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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1 Mit jeder Maschine gelieferte Unterlagen

e EG-Konformitatserklarung
e Gebrauchsanleitung (dieses Handbuch)

e Handbuch der Ersatzteile
e Plane der elektrischen und hydraulischen Anlage
e Kontrollregister

1.2 Daten des Handbuchs
e Betriebsanleitung Hubarbeitsbiihne (FHAB)
e Modell: BIBI 1090-BL EVO

Anmerkung: Einige Abbildungen konnten nicht der Ausstattung, die sich im
Besitz des Kunden befindet entsprechen, liefern aber die notwendigen Hinweise
fur den Zweck, fur den sie eingesetzt wurden.

ZUSTANDIGE, FUR DIE DAS VORLIEGENDE HANDBUCH BESTIMMT IST

e Benutzer
e Wartungstechniker

Achtung: Das fur die Wartung zustandige Personal muss eine angemessene
Ausbildung und Erfahrung besitzen.

Es wird DAS AUFMERKSAME LESEN dieses Handbuchs vor jeglichem Vorgang auf
der Maschine empfohlen. Improvisieren Sie im Fall von Zweifel oder
Unschlissigkeit nicht, sondern rufen Sie den Kundendienst an.
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1.3 Eigentumsverhdltnis der Informationen

Dieses Dokument enthalt Informationen, die urheberrechtlich geschutzt sind.
Alle Rechte vorbehalten.

Ohne die schriftlicher Einwilligung seitens ALMAC s.r.l. durfen weder Teile
dieses Handbuchs noch dieses als Ganzes vervielfaltigt werden.

Der Gebrauch dieses Dokuments ist nur dem Kunden, dem das Handbuch in der
Ausstattung des Gerats geliefert wurde, und nur zum Zweck der Verwendung und
der Wartung des Gerats, auf das sich das Handbuch bezieht, erlaubt.

ALMAC s.r.l. erklart, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen
den technischen und Sicherheitsvorgaben des Gerats, auf das sich das Handbuch
bezieht, entsprechen. Die Herstellerfirma ubernimmt keine Haftung fur direkte
oder indirekte Schaden an Personen, Gegenstanden oder Tieren, infolge einer
nicht vorgesehenen Verwendung des Gerats.

ALMAC s.r.l. behalt sich das Recht vor, an diesen Unterlagen und an den
Geraten, ohne vorherige Ankiindigung, Anderungen oder Verbesserungen
vorzunehmen. Eingeschlossen hiervon sind eventuell auch Gerate, die unter
demselben Modell, auf das sich dieses Handbuch bezieht, nur mit
unterschiedlicher Seriennummer verkauft wurden.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen beziehen sich insbesondere
auf Gerate, die in den “Kenndaten der FHAB” und den beziglichen Unterlagen
angegeben werden.

1.4 Kenndaten des Herstellerunternehmens

a ALMAC S.r.L. N

e-mail: info@almac-italia.com
Tel. +39 0375 83 35 27
Fax. +39 0375 78 43 50

P.IVA e Cod.Fisc 02559800350

Sede Legale Sede Operativa
Viale Ruggeri 6/A Via Caduti sul Lavoro 1

\ 42016 - Guastalla (RE) - Italia 42012 - Viadana (MN) - Italia /
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1.5 Kenndaten der Hubarbeitsbiihne (FHAB)

Die Maschine unter dem Namen BIBI 1090-BL EVO wird gemaB den technischen
geltenden Vorschriften (Bez. UNI EN 280:2015) bezeichnet:

Fahrbare Hubarbeitsbiihne (FHAB) der Gruppe B, Typ 3 (Punkt 1.4-EN 280)
Man versteht unter:

GRUPPE B: Alle Typen von fahrbaren Hubarbeitsbihnen, die verschieden von der
“Gruppe-A” sind (fahrbare Hubarbeitsbluhnen, in denen die
vertikale Projektion der Mitte des Bereichs der Plattform in allen
Konfigurationen der Plattform bei der vom Hersteller angegebenen
maximalen Neigung des Rahmens sich immer innerhalb der
Kipplinie befindet).

TYP 3: Die fahrbaren Hubarbeitsbuhnen, deren Fahrbewegung mit
erhobener Bihne von einer Steuerung auf der Arbeitsbuhne
kontrolliert wird.

ALMACRAWLER ))

Almac s.r.L Viale Ruggeri, 6/A - 42016 - Guastalla (RE) ltaly
info@ almac-italia com - www.almac-italia.com
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Typenschild

Nehmen Sie jedenfalls Bezug auf das Typenschild fur eine genaue ldentifikation
der FHAB.

© SN I




PAGE 6

ALMAC s.r.l.

Folgend die Konfigurationen,

1.6 Leistungen
die fur die FHAB unter den Arbeits-
Transportbedingungen maoglich sind:
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Nur in speziellen Transportfallen abzumontieren. Vor der Inbetriebnahme

muss die Maschine nach dem zertifizierten Schema und den Anweisungen

des Herstellers durch eine kompetente und autorisierte Personen neu

konfiguriert werden
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Abmessungen Eigenschaften
Lange der Maschine

) A1 m 2.27
Mit eingezogener Arbeitsbiihne
Lange der Maschine A2 m 3.33
Mit ausgefahrener Arbeitsbiihne
Lange der Arbe1tsbuﬂhne A3 m 1.80
Mit eingezogener Arbeitsbiihne
Lange der Arbeitsbihne A m 2.92
Mit ausgefahrener Arbeitsbiihne
Maximale Breite 1 m 1.64
Erweiterte Spurbreite
Maximale Breite 2 m 1.46
Enge Spurbreite
Hohe der Raupenkette B mm 360
Breite der Raupenkette C3 mm 250
Mindesthohe der Trittflache D1 m 1.45
Erweiterte Spurbreite
Mindesthohe D2 m 2.61
Erweiterte Spurbreite
Mindesthohe der Trittflache D3 m 1.77
Enge Spurbreite
Mindesthohe D4 m 2.94
Enge Spurbreite
Mindesthohe (nur Transport) D5 m 2.09
Erweiterte Spurbreite / geschlossene Briistungen
Mindesthohe (nur Tranqurt) D6 m .42
Enge Spurbreite / geschlossene Briistungen
Breite der Arbeitsbiihne E m 1.3
Abstand zwischen Raupenkette und Kante der
Arbeitsbiihne in der Breite F1 mm 80
Enge Spurbreite
Abstand zwischen Raupenkette und Kante der
Arbeitsbiihne in der Breite F2 mm 170
Erweiterte Spurbreite
Maximale Arbeitshohe G1 m 10.0
Maximale Hohe der Trittflache G2 m 8.0
Max. Arbeitsraum in der Breite G3 m 2.23
Max. Arbeitsraum in der Lange G4 m 3.9
Nutzabstand fir die Arbeit in der Breite H1 mm 390

Nutzabstand fur die Arbeit in der Breite H2 mm 390
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Nutzabstand fur die Arbeit in der Lange H3 mm 80
Nutzabstand fur die Arbeit in der Lange H4 mm 1540
Erweiterung der Arbeitsbuhne L1 m 1.12

Technische Daten

Tragfahigkeit in der Arbeitsbiihne kg
Nr. der Bediener in der Arbeitsbuhne

Anstiegszeit (mit 300Kg auf der Plattform) S
Abstiegszeit s
Hydraulikdruck Verfahrbewegung bar
Hydraulikdruck Hub Bar
Kapazitat Oltank L

Steigfahigkeit
Max. Seitenneigung Boden
Max. Langsneigung Boden

Max. Fahrgeschwindigkeit km/h
Max. Fahrgeschwindigkeit mit erhobener Plattform km/h
Gesamtgewicht kg
Max. Windstarke m/s
Spannung und Leistung der Starterbatterie V/Ah
Gewicht der Starterbatterie kg
Schallleistung LwA dBA
Schallpegel Bedienerstellung Lp (industrieller dBA
Innenbereich)

Schallpegel Bedienerstellung Lp (AuBenbereich auf —
Asphalt)

Max. Gerauschpegel L, peak dBC
Vibrationen System Hand/Ausleger (Auflage Hande des e
Bedieners)

Vibrationen Innenkorper (Trittflache-auf ebenem Boden /S
gemessen)

Vibrationen System Hand/Ausleger (Auflage Hande des s
Bedieners)

Max Manuelle Kraft daN

* Werte beziehen sich auf die gehobene Arbeitsbiihne (Arbeitshohe)

300

45
40
210
160
50
25
14
20/ 15
2.4
0.4
2850
12.5
12/50
15
104

84.5+2.6

79.5+2.6
106.0
<2.5

0.52 +0.10 *

0.59 +0.12 **

40

** Werte beziehen sich auf die Arbeitsblihne an der Grenze der Transporthohe
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330

3980

i
1980

Maximal zugelassene Transporthohe
(es ist die manuelle Nivellierung und Einstellung der Verfahrgeschwindigkeit
zugelassen)
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6500

4490

Maximal zugelassene Hohe der Verfahrbewegung
(es ist die manuelle Nivellierung und Einstellung der Verfahrgeschwindigkeit
nicht zugelassen)

SerienmaBige Ausstattung - Optionale Ausstattung |
Proportionale elektro-hydraulische Elektromotor 230 V/ 50 Hz
Steuerungen
Verbrennungsmotor (KUBOTA Z602) Sinus-Wechselrichter 1000W
Automatischer Beschleuniger
Kabel-Fernbedienung Funksteuerung

Display = CANBUS zur  Verwaltung der
Arbeitsstunden und Alarme
Untersetzungsgetriebe mit doppelter
Geschwindigkeit
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Signalhorn

Anschlagpunkte fur Transport-Hub
Anschlagpunkte fur Gurtzeug

Verdoppelung der Leistung auf dem
Hubzylinder

Elektrischer Start in der Arbeitsbiihne

Kontrolle der Uberbelastung

Dynamisches Nivelliersystem bei eingezogener
Maschine (Dinamic leveling)

Elektronischer Schutz gegen Scherung
Elektronische Kontrolle der Neigung

Proaktives Nivelliersystem (Proactive leveling)

Trockengewicht 60 kg
Typ des Motors _ VIERTAKTMOTOR -
FLUSSIGKEITSKUHLUNG - DIESEL
Hubraum 599 cm?
Nettoleistung 12.5 kW @ 3600 rpm
Nettodrehmoment 38 Nm @ 2500 rpm
Menge Motorol 3L
Fassungsvermogen Kraftstofftank 30L

Trockengewicht 14 kg
Leistung 2.2 kW
Drehmoment 10.2 Nm
Rpm (U/Min.) 1400
Versorgung 230V / 50 Hz

GroBe IEC 90
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1.7 EG-Konformitatserkldrung

Siehe Faksimile der im Anhang aufgefuhrten EG-Konformitatserklarung.
Die Maschine, Gegenstand des vorliegenden Handbuchs, stimmt mit den
folgenden Vorschriften uberein:

e Richtilinie 2006/42/EG — Maschinenrichtlinie zur Anderung der Richtlinie
95/16/EG.

e GvD 17/2010 - Umsetzung der Richtlinie 2006/42/EG bezuglich der
Maschinen

e UNI EN 280:2015 - Fahrbare Hubarbeitsbuhnen - Berechnung
Standsicherheit - Bau - Sicherheit - Prifungen

e UNI EN 349:2008 — Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen

e EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung

Alle kommerziellen Teile und die “unvollstandigen Maschinen”, die auf der
Plattform installiert sind, entsprechen den oben genannten Richtlinien und
denen, die spezifisch fur das Produkt sind.

*Fiir die Scherenhubvorrichtungen wird die Funktion gegen Scherung verwendet,
wie vom Punkt 5.4.3 der UNI EN 280:2015 mit permanenten Warnsignalen
vorgesehen.

1.8 Garantie

ALMAC S.r.l. garantiert Gerate der eigenen Herstellung und verpflichtet sich,
kostenlos in moglichst kurzem Zeitraum diejenigen Teile zu ersetzen, die nach
ihrem Ermessen Herstellungs- und/oder Materialfehler aufweisen.

Jeder Eingriff auf Garantie kann nur in zugelassenen Werkstatten ALMAC S.r.L.
und unter der Bedingung, dass der Kunde ordnungsgemale Zahlungen aufweist,
ausgefuhrt werden.

Der Letztere wird von der genannten Garantie ausgeschlossen im Falle, dass das
Gerat zur Reparatur nicht innerhalb von 30 Tagen ab dem Datum der ersten,
schriftlich zu erfolgenden Beschwerde ubergeben wird.

Mit Ausnahme des Falles von Betrug oder grober Fahrlassigkeit, ist jegliche
Haftung von ALMAC Srl gegenuber dem Kunden fur eventuelle Schaden durch
Mangel/Defekte der ge- und verkauften Ausrustung ausgeschlossen.
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Fur den Kunden verfallt jede Gewahrleistung, wenn er ohne vorherige,
schriftliche Genehmigung der Firma ALMAC S.r.l. Anderungen an der Maschine
vornimmt und/oder falschen/unsachgemafBen Gebrauch von denselben macht.

1.8.1 Geltendmachung der Garantieanspriiche und Modalitaten.

Eventuelle Antrage auf Ersatzteile oder technische Eingriffe unter Garantie
mussen ALMAC S.r.l. umgehend nach der Feststellung eines Defekts gemeldet
werden.

Geben Sie immer den Typ und die Seriennummer der Maschine bei der Anfrage
auf Ersatzteile unter Garantie oder technische Eingriffe unter Garantie an. Diese
Daten werden auf dem Typenschild des Gerats angegeben.

1.9 Kundendienst

Bezuglich des optimalen Einsatzes der Maschine und den Vorgangen der
auBerordentlichen Wartung, ersetzt dieses Handbuch nicht die Erfahrung des
von ALMAC S.r.l. geschickten Kundendienstes. (siehe auch Kapitel Wartung).

1.9.1 Antrage auf Eingriffe des Kundendienstes und Reparatur

Fur die Anfrage auf den spezialisierten Kundendienst ALMAC S.r.l. kann der
Kunde sich an folgende Adressen wenden:

ALMAC S.r.l.
Via Caduti Sul Lavoro 1
46019 - Viadana (MN) - Italien

E-Mail: info@almac-italia.com
Tel. +39-0375 83 35 27

Geben Sie bei der Anfrage auf Kundendiensteingriffe das Modell und die
Seriennummer des Gerats an: Diese Daten werden auf dem Typenschild
desselben angegeben.
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1.10 Benutzung des Handbuchs

A\

Anmerkung: Bewahren Sie das vorliegende Handbuch an einem Ort auf, der allen
Benutzern zuganglich und bekannt ist (Bediener und fur die Wartung zustandiges
Personal)

Anmerkung: Dieses Handbuch muss an einem geschutzten Ort im Inneren des
vorgesehenen Fachs in der Arbeitsbuhne aufbewahrt werden, so dass es leicht im
Fall der Notwendigkeit von eventuellen Konsultationen im Laufe der gesamten
technischen Lebensdauer des Gerats erreichbar ist.

Anmerkung: Im Falle von Verlust oder Beschadigung des Handbuchs muss eine
neue Kopie beim Hersteller angefordert werden, unter Angabe der
Seriennummer des Gerats, die auf dem Typenschild angegeben ist. Der
Hersteller verpflichtet sich, eine neue Kopie zu liefern.

Anmerkung: Wenn das Gerat im gebrauchten Zustand gekauft wird, muss es
zusammen mit diesem Handbuch und den zugehorigen Anlagen verkauft werden
und es ist erforderlich, dem Hersteller den neuen Besitzer bekanntzugeben
(siehe Anlage 3 - Eigentumsliibertragungen)

O

Aufmerksam zu lesen: Kapitel 1 Allgemeine Informationen, Kapitel 2
Sicherheitsrelevante Informationen, Kapitel 3 Beschreibung der Maschine und
Leistungen, Kapitel 4 Gebrauchsanleitungen, Kapitel 5 Not-Verfahren.

Konsultieren Sie fur jeglichen Vorgang von Gebrauch,Wartung und Verschrottung
das entsprechende Kapitel.
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1.11 Bestimmungsgemafie Verwendung und nicht

vorgesehener Gebrauch

1.11.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die in diesem Handbuch beschriebene Maschine ist eine selbstfahrende
Hubarbeitsbuhne, die zum Hub von Personal und Arbeitsausristung bestimmt ist,
um folgende Arbeiten auszufuhren:

e Wartung von Grunanlagen und allgemeine Wartung

e Installation von Anlagen und Ausrustungen

e Reinigung

e Lackieren und Lackentfernen

Die hochstzulassige Traglast fur dieses Modell betragt 300 kg. Es werden fur
diese Tragfahigkeit in Betracht gezogen:

e Nr.2 Personen von jeder ungefahr 80 kg

e 140 kg Ausrustung

Ein elektronisches Kontrollsystem verhindert den Hub der Arbeitsbuhne in
jeglicher Position, wenn die Last um ungefahr 20% die in den technischen
Eigenschaften festgelegten nominalen Last Ubersteigt.

Die Plattform wurde so konzipiert, dass diese ausschlieBlich von der Konsole in
der Arbeitsbuhne aus gesteuert werden kann.

Die Steuertafel kann abmontiert und vom Bediener nur verwendet werden, um
die Buhne ausschlieBlich in die Position von TRANSPORT zu bringen.

Die Bodensteuerungen auf der hinteren Seite sind zum Gebrauch im NOTFALL
oder zur WARTUNG von Seiten qualifizierten Personals bestimmt.
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Achtung: Uberschreiten Sie NIEMALS die festgelegte maximale Tragfahigkeit der
Maschine.

Achtung: ES IST VERBOTEN, Material oder Platten von groBen Abmessungen zu
transportieren, insofern sie sehr den Windwiderstand mit dem Risiko des
Umkippens der Maschine selbst erhohen konnten.

Achtung: ES IST VERBOTEN, wahrend der Fahrt die Buhne auf horizontaler Ebene
zu belasten (z.B. durfen die Bediener an Bord keine Seile oder Kabel ziehen...)

Achtung: ES IST VERBOTEN, die Maschine zu verwenden, um andere
Ausrustungen oder andere Fahrzeuge zu ziehen.

Achtung: Die Maschine ist zur Zirkulation im Inneren von offentlichen und
privaten Bereichen, aber nicht fur den StraBenverkehr vorgesehen

Achtung: Die Maschine IST NICHT FUR DIE ARBEIT IM INNEREN VON ATEX-ZONEN
VORGESEHEN

ALLE LASTEN missen im Inneren der Arbeitsbuhne positioniert werden. ERHEBEN
SIE AUF KEINE WEISE LASTEN, die an der BUHNE, an der Hubstruktur oder an den
Briistungen HANGEN.

Im Fall von Gebrauch der Maschine in offentlichen Bereichen oder in Baustellen,
in denen in der Nahe die Moglichkeit der Anwesenheit von durchgehendem
Personal besteht, muss DER ARBEITSBEREICH durch angemessene Kennzeichnung
(z.B. Ketten oder Kolonnen) abgegrenzt werden.
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1.11.2 Nicht vorgesehener Gebrauch

Jeder

andere Gebrauch, der nicht unter 1.711.1 Bestimmungsgemdfe

Verwendung angegeben ist.

Unter den nicht vorgesehenen Verwendungen der vorliegenden FHAB
befindet sich auch derjenige, Personen auf verschiedenen, im Raum
bestimmten Ebenen einsteigen und aussteigen zu lassen (typischer
Gebrauch des Aufzugs und allgemein als "Hohenausstieg” benannt).

Es ist auBerdem verboten, die Buhne mit einem Bediener in der
Arbeitsblihne durch die mobile Schalttafel auf den Boden zu senken.

Die Plattform wurde so konzipiert, dass diese ausschlieBlich von der
Konsole in der Arbeitsbuhne aus gesteuert werden kann. Die
Bodensteuerungen auf der hinteren Seite sind zum Gebrauch im NOTFALL
oder zur WARTUNG von Seiten qualifizierten Personals bestimmt.

Die Steuertafel kann abmontiert und vom Bediener nur verwendet
werden, um die Buhne ausschlieBlich in die Position von TRANSPORT zu
bringen.

1.11.3 Falle, in denen der Hersteller von der Haftung entbunden wird.

Der Hersteller wird von jeglicher Verantwortung in folgenden Fallen entbunden:

Nicht von diesem Handbuch vorgesehener Gebrauch
UnsachgemalBer Gebrauch der Maschine oder ihre Verwendung von Seiten
nicht geschulten Personals

Nicht den spezifischen Vorschriften entsprechender Gebrauch
Mangel in der vorgesehenen Wartung

Nicht autorisierte Anderungen oder Eingriffe

Entfernung von Siegeln

Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen.

Ganzliche oder teilweise Nichtbeachtung der Anweisungen
Mangelnde Ausfiihrung der regelmafigen Prifungen, die von den
geltenden Vorschriften vorgesehen sind
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2 INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT

2.1 Meldung der Inbetriebnahme und periodische
Uberpriifungen

Die Arbeitseinrichtungen, die im Anhang VIl des Gesetzesvertretenden Dekrets
81/2008 und anschlieBenden Anderungen angegeben sind, sind einem
ZULASSUNGS-Zyklus und  PERIODISCHEN  UBERPRUFUNGEN seitens der

Referenzbehorden wie INAIL (ex ISPESL), ASL und anderer offentlicher und

privater  Korperschaften zu  unterziehen, die im Rahmen der

Identifikationskriterien zu finden sind, die mit dem Gesetz DM 11/04/2011

festgelegt wurden.

e Der Benutzer oder der Arbeitgeber teilt dem gebietsmaRBig zustandigen INAIL
die Meldung der Inbetriebnahme mit, um die Zulassung der Arbeitsblihne zu
beantragen.

e Nach Erhalt der Zulassung ist die Ausfuhrung der PERIODISCHEN
UBERPRUFUNGEN vorzusehen, deren ERSTE von INAIL innerhalb der Frist von
45 Tagen (ab dem 21. August 2013) ab der Inbetriebnahme ausgefuhrt
werden wird.

e Die anschlieRenden Uberpriifungen werden innerhalb der zeitlichen Fristen,
die im Anhang VIl des Gesetzesvertretenden Dekrets 81/2008 genannt
werden, nach freiem Ermessen des Arbeitgebers oder des Benutzers von den
ASL (ortliche Gesundheitsbehorden) oder, wo das durch ein regionales Gesetz
vorgesehen ist, durch ARPA oder je nach den festgelegten Modalitaten durch
offentliche oder private Stellen ausgefihrt.

Im Anhang befinden sich einige FAKSIMILE zur “Meldung der Inbetriebnahme” und
zur “Anforderung der periodischen Uberpriifung”. Diese sind von Fall zu Fall vom
einzelnen Benutzer auf dem Portal www.inail.it je nach dem Installationsort zu
prufen.



PAGE 20 ALMAC s.r. L.

2.2 Eignung des zustdndigen Personals

Das mit der Bedienung betraute Personal muss hinsichtlich des Gebrauchs der
Vorrichtung in voller Sicherheit angemessen ausgebildet, informiert und
unterwiesen und im Besitz eines Ausbildungszeugnisses sein, das auf Grundlage
der beim Gebrauch geltenden Gesetzgebung ausgestellt wurde®.
Die beauftragten Arbeitnehmer missen 18 Jahre alt und unter dem physischen
und psychologischen Standpunkt fur diese Aufgabe als geeignet anerkannt
worden sein. Bevor man sich an den Fahrerplatz begibt, gilt es insbesondere, die
folgenden Anforderungen zu prufen:

e Augen und Gehor in einem guten Zustand

e Keine Veranderungen infolge Drogen- und Alkoholeinfluss

e psychologisches Gleichgewicht, keine Depressionen oder Stress

Die Fahrer, welche die Maschine professionell gebrauchen, sind gemal des
Gesetzesvertretenden Dekrets 81/2008 und folgender Anderungen und
Vervollstandigungen einer gesundheitlichen Kontrolle zu unterziehen,
insbesondere hinsichtlich des Zustands der Alkoholabhangigkeit und der Messung
des Blutalkoholspiegels.

*Das Gesetz, das augenblicklich die gesundheitliche Kontrolle und Uberwachung
der zustdndigen Arbeitnehmer regelt, ist die Verordnung der stdndigen
Konferenz fiir die Beziehungen zwischen Staat und Regionen vom 16. Mdrz 2006.

Anmerkung: ALMAC S.r.l. Ubernimmt keinerlei Haftung fur etwaige Schaden an
Personen, Tieren oder Sachen, die sich aus der Nichtbeachtung der folgenden
Punkte ergeben:

e der Sicherheitsvorschriften

e des Einsatzes nicht qualifizierter Arbeitnehmer

e der Empfehlungen, die in der gelieferten Dokumentation stehen
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Auf dem Gerat wurden folgende Schilder angebracht:

2.3 Signalisierungen

Identifikation
Anleitungen
Pflicht/Verbot
Achtung
Gefahr

2.3.1 Schilder mit Anleitungen, Pflichten, Gefahrenhinweise, Verbote und

Hinweise zur Aufmerksamkeit

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

- Einen Abstand von mehr als 5 Metem von der elektrischen Leitern halten

- Einen Abstand von mehr als 2 Metem von der Hohenunterschieden halten

- Ol oder Fett von der kleinen Treppen und den Handldufen entfernen

- Die Maschine kann nur auf einem festen Boden verwendet werden, so
dass die beiden Raupen darauf liegen

- Es ist verboten einyuladen, wenn der Korb hoch ist

- Die Querkrafte, die StoBe und die plotyliche Bewegungen sind verboten

- Die Maschine kann nur in perfekte Wartung gebraucht werden

- Der Bediener auf dem Korb muB von einem ausgebildtem Personal auf
dem Boden unterstiiz werden

- Im nachstehenden Arbeitsraum des Korbes keine Hindemisse oder
Gefahr beim Korbesabstieg sein

- Kontrollieren und maglicherweise verhindern, dass niemand im
Arbeitsbereich del Machine ist

UM EINE SICHERE BENUTZUNG DER MASCHINE
SICH AM HANDBUCH WENDEN

GEFAHR

NICHT BEWEGEN AUF DER HOHE
AUF SCHWACHEN, SCHLAMMIGEN,
GEFRORENEN, GLATTEN BODEN
ODER IN DER NAHE VON LOCHERN,
WASSERGRABEN,
KANALSCHACHTEN ODER RISSEN
INS LEERE.
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Maximale Neigung des Bodens

. Frontale Neigung des Bodens: Die maximale frontale Neigung des

Bodens, um in Sicherheit zu bleiben, betragt 25°. Es besteht keine
elektronische Kontrolle fur diese Bedingung, die dem Bediener unterliegt.

. Seitliche Neigung des Bodens: Die maximale seitliche Neigung des

Bodens, um in Sicherheit zu bleiben, indem das Fahrgestell so weit wie
moglich eben beibehalten werden soll, betragt 25°. Es besteht keine
elektronische Kontrolle fur diese Bedingung, die dem Bediener unterliegt.

. Seitliche Neigung des Bodens mit enger Spurbreite: Die maximale

seitliche Neigung des Bodens, mit enger Spurbreite und um in Sicherheit zu
bleiben, betragt 15°. Es besteht keine elektronische Kontrolle fur diese

Bedingung, die dem Bediener unterliegt.

Klebeschild mit maximalen Neigungen des Bodens, die gefahrlich durch das Risiko des

Umkippens und Abrutschens bei der Fahrbewegung mit der komplett gesenkten

Maschine sind.

Anmerkung: Die oben auf dem Schild angegebene Neigungen bezeichnet die
GRENZEN, welche die Maschine nicht uberschreiten darf. Almac s.r.l. hat auf der
Plattform ein elektronisches Kontrollsystem vorgesehen, das die Fahrbewegung
der Maschine bei der Uberschreitung der maximal zulassigen Neigung, jedoch
nicht in der Transportkonfiguration, beschrankt.
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= §f + X 140 Kg

MAX 300 Kg
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IL PERSONALE E LE ATTREZZATURE DEVONO ENTRARE E USCIRE DALLA NAVICELLA

E'VIETATO ALL'OPERATORE SPOSTARSIFRA LA NAVICELLAE UNA STRUTTURA
SOLTANTO CON FORBICIRICOVERATE E NAVICELLA RETRATTA.

ESTERNA ALLA MACCHINA, SIPOTREBBERO SUPERARE LE CONDIZIONI DI

STABILITA" DELLA MACCHINA.

T
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RS>

Anmerkung: Die auf der Maschine angebrachten Schilder stellen eine Hilfe fur
den Fahrer dar und/oder melden ihm etwaige Gefahren, denen er wahrend des
Gebrauchs der Maschine ausgesetzt ist. Die Schilder stellen keinesfalls einen
Ersatz dieses Handbuchs dar, welches das einzige Bezugsdokument fur
vollstandige Informationen ist und bleibt.

A

Die auf den Schildern stehenden Hinweise immer beachten. Ihre Nichtbeachtung
kann schwere Unfalle und den Tod zur Folge haben, auf jeden Fall aber eine
Gefahrdung der Unversehrtheit der Arbeitnehmer und/oder der gefahrdeten
Personen darstellen. Sicherstellen, dass die Schilder immer vorhanden und
leserlich sind. Andernfalls sind sie erneut anzubringen oder zu ersetzen.
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2.3.2 Bedeutung der Symbole der Signalisierungen

Achtung/Gefahr. Dieses Symbol gibt an, aufmerksam zu sein, oder
dass eine Gefahr vorliegt, deren Nichtbeachtung zu Schaden an der
Maschine oder Verletzungen des Bedieners oder der gefahrdeten
Personen fuhren kann.

Achtung. Dieses Symbol gibt an, aufmerksam zu sein, aufgrund der
Anwesenheit von sehr heiBen Teilen, die Verbrennungen
verursachen konnen. Nicht anfassen.

Achtung. Dieses Symbol lenkt die Aufmerksamkeit auf eine
Schalttafel oder andere elektrische Vorrichtung, die Spannung fuhrt.

Gefahr. Dieses Symbol gibt Verletzungsgefahr an den oberen und
unteren GliedmaBen infolge sich bewegender Maschinenteile an.
Darauf achten, dass die Hande oder die FuBe nicht in die
schneidenden gelenkigen Offnungen oder zwischen sich bewegende
Elemente gesteckt werden.

Verbot. Gibt das Verbot an, auf diesen Oberflachen unter hohem
Druck stehendes Wasser zu benutzen.

Verbot. Gibt das Verbot an, auf die Teile zu steigen, die von diesem
spezifischen Signal angegeben werden.

Signalisierung. Auf die Bewegung der Scherenelemente achten.

Gebot. Dieses Symbol verpflichtet zur Benutzung der Gurte an Bord
der Arbeitsbuhne und gibt die entsprechenden Anschlagstellen an.

Pflicht. Dieses Symbol gibt die Verpflichtung zur Benutzung der
Anschlagstellen an, die zum Heben der Maschine angegeben
werden.

80O 31 Ppp

Pflicht. Dieses Symbol verpflichtet zur Beachtung der Anweisungen,
die im “Gebrauchs- und Wartungshandbuch” enthalten sind.
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2.4 Anordnungen und Verbote

e Dieses Handbuch aufmerksam lesen, bevor man die Maschine in Betrieb
nimmt, benutzt, wartet oder andere Eingriffe daran ausfuihrt.

e Es ist grundlegend, dass die FHAB durch die Befolgung des im Kapitel
Wartung beschriebenen Wartungsprogramms in einem einwandfreien Zustand
gehalten wird.

e Keine Ringe, Armbanduhren, Schmuckstiicke, weite und hangende
Kleidungsstucke wie Krawatten, Schals, offene Blousons oder Jacken tragen,
die sich in den sich bewegenden Teilen verfangen konnen.

e Dagegen Arbeitskleidung zur Unfallverhitung wie zum Beispiel rutschsicheres
Schuhwerk und Leuchtwesten tragen.

e Die Fahrerabteilung, Oberflachen, Stufen, Handlaufe und Haltegriffe immer
sauber und frei von Fremdkorpern oder Olspuren, Schlamm oder Schnee
halten, um die Stolper- oder Sturzgefahr auf ein Mindestmal zu reduzieren.

e Vor dem Einsteigen in die FHAB immer zuerst die Schuhsohlen reinigen.

o DEM BEDIENER IST ES UNTERSAGT, SICH ZWISCHEN DER ARBEITSBUHNE UND
EINER _DER MASCHINE EXTERNEN STRUKTUR ZU BEWEGEN, DA DIE
STABILITATSBEDINGUNGEN DER MASCHINE UBERSCHRITTEN WERDEN KONNTEN.

o DAS PERSONAL UND DIE AUSRUSTUNG DURFEN AN DER ARBEITSBUHNE NUR
MIT DIESER IN TRANSPORTPOSITION EIN- UND AUSSTEIGEN BZW. GELADEN
UND ENTLADEN WERDEN.

e Die Bedienelemente oder Schlauche nicht zum Festhalten benutzen.

e Beugen Sie sich nicht uber das umgebende Gelander der Arbeitsbuhne

e Die Verantwortlichen flur die Wartungsarbeiten uber jede eventuelle
Betriebsstorung unterrichten.

e Sicherstellen, dass alle Abdeckungen und anderen Schutzeinrichtungen
korrekt angeordnet sind und dass alle Sicherheitsvorrichtungen vorhanden
und funktionstlichtig sind.

¢ Die Arbeitsbiihne nicht dort benutzen, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

e Die Arbeitsbuhne zum Reinigen nicht mit Wasser abspritzen und keine
Hochdruckreiniger benutzen.

e Der Benutzer der Arbeitsbihne ist  verpflichtet, gemaR den
Unfallschutzbestimmungen  einen  SCHUTZHELM zu tragen und die
SICHERHEITSGURTE zu benutzen, die an der Arbeitsbiihne befestigt sind. Auch
das Personal am Boden muss einen Schutzhelm benutzen.
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o FUR DIE BENUTZUNG DER ARBEITSBUHNE MUSS IMMER DIE ANWESENHEIT
VON MINDESTENS 2 ARBEITNEHMERN VORGESEHEN SEIN, VON DENEN EINER
AM BODEN BLEIBT, damit er die in diesem Handbuch beschriebenen
Rettungsmanover ausfiihren kann.

e Die Arbeitsbuhne darf nicht benutzt werden, wenn die Lichtbedingungen
unzureichend sind, da an Bord keine Vorrichtungen zur Beleuchtung
vorhanden ist.

e Bei Regen oder zum Parken der Maschine ist der Schaltkasten in der
Arbeitsbuhne mit der zum Lieferumfang gehorigen Abdeckung zu schutzen.

2.5 Transport und Verladen

Fur den Transport der Maschine an die spezifischen Arbeitsplatze sollte man sich
uber die Grenzabmessungen informieren, die fur die etwaigen Transportmittel
vorgesehen sind.

Um die Maschine auf das vorgesehene Transportmittel zu befordern, sind zwei
verschiedene Methoden moglich:

1) Unter Verwendung von entsprechenden Rampen und Steuerungen der

Verfahrbewegung der Arbeitsbiihne: Mit der vollstandig GESENKTEN Bihne
kann der Bediener die Maschine unter Befolgung der Anleitungen im entsprechenden
Kapitel bewegen und sie direkt auf das Transportmittel beférdern. In diesem Fall
darauf achten, dass die Neigung der Rampen innerhalb der in den LEISTUNGEN
angegebenen Steigfahigkeit liegt, und dass die Tragfahigkeit der Rampen fir das
Gewicht der Maschine geeignet ist.

Anmerkung: Die Maschine verfugt uber eine fortschrittliche Kontrollfunktion
“Direction-Control” (DC-S auf der Steuertafel) des Antriebs, die den
geradlinigen Vorschub Uber einen einzelnen Joystick erlaubt. Es wird empfohlen,
diesen Funktionsmodus fur die Arbeitsbuhne in maximaler Spurbreite und in
Modalitat Schildkrote einzusetzen, nachdem die Ausrichtung mit den Rampen
durchgefuhrt wurde.

tHt. \
"u ‘wl’ III

DRIVE
MODALITY \
f
]
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Die _mobile Schalttafel kann abgenommen und die Maschine durch den
Bediener am Boden gesenkt werden: Mit der Plattform in Transportposition
kann der Bediener die Maschine direkt mit der tragbaren Schalttafel vom Boden
aus bewegen.

2) Zum Anheben der Plattform einen CE-zertifizierten Balken (nicht im
Lieferumfang enthalten) sowie Haken und Stahlseile, die an den
Befestigungsosen befestigt und mit Zeichen versehen wurden, verwenden
(siehe untenstehende Abbildung).

4
§

Achtung: Das Hochstgewicht der Bibi 1090 BL in der schwersten Konfiguration
betragt 2920Kg
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Achtung: Die Pleuelstangen des Wagens miissen sich wie in der Abbildung
angezeigt befinden, d.h. mit komplett erhobenem Gestell (Spurbreite des
Wagens vollkommen eng)

Achtung: Die Brustungen missen geklappt sein

Anmerkung: Nachdem die Maschine auf das Fahrzeug geladen wurde, muss sie
mit Gurten befestigt werden; befestigen Sie diese an den Befestigungsosen.

Anmerkung: Bevor man den Transport ausfuhrt, ist sicherzustellen, dass die
Arbeitsbuhne GANZ GESENKT ist.

Achtung: Der Wagen muss vollkommen gesenkt sein (Wagen vollkommen
erweitert)

Warnung: Ziehen Sie die Befestigungsgurte nicht zu fest an, um die Osen nicht
zu beschadigen.
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2.6 Kontrollen auf der Maschine vor jeder Verwendung

e Priifen, dass um und unter dem Motor keine Ol- oder Kraftstoffspuren
bestehen. Gegebenenfalls sind die Angaben bezuglich der Wartung zu
beachten.

e Kontrollieren, dass kein Verluste an Hydraulikol an den Schlauchen und den
anderen Komponenten (Zylinder, Verteiler, Anschlusse, usw.) bestehen.

e Kontrollieren, dass keine geschnittenen, verschleiften Kabel oder nicht
korrekt befestigte Verbindungsstecker vorliegen.

e Den Kraftstofffullstand vor Beginn kontrollieren, um Unterbrechungen der
Arbeit zu vermeiden.

e Den Fullstand des Motorols prufen.

e Den Fiillstand des Ols der Hydraulikanlage priifen.

e Den Motor nicht in geschlossenen Raumen wie Garagen oder ahnlichen
Situationen laufen lassen. Die Abgase des Motors enthalten
Kohlenstoffmonoxid, ein giftiges Gas, das einen Raum schnell sattigt und zu
Ubelkeit und zum Tode fiihren kann.

e Kontrollieren, dass keine Schraube, kein Bolzen oder Gewindering locker ist oder
fehlt.

e Kontrollieren, dass alle Sicherheitsringe "Seeger” vorhanden und korrekt in ihren
Aufnahmen mit ihren Unterlegscheiben positioniert sind.

e Kontrollieren, dass alle Bolzen korrekt positioniert und in ihren Aufnahmen
befestigt sind.

e Kontrollieren, dass keine Verformungen der Stahlstruktur bestehen.

e Kontrollieren, dass kein anormaler Verschlei3, Schaden oder Risse vorhanden sind.

e Kontrollieren, dass keine Schnitte oder Anzeichen von Verschlei auf den
Riemen bestehen.

e Sicherstellen, dass die Spannung der Raupenkette immer korrekt ist.
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Die Gleitschuhe der Schere kontrollieren und eventuell schmieren, sowohl
diejenigen, die sich Kontakt mit der Plattform befinden als auch diejenigen
in Kontakt mit der Wanne.

Kontrollieren, dass das Handbuch, die Schilder und die Klebeschilder auf der
Maschine vorhanden sind.

Kontrollieren, dass die Batterie 12V zum Start des endothermischen Motors
geladen ist, eine einfache Art zur Prufung der Ladung ist sein Starten, dies
muss umgehend erfolgen.

Kontrollieren, dass das Zugangsgitter zur Plattform in die geschlossene
Position zurtickkehrt und automatisch bei Loslassen blockiert ist.

2.7 Allgemeine Sicherheitsanweisungen zum Gebrauch der

Plattform

Es ist Pflicht, die unten aufgefuihrten Anweisungen zu beachten.

Es ist verboten, Leitern oder andere Gegenstande im Arbeitskorb
aufzustellen, um mehr Hohe zu gewinnen.

Es ist verboten, Strukturen im Inneren des Arbeitskorbs zu positionieren, die
ihre dem Wind ausgesetzte Oberflache vergrofern.

Es ist verboten, in der Nahe von Hochspannungs-Oberleitungen zu arbeiten
und die Arbeitsbliihne muss immer einen Sicherheitsabstand von mindestens 5
Meter von den Kabeln einhalten. Fur Spannungen von mehr als 132KV die
Angaben der unten aufgefuhrten Tabelle befolgen.

Tabelle 17 Tabelle der Sicherheitsabsténde von den aktiven elektrischen Leitungen
Nennspannung (kV) Mindestabstand (m)
<1 3
1<Un=30 3,5
30<Un=132 5 =
> 132 7

Die Maschine nicht wahrend Gewittern benutzen. Es besteht Schlaggefahr
durch Blitze.

Es ist verboten, die Maschine bei Windstarken uber 12,5 m/s zu benutzen.

Die FHAB nur im zulassigen Temperaturbereich benutzen.

Es ist verboten, in die FHAB zu steigen oder von ihr auszusteigen, wenn sie
gehoben ist.

Es ist verboten, Gegenstande in die FHAB zu laden oder daraus auszuladen,
wenn sie gehoben ist.

Es ist verboten, die Tragkraft der FHAB zu uberschreiten; die Tragfahigkeit
ist die Betriebslast, fur die die Arbeitsbuhne entwickelt wurde und schlieBt
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das Gewicht der Bediener und der Werkzeuge fur die Ausubung der
spezifischen Tatigkeit ein (siehe bezugliche Schilder).

Es ist verboten, die Plattform auf nachgebenden, rutschigen oder nicht
tragfahigen Boden zu verwenden.

Typ von Boden,

geomorphologische Eigenschaften LS Rl R e

im Allgemeinen nicht fest; benatigt

unbiindiger, nicht kompakter Boden besondere MaRnahmen

unzusammenhangender Boden, kompakt, Sand, Schotter 2,0 kg/cm? 0,2 N/mm?
gebundener, halbfester Boden 1,0 kg/em? 0,1 N/mm?
gebundener, fester Boden 2,0 kg/cm? 0,2 N/mm?
gebundener, harter Boden 4,0 kg/cm? 0,4 N/mm?
Gestein, Beton, f‘LirSschwere Fahrzeuge geeigneter dber 10,0 kg/em® | Gber 1 N/mm?
tralkenbelag

2.8 Sicherheitshinweise beziiglich der Verwendung der
Funktion der Fahrbewegung

Es ist Pflicht, die unten aufgefuhrten Anweisungen zu beachten.

Sicherstellen, dass die Fahrmanover auf ebenem und tragfahigem Boden
erfolgen. Dazu ist es moglich, sich der Wasserwaage, die sich in der
Arbeitsbihne befindet, zu bedienen.

Sicherstellen, dass der Boden keine Locher oder Stufenabsatze aufweist und
auf den Platzbedarf der Maschine achten.

Vor dem Verfahren kontrollieren, dass im Fahrbereich keine Personen stehen
und es keine Hindernisse gibt.

Beim Fahren NICHT die FAHRTRICHTUNG ANDERN, wenn man auf
Burgersteigen, Felsen oder groBen Hohenunterschieden (> 10 cm) fahrt. In
diesem Fall immer rechtwinklig zu den Hindernissen fahren.

Beim Fahren von Aufwartsstrecken nicht einschlagen, wenn man vom ebenen
Gelande zur Steigung gelangt. Wenn das absolut unvermeidlich ist, das
Manover sehr langsam ausfuihren.

Vermeiden Sie es, uber die Kante eines Abhangs oder ein unebenes Gelande
zu fahren, wenn eine Raupenkette waagerecht steht und die andere geneigt
oder teilweise gehoben ist (>10°). Um die Raupenketten nicht zu
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beschadigen, IMMER SO FAHREN, DASS SICH DIE RAUPENKETTEN AUF DER
GLEICHEN HORIZONTALEN EBENE BEFINDEN.

e Wenn man uber ein Hindernis fahrt, entsteht unter der Raupenkette und den
Tragrollen ein Hohlraum, so dass die Gefahr besteht, dass die Raupenkette
aus ihrem Sitz herausrutscht.

¢ Wenn man in einer Situation, in der die Raupenkette sich nicht seitlich
bewegen kann, weil man Uber ein Hindernis fahrt, die Richtung andert,
konnte die Raupenkette aus ihrem Sitz rutschen.

~

e Wahrend des Abstiegs der Arbeitsbuhne auf das etwaige Vorhandensein von
Personen in der Nahe der sich bewegenden Teile achten.

Achtung: Bei geneigtem Boden muss auf die korrekte Richtung der
NIVELLIERUNG geachtet werden. Die Arbeitsbiihne darf nicht weiter als notig
uber ihre niedrigste Seite hinaus geneigt werden! Achtung! Die manuelle
Nivellierung ist nur erlaubt, wenn die Plattform sich unter 2m Trittflache
befindet.
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e Glatte, rutschige und/oder vereiste oder mit Sand verschmutzte Oberflachen
vermeiden: Wahrend der Nivellierung konnte tatsachlich eine Gefahr des
Abrutschens oder Umkippens auftreten.

KEIN EIS!
KEIN SAND!
KEIN STAUB ODER GLATTE FLACHEN!

Achtung: Wahrend der Bewegung mit STROMZUFUHR auf das Verbindungskabel
achten, um gefahrliche Quetschungen des Kabels selbst zu vermeiden!
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2.9 Verpflichtende Sicherheitshinweise zur Ausfiihrung
vor Beginn des Hubs der Arbeitsbiihne iiber die

Transporthohe.

Es ist Pflicht, die unten aufgefiihrten Anweisungen zu beachten.

Nach der Nivellierung ist die Arbeitsbihne anzuheben, jedoch erst nachdem kontrolliert
worden ist, sowohl durch Sichtprifung als auch durch Bewegung innerhalb der
Arbeitsblihne, dass alle 4 Extremitaten der Raupenketten auf dem Boden aufliegen.

Fur beide Raupenketten sind die folgenden Situationen zu vermeiden:

s . > -
g &880 (e

Der Zahnkranz der Antriebsrader und die Spannrader mussen alle auf dem Boden
aufliegen.

Im Falle, dass auch nur eine sich nicht in Kontakt mit dem Boden befindet,
besteht eine Verringerung des Stabilitatsbereichs mit daraus folgender
Instabilitat der Plattform und dem Risiko des Umkippens.
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2.10 Vor dem Gebrauch auszufuhrende
Sicherheitskontrollen beziiglich der Funktionsweise
der Plattform

Es ist Pflicht, die unten aufgefuhrten Anweisungen zu beachten.

Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um einen Wert
von mehr als 0,5° seitlich bezuglich der horizontalen Ebene geneigtem
Rahmen positionieren. Die Steuerung fur den Hub der Plattform betatigen
und sicherstellen, dass das System automatisch das Fahrgestell in horizontale
Position bringt.

Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um einen Wert
von mehr als 0,5° langsseits bezuglich der horizontalen Ebene geneigtem
Rahmen positionieren. Die Steuerung fur den Hub der Plattform betatigen
und sicherstellen, dass das System automatisch das Fahrgestell in horizontale
Position bringt.

Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um den
maximalen Winkel sowohl langsseits als auch seitlich bezuglich der
horizontalen Ebene geneigtem Rahmen positionieren. Die Steuerung fur den
Hub der Plattform betatigen und sicherstellen, dass das System automatisch
das Fahrgestell in horizontale Position bringt.

Die Plattform ohne Last auf die hochste Hohe bringen und folgend fur einige
Male senken, sicherstellen, dass die Maschine auf korrekte Art funktioniert.
Die Funktionstuchtigkeit des Schutzes gegen Scherung kontrollieren; diese
Prufung wird durch ein Erheben der Plattform ausgefihrt, das einen Winkel
der Scherenrahmen groBer als 12° bezuglich der horizontalen Ebene mit sich
bringt und kontrollieren, dass die Abstiegsbewegung automatisch bei einem
Scherenwinkel zwischen 7°und 9° einhalt (der vertikale Abstand zwischen
der Extremitat der Scheren muss groBer als 50mm sein). Weitere
Bewegungen nach unten sind erst nach einer Verzogerung von 3s und mit
reduzierter Geschwindigkeit moglich.

Anmerkung: Die Arbeitsbuhne besitzt ein System gegen Quetschung ( Bez.
Punkt 5.4.4 EN 280), das beim Abstieg der Buhne anspricht und diese
vorubergehend blockiert, damit der Bediener prufen kann, ob sich Personen
in der Nahe der Maschine befinden.

Die Funktionstlichtigkeit der Funktion der Fahrbewegung mit erhobener
Plattform kontrollieren; diese Prufung wird durch ein Erheben der Plattform
auf eine Hohe ausgefuhrt, die einen Winkel der Scherenrahmen von 23°
bezuglich der horizontalen Ebene mit sich bringt (maximale Hohe der
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Trittflache 4,5m) und kontrollieren, dass die Fahrbewegung der Maschine nur
mit reduzierter Geschwindigkeit moglich ist (Kontrollleuchte 2 blinkend

';2 ; 9‘). Kontrollieren, dass auch bei groReren Hohen die Kontrollleuchte (2)

aus geht und die Fahrbewegung nicht zugelassen ist.

e Kontrollieren, dass mit der Plattform Uber der Transporthohe, aber unter der
Hochsthohe der Fahrbewegung (Kontrollleuchte 2 eingeschaltet) und beim
Fahren auf unebenem Boden, die Maschine automatisch anhalt, wenn die
Neigung des Rahmens bezuglich der horizontalen Ebene 1° ubersteigt. Die
Fahrsteuerung loslassen, beim nachsten Fahrbefehl oder Hub muss das
System den Rahmen automatisch erneut in die horizontale Position bringen.
Am Ende der Nivellierung fuhrt die Maschine die gewahlte Bewegung aus.

e Die Plattform auf eine groBere Hohe als die Transporthohe bringen und prufen,
dass die manuellen Funktionen der Nivellierung nicht zugelassen sind.

e Den Notaus-Taster auf der Fernbedienung (oder Funkfernbedienung)
betatigen und prufen, dass sich der (sowohl endothermische als auch
elektrische) Motor abschaltet und dass keine Funktion zugelassen ist. Den
Pilz-Taster am Ende dieser Prufung freigeben.

e Den Notaus-Taster der Bodenbewegungen betatigen und prufen, dass sich der
(sowohl endothermische als auch elektrische) Motor abschaltet und dass keine
Funktion zugelassen ist. Den Pilz-Taster am Ende dieser Prufung freigeben.

e Das Signalhorn betatigen und seine Funktionstlichtigkeit prifen.

e Die Funktionstuchtigkeit des Summers priufen, wenn die Funktion der
Fahrbewegung oder des Abstiegs der Arbeitsbuhne betatigt sind.

e Prufen, dass mit fahrender Maschine und Plattform in Transportposition (mit
Wahlschalter Fahrbewegung DM) bei Freigabe der Joystick die Maschine
umgehend anhalt.

e Die korrekte Funktionsweise der manuellen Notabstiegsvorrichtung prifen.

e Prufen, dass die Erweiterung der Plattform sich frei bewegen kann und dass
das Pedal sie auf sichere Art blockiert.

¢ Die korrekte Positionierung und Befestigung der klappbaren Brustungen prufen.
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2.11 Vorsichtsmafinahmen bei Beendung oder
Unterbrechung der Arbeit
Es ist verboten, die FHAB unbewacht stehen zu lassen, ohne vorher

sichergestellt zu haben, dass der Motor abgestellt und der Zundschlussel
abgezogen worden ist, um die Benutzung durch Unbefugte zu vermeiden.

2.12 Sicherheitsvorschriften wahrend der Wartung

Die in diesem Handbuch beschriebenen Wartungsarbeiten sind fir die Arbeitsbuhne
bei normalen Einsatzbedingungen bestimmt. Fur Einsatz unter schwierigen
Bedingungen (z.B. extreme Temperaturen, staubreiche Umgebungen, korrosive
Atmosphare etc.) muss man sich an den Kundenservice von ALMAC S.r.l. wenden, um
die Wartungsintervalle prufen und anpassen zu lassen.

Die Vorgange der WARTUNG durfen nur durch befugtes und angemessen
ausgebildetes Personal ausgefuhrt werden.

Nur die Vorgange zu WARTUNG und EINSTELLUNG vornehmen, die in diesem
Handbuch beschrieben sind. Fir andere Eingriffe und Erfordernisse (z.B. Ausfall)
wenden Sie sich bitte ausschlieBlich an den Kundendienst von ALMAC S.r.L.

Alle Vorgange der WARTUNG miussen unter Berucksichtigung der geltenden
Anordnungen in Sachen Sicherheit und Schutz der Umwelt ausgefiihrt werden.

DER HERSTELLER HAFTET NICHT IN DEM FALL, DASS UNFALLE ODER SCHADEN
SICH INFOLGE DER NICHTBEACHTUNG DER SICHERHEITSVORSCHRIFTEN UND -
HINWEISE EREIGNEN.

e Die Wartung erst vornehmen, nachdem die Maschine abgeschaltet und der
Batterietrennschalter deaktiviert ist.

e Vor Beginn der Eingriffe ist sicherzustellen, dass die Plattform ganz blockiert ist.

e Sollte es erforderlich sein, die Arbeitsbuhne zu Wartungszwecken heben zu
mussen, ist das unbeabsichtigte Senken der Arbeitsbihne und der
Hubstruktur zu verhindern. Zu diesem Zweck ist eine Vorrichtung auf den
Hubarmen vorgesehen, die an einer bestimmten Stelle positioniert werden
muss, um die Bewegung der Scheren zu verhindern (siehe folgend
beschriebene Prozedur).

Die FHAB ist mit zwei Vorrichtungen seitlich des Scherenhubsystems
ausgeristet.
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Es ist die Positionierung beider Vorrichtungen vor jeglichem

Vorgang im Inneren der Maschine verpflichtend.

ACHTUNG
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Ground controls
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Die Abbildung zeigt, wie das Verriegelungssystem der ausfahrbaren Struktur
positioniert werden muss, um die Wartungsarbeiten vorzunehmen. Durch die
"Bodensteuerungen” ist es moglich, die Arbeitsbuhne zu erheben, bis es
moglich ist, die beiden Sperrbugel in vertikaler Position und mit den darunter
liegenden Bolzen ausgerichtet zu positionieren.

Danach muss die Arbeitsbihne langsam gesenkt werden, bis die Bugel sich in
den bezuglichen Bolzen blockieren.

e Achten Sie auf die Umwelt: Vermeiden Sie Olverluste wiahrend des
Nachfillens oder dem Wechsel. Altole sind gemaB den geltenden
Bestimmungen zu entsorgen.

e Niemals den Korper, die GliedmaBen oder die Finger in die scharfen

Gelenkoffnungen von Maschinenteilen, die nicht kontrolliert oder ohne

angemessene Schutzabdeckungen sind, einfuhren, ausgenommen im Fall,
in dem sie auf sichere Weise blockiert sind.

e Niemals Benzin, weder Losungsmittel oder andere brennbare Flussigkeiten
als Reinigungsmittel verwenden: Stattdessen auf handelsubliche,
zugelassene und ungiftige Losungsmittel zurlickgreifen.

e Zur Beleuchtung kein offenes Feuer verwenden, wenn Vorgange der Wartung
ausgefuhrt werden.

e Versichern Sie sich vor der Demontage von Verschraubungen oder
Leitungen, dass sich keine Flussigkeiten unter Druck befinden:
Austretendes Ol, das unter Druck steht, kann schwere Verletzungen
verursachen. Bei Verletzungen durch oder dem Verschlucken von Medien,
die aus Leitungen etc. austreten, sofort einen Arzt verstandigen.
Insbesondere beriicksichtigen, dass eine Flussigkeit, die aus einem sehr
kleinen Loch austritt, zwar unsichtbar sein kann, aber eine ausreichende
Kraft hat, um unter die Haut einzudringen. Zur Suche etwaiger Leckagen ein
Stuck Karton oder Holz benutzen.

e Sicherstellen, dass alle Teile des Hydraulikkreiskaufs fest und korrekt
angezogen sind.

e Wenn man zum Reinigen von Einzelteilen Druckluft verwendet, die Augen
durch eine Brille mit breiten Seitenteilen schutzen und den Druck auf
maximal 2 atm beschranken (1,9 bar).
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2.13 Personliche Schutzausriistungen (PSA)

Fur eine Verwendung in ganzlicher Sicherheit ist es notwendig, sich mit
angemessenen personlichen Schutzausrustungen auszustatten, die vor dem
Besteigen der Arbeitsbihne angezogen und wie angegeben verwendet werden
mussen.

- Ruckhaltevorrichtungen

- Schutzhelm

- Unfallverhutungsschuhe

- Schutzhandschuhe

Ruckhaltevorrichtungen

Vor dem Besteigen der Arbeitsbuhne ist es Pflicht, ein angemessenes System
zum Schutz vor Sturz zu tragen; das System muss ganzlich den Sturz von der
Hohe verhindern.

Die Sicherheitsvorrichtung besteht aus einem Komplettgurt (1) gemaB der
Vorschrift UNI EN 361, mit Brust- und oder Ruckenauffangose mit Ruckhalte-
Kordel (2) oder regulierbarer Stellung EN 358, der es erlaubt, dem Sturz
vorzubeugen und am vorgesehenen Anschlagpunkt im Arbeitskorb durch die
Verbindungsstiicke (3) EN 362 der geeigneten Form und Abmessung eingehakt
wird.

Nach dem Besteigen de Arbeitsbuhne das Verbindungsstiick an einen mit dem
entsprechenden Symbol angezeigten Anschlagpunkt auf der Trittflache auf der
Vorderseite der Plattform einhaken. Dann die Kordel so regulieren, dass sie so
kurz wie moglich bleibt, um den Bediener im Inneren der Arbeitsbuhne zu
halten.
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Achtung: Diese Vorrichtung ist nicht als Vorrichtung gegen Sturz zu betrachten,
sondern als Vorbeugung gegen Sturz.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNGEN

Zwingend Zwingend Zwingend Zwingend
vorgeschriebener vorgeschriebene vorgeschriebene vorgeschriebener
Korperschutz Schutzhandschuhe Sicherheitsschuhe Gehorschutz
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3 BESCHREIBUNG DER MASCHINE

3.1 Struktur des Gerdts

In diesem Abschnitt werden die Hauptbestandteile des Gerats und ihre Funktion
beschrieben.

« 3.1.1 Gruppe
Arbeitsbuhne

« 3.1.2 Gruppe Scheren

« 3.1.2 Gruppe Wanne
und Wagen
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3.1.1 Gruppe Arbeitsbiihne

1. Steuertafel (Konsole) 2. Not-Halt-Taster Steuerkonsole

y

3. Ablagefach fur Dokumente 4. Erweiterbare Arbeitsbuhne

5. Wasserwaage 7. Vorrichtung zur Erweiterung der
6. Steckdose in der Arbeitsbiihne
Arbeitsblihne

8. Vorrichtung zum Zugang zur
Arbeitsbuhne
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3.1.2 Gruppe Scheren

9. Hubzylinder

10.Sperrventil Hubzylinder

12.Winkelsensor Scheren
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3.1.3 Gruppe Wanne

13.Zugangsleiter zur Plattform 14.Hauptsachliche

- Yy

Hydraulikeinheit

] s

-
e

15.Haupttafel

Fehlerstromschutzschalter

17.Blinkend
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19.Elektronische Steuereinheit (ECU) 20.Batterieschalter

21.Notabstiegsvorrichtung 22.Hydraulikoltank
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25.Einfiillschraube Oltank 26.0ptischer Hydraulikolfullstand

27.Ventil zur Verdoppelung der 28.Booster zur Verwaltung der
Leistung Hubzylinder dritten Geschwindigkeit der
R Fahrbewegung

. £

29.Starterbatterie Verbrennungsmotor 30.Elektromotor
»° of X ]
i 30
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31.Wechselrichter (falls vorhanden) 32.Tafel
Fehlerstromschutzschalter

Inverter (falls vorhanden)

34.Winkelsensor “Proactive

leveling”

35.Sicherheitsventile “Proactive 36.Endschalter “Proactive
leveling” leveling”

a°
e,
4 |
1
N
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37.Verbrennungsmotor 38.Kraftstofftank

39.Zweifach nivellierender Wagen
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3.2 Steuerstellungen

3.2.1 Mobile Steuertafel (Konsole)

Die Plattform ist mit einer mobilen Steuertafel (Konsole) ausgerustet, die die
normale Fuhrung der Arbeitsbuhne erlaubt.
Die Konsole kann entweder auf der entsprechenden Metallhalterung, auf der

Brustung der Plattform positioniert oder herausgenommen, vom Bediener

gehalten werden.

Auch die Metallhalterung kann durch Abschrauben des Knopfes entfernt werden.
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Achtung: Im Falle des Transports der Plattform auf Fahrzeugen immer die
Halterung durch den Gewindeknopf befestigen.
Die Schalttafel kann auBerdem vom Spiralkabel durch Abschrauben des mit A

angegebenen Gewinderings abgetrennt werden.

P

Achtung: Nicht auf den Gewindering B einwirken, wenn man den Gewindering B
dreht, werden die Drahte im Inneren des Steckers beschadigt.
Die Schalttafel kann in einem geschlossenen Fach (mit Ture und Schloss) auf der

linken Seite der Zugangsleiter abgelegt werden.
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Achtung: Fur alle Vorgange, die den Hub der Arbeitsbiihne Uber die
Transporthohe vorsehen, ist es verpflichtend, dass die Konsole und der Bediener

sich in der Plattform selbst befinden.

&iﬂ = e o 0 - .
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1

2

Identifikation Funktion und

Zustand

Beschreibung der Funktion

ALARM EBENHEIT (mit Kontrollleuchte 3 eingeschaltet)

AUSGESCHALTET

BLINKEND
(Wenn die Plattform nicht
die fur die
Verfahrbewegung
zugelassene maximale
Hohe Uberschreitet)

EINGESCHALTET
(Wenn die Plattform nicht
die fur die
Verfahrbewegung
zugelassene maximale
Hohe Uberschreitet)

EINGESCHALTET
(Wenn die Plattform die
fur die Verfahrbewegung
zugelassene maximale
Hohe tberschreitet)

Kontrollleuchte

Seitenneigung 0°<0,5°
Langsneigung 0°<0,5°
Seitenneigung >0,5° <3°
Langsneigung >0,5° <3°
Seitenneigung >3°

Langsneigung >3°

Seitenneigung >0,5°

Langsneigung >0,5°

ZUSTIMMUNG VERFAHRBEWEGUNG (mit Kontrollleuchte 3

eingeschaltet)
AUSGESCHALTET

Kontrollleuchte
BLINKEND

EINGESCHALTET

Verfahrbewegung nicht zugelassen,
Proactive leveling zugelassen (falls <
4,5m)

Verfahrbewegung und
leveling zugelassen,
Grenze der Hohe
Verfahrbewegung

Proactive
aber an der

und Proactive
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Identifikation

3  Kontrollleuchte

4 Kontrollleuchte

5 Wahlschalter

6 Wahlschalter

Funktion und
Zustand

Beschreibung der Funktion

leveling zugelassen

ZUSTIMMUNG ZUR ARBEIT

AUSGESCHALTET
EINGESCHALTET

ALARM UBERLASTUNG
Ausgeschaltet

Eingeschaltet

Maschine ohne die Zustimmung zu
den Steuerungen

Maschine mit der Zustimmung zu den
Steuerungen

Last in der Arbeitsbuhne
zwischen 0 und 360Kg (1,2
Nennlast)

Last in der Arbeitsbuhne
hoher oder gleich 360Kg (1,2
Nennlast). Der normale
Betrieb der Plattform ist
verhindert.

EINSCHALTEN / ABSCHALTEN DES MOTORS

Um den Verbrennungsmotor zu
starten, ON wahlen.

Um den Verbrennungsmotor
abzuschalten, OFF wahlen.

Mit der Wahl von OFF und indem die
Steuerung  fur 10  Sekunden
beibehalten wird, aktivieren sich die
Gluhkerzen.

WAHL ELEKTROMOTOR / GENERATOR (FALLS VORHANDEN)

Position ENGINE

Position ELECTRIC
ENGINE

Standardbetrieb mit
Verbrennungsmotor.

In der Arbeitsbiihne ist die
Stromsteckdose 230V nicht gespeist,
es sei denn, es wurde der Stecker
unter der Leiter an eine externe
Versorgungsquelle angeschlossen.
Abschalten des Verbrennungsmotors und
Freigabe Einschaltung Elektromotor.

Um den Elektromotor zu starten, ist es
notwendig, den Wabhlschalter 5 auf ON
zu bringen.

Der Elektromotor funktioniert nur, wenn
der Stecker unter der Leiter an eine
externe Versorgungsquelle
angeschlossen ist. Die Steckdose in der
Arbeitsbiihne ist gespeist.
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10

11

12
13

14

15

16

17

Funktion und
Zustand
Position OUT 220

Identifikation

Beschreibung der Funktion

Standardbetrieb
Verbrennungsmotor.
Mit dem Wahlschalter in dieser Position
aktiviert sich der Stromgenerator (falls
vorhanden ), um die Spannung von 220V
in der Steckdose der Arbeitsbiihne ohne
die Notwendigkeit des Anschlusses des
Steckers unter der Leiter an eine
externe Versorgungsquelle zu erhalten.
Der Verbrennungsmotor funktioniert mit
beschleunigten Umdrehungen

mit

Taste SIGNALHORN
WAHLSCHALTER FAHRMODALITAT
ZENTRALE Position Standardbetrieb Bewegung VOR /
ZURUCK uber 2 Joysticks freigegeben
hisch Position DC-S Gleichzeitige Fahrbewegung VORWARTS/
Wahlschalter RUCKWARTS der Raupenketten mit nur
dem Joystick R (11)
Position ED-5 System Easy Drive System zur
Lenkunterstiitzung
WAHLSCHALTER FAHRGESCHWINDIGKEIT
Position Niedrige  Geschwindigkeit fur alle
SCHILDKROTE Bewegungen + dynamische Nivellierung
Wahlschalter OFF
Position HASE Hohe Geschwindigkeit  fur  alle
Bewegungen + dynamische Nivellierung
ON
Steuerung der Fahrbewegung
Joystick L VORWARTS/ RUCKWARTS Raupenkette
links
Steuerung der Fahrbewegung
Joystick R VORWARTS/ RUCKWARTS Raupenkette
rechts
Wabhlschalter Nivellierung links
Wahlschalter Nivellierung rechts
Wabhlschalter Langs-Nivellierung
Wahlschalter Hub / Abstieg
SIGNALISIERUNG LADEZUSTAND BATTERIE FUNKFERNSTEUERUNG
Kontrollleuchte

(falls vorhanden)

Pilz-Taster NOTFALL-STOPP
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3.2.2 Absenken zum Boden mit mobiler Schalttafel

Mit der mobilen Steuertafel ist es, auBer der normalen Fuhrung auf der
Arbeitsbuhne, moglich, sie vorubergehend abzunehmen und die Maschine vom
Boden aus zu verwenden.

Dies ist absolut nur fur die Vorgange der Fahrbewegung mit der Arbeitsbuhne auf
einer Hohe unter der Transporthohe erlaubt.

Sicherstellen, dass vor der Ausfuhrung des Vorgangs die Plattform sich in
Transportstellung, d.h. vollkommen gesenkt befindet.

Nach der Abnahme der Schalttafel aus ihrer Aufnahme auf der Arbeitsbihne,
den vorhandenen Traggurt zu ihrer sicheren Befestigung am Korper benutzen,
um Manoverfehler zu vermeiden.

Wahrend der Fuhrung unter diesen Bedingungen muss darauf geachtet werden, nicht
in Kontakt mit den Raupenketten der Plattform in Kontakt zu kommen. Bleiben Sie
auf angemessenem Abstand unter Ausnutzung der Lange des Spiralkabels.

Nach Ende der Transportphase die Schalttafel erneut in der beziglichen
Aufnahme positionieren.

3.2.3 Bodensteuerung

Die Plattform verfugt Uber eine Steuerkonsole auf dem Wagen, an der
Hinterseite der Maschine. Diese Steuerung dient dem Bodenpersonal bei der
Wartung der Arbeitsbiihne oder in Notsituationen (pilzformiger Notausschalter).
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Die Steuerung am Boden ist uber einen Schlussel zur Aktivierung des
Wahlschalters mit 3 Positionen vor nicht autorisierter Nutzung geschutzt.

Achtung: Der Schlussel muss den Zustandigen fur den Einsatz des Fahrzeugs oder
den Verantwortlichen der Manover am Boden standig verfligbar sein.

Die unbeabsichtigte Betatigung der Bodensteuerungen wird dank der
automatischen Wahl des Schlussels verhindert: Wird dieser in die Position
~Steuerung in der Arbeitsbuhne” (Position RECHTS) gebracht, so deaktiviert sich
die Steuerkonsole am Boden automatisch, wahrend sich die Steuerkonsole
automatisch deaktiviert, wenn der Schalter auf die Position ,Bodensteuerung”
(Position LINKS) gestellt wird.
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Identifikation Funktion und Beschreibung der Funktion
Zustand
Visualisierung der Betriebsstunden und des Zustands der
18 Display Maschine mit abwechselnder Angabe von eventuellen
Alarmen.

WAHLSCHALTER ABSTIEG ANSTIEG PLATTFORM
Um den Anstieg der Arbeitsbiihne zu
steuern, muss der Wahlschalter in
Position UP gebracht werden.
Um den Abstieg der Arbeitsbiihne zu
steuern, muss der Wahlschalter in
Position DOWN gebracht werden.

19 Wahlschalter

EINSCHALTEN / ABSCHALTEN DES MOTORS

Um den Motor zu starten, den
20 Wabhlschalter Wahlschalter in Position ON stellen

Um den Motor abzuschalten, den
Wahlschalter in Position OFF stellen

21 Pilztaste NOTFALL-STOPP

EINSCHALTUNG / ABSCHALTUNG MASCHINE
WAHL STEUERSTELLUNG
ZENTRALE Position Maschine abgeschaltet
Position L (Bediener Wahl der Bodensteuerungen (es sind
am Boden) nur die Einschaltung/Ausschaltung
des Motors und der Anstieg/Abstieg
der Arbeitsbuhne moglich)
Position R (Bediener Wahl der Steuerungen in der
in Arbeitsbihne) Arbeitsbuhne (alle Steuerungen sind
freigegeben)

22 Schlusselwahlschalter

Achtung: Der Gebrauch der Bodensteuerung ist nur entsprechend informiertem
und im Gebrauch dieser Steuerung geschultem Personal vorbehalten.

ES IST VERBOTEN, in der Arbeitsbiihne zu bleiben, wahrend anderes Personal
Manover uber die Bodensteuerung ausfuhrt.
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3.3 Ablagefach fur Gegenstande und Dokumente

An Bord der Arbeitsbuhne, unter der Steuerkonsole, befindet sich ein von Hand
zu offnendes Ablagefach, in dem sich folgendes befindet:

e Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch

e Der Ersatzteilkatalog

e Elektrische Schaltplane

e Hydraulische Schaltplane

e Konformitatserklarung

e Handbucher der Motoren

Innerhalb des Fachs konnen auch personliche Gegenstande abgelegt werden,
wobei naturlich die maximale GroBe zu berucksichtigen ist.
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3.4 Sicherheitsvorrichtungen des Betriebs der Plattform

Achtung: Die richtige Funktionsweise der Sicherheitsvorrichtungen uberprufen.
Wahrend der Arbeitsvorgange muss der Bediener in der Lage sein, jede mogliche
Gefahr zu beurteilen, zu erkennen und zu vermeiden und den Vorgesetzten
unverzuglich jede etwaige Betriebsstorung derselben melden, damit die
erforderlichen Eingriffe getroffen werden und die ursprunglichen Sicherheits-
und Zuverlassigkeitsbedingungen wieder hergestellt werden.

KEINE KOMPONENTE DER ELEKTRISCHEN UND OLDYNAMISCHEN ANLAGEN
DARF BEEINTRACHTIGT ODER DESSEN EICHUNG GEANDERT WERDEN.

Zur Arbeitsbuhne gehort eine umfassende Ausrustung von
Sicherheitseinrichtungen.

3.4.1 Kontrollvorrichtung der Neigung des Hauptrahmens

Auf dem Rahmen der Maschine ist ein Winkelsensor mit Can Bus befestigt, der
standig die gemessene Neigung an die elektronische Steuereinheit Ubertragt.

Der Winkelsensor ist redundant (daher aus zwei verschiedenen Sensoren
bestehend) und es werden die Achsen X und Y der Neigung der Maschine (seitlich
und langs) uberwacht.

Die Signale der beiden Sensoren werden standig untereinander verglichen, um
ihre Ubereinstimmung zu bewerten.

Die Vorrichtung befindet sich unterhalb eines Gehauses im Inneren der Scheren.
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3.4.2 Redundante Kontrollvorrichtung der Neigung des Rahmens und der

Hohe

Auf der Plattform ist ein zusatzlicher Winkelsensor installiert, der ein
Ausgangssignal von 12V liefert, wenn der Rahmen sich innerhalb des Grenzwerts
von 3° befindet.

Dieser Sensor ist parallel zum Endschalter angeordnet, der kontrolliert, dass die
Plattform sich auf einer niedrigeren Hohe bezuglich der Transporthohe befindet
(das Ausgangssignal von 12V wird unterbrochen, wenn die Plattform uber die

Transporthohe erhoben wird).

Diese  Vorrichtungen sind Teil eines weiteren elektromechanischen
Sicherheitskreislaufs, der die Bewegungen der Maschine durch Deaktivierung der
Ausgange der Steuereinheit und durch Abtrennung der Versorgung von weiteren
Sperrventilen auf den Nivellierzylindern verhindert.
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Versione distributore MOVECO
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Die Endschalter und Relais werden von der Steuereinheit, die einen Alarm im
Falle eines Defekts erzeugt, uberwacht.

Im Falle von Defekt des Endschalters wird die Funktion Proactive leveling
deaktiviert.

Im Falle von Defekt der Relais (Verklebung) wird der gesamte Betrieb der
Maschine, auBer dem Abstieg, deaktiviert.
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3.4.3 Kontrollvorrichtung der Hohe der Arbeitsbiihne

Auf dem oberen Scherenrahmen, wenig unter der Arbeitsbuhne, ist ein
Winkelsensor mit Can Bus befestigt, der standig die gemessene Neigung an die
elektronische Steuereinheit ubertragt.

Der Winkelsensor ist redundant (daher aus zwei verschiedenen Sensoren
bestehend) und es wird die Achse Y der Neigung des Scherenrahmens (langs)
uberwacht.

Die Signale der beiden Sensoren werden standig untereinander verglichen, um
ihre Ubereinstimmung zu bewerten.

Die Werte der beiden Sensoren werden standig mit den Y-Werten der auf dem
Rahmen befestigten Sensoren verglichen.

Durch die Messung ihrer Differenz ist es moglich, die Hohe der Arbeitsbihne
bezuglich der vollkommen gesenkten Position zu bestimmen (bezuglicher Winkel
zwischen Schere und Rahmen 4°).
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3.4.4 Vorrichtung zur Lastbeschrankung

Die Maschine ist mit einer Arbeitsblihne ausgestattet, die nach ihrer Erweiterung
uber eine Flache von mehr als 1 m? verfugt.

Aus diesem Grund sind auf dem Zylinder zwei Druckwandler installiert, die
zusammen mit den Winkelsensoren des Rahmens und der Schere ein System
bilden, das in der Lage ist, zu erfassen, ob die Last in der Arbeitsbihne die
Nominallast um 20% ubersteigt.

Wenn ein Zustand von Uberlastung auf einer jeglichen Hohe iiber der
Transporthohe erfasst wird, werden alle Bewegungen der Arbeitsbiihne
verhindert und erst wieder hergestellt, wenn die ubermafige Last entfernt ist.

A

[

GEFAHR:

DIE PLATTFORM NIEMALS UBER DIE VOM HERSTELLER FESTGELEGTEN
BESCHRANKUNGEN UBERBELADEN.
- DEM BEDIENER IST ES UNTERSAGT, SICH ZWISCHEN DER ARBEITSBUHNE UND
EINER DER MASCHINE EXTERNEN STRUKTUR ZU BEWEGEN, DA DIE
STABILITATSBEDINGUNGEN DER MASCHINE UBERSCHRITTEN WERDEN KONNTEN.



PAGE 67 ALMAC s.r. L.

3.5 Sicherheitsvorrichtungen der Hydraulikanlage

3.5.1 Vorrichtungen zur Beschrankung des Hydraulikdrucks

Die Hydraulikanlage der Arbeitsbuhne verfugt uber geeignete allgemeine
Uberdruckventile (1-2), um den Druck beziiglich des Betriebs der Maschine zu
begrenzen und dabei die Unversehrtheit der verschiedenen Komponenten zu
bewahren.

Diese Ventile brauchen nicht eingestellt zu werden, weil sie bei der Abnahmeprufung
direkt im Werk von ALMAC S.r.l. geeicht werden. In der folgenden Abbildung ist der
integrierte Hydraulikblock, wie auch die Position der oben beschriebenen
Uberdruckventile zu sehen.

Der integrierte Hydraulikblock sieht auBerdem ein Uberdruckventil fiir den
Hubkreislauf (3) vor. Es stellt eine weitere Sicherheit dar, die neben der vorgesehenen
Kontrollvorrichtung der Uberlast, die Uberlastung der Struktur verhindert.

1. Uberdruckventil der Anlage : auf 210 bar geeicht
2. Uberdruckventil der Anlage : auf 210 bar geeicht
3. Uberdruckventil des Hubs : auf 160 bar geeicht
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Achtung: Die Anderung der Einstellung der Uberdruckventile ohne die
Genehmigung von ALMAC S.r.l. bedingt den Verfall der Garantie und jeglicher
Forderung seitens des Kunden.

3.5.2 Sicherheitsvorrichtungen des Hydraulikblocks

Im Hydraulikblock sind drei Elektroventile mit moglichem manuellen Bypass
vorhanden. Diese Elektroventile, die mit 1-2-3 angegeben werden, sind Teil des
Sicherheitssystems und diirfen niemals manuell betatigt werden.

ACHTUNG: Wenn das Ventil 3 sich nicht nach dem Druck und der Drehung im

Uhrzeigersinn (man hort ein Klicken) in ganz eingesetzter Position befindet,

und die Ventile 1-2 vollkommen abgeschraubt und mit Siegel blockiert sind,

ist die Sicherheit der Maschine mit folgendem, potentiellem Umkippen

beeintrachtigt.
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3.5.3 Sicherheitsvorrichtungen im Fall von hydraulischer Storung

Die Hydraulikanlage des Hubkreislaufs verfugt im Falle, dass ein Defekt in der
Hydraulikleitung, die den Hubzylinder der Arbeitsbuhne vesorgt, uber ein
Einwegeventil, das normalerweise geschlossen ist (1) und das elektrisch
GESTEUERT und direkt mit dem Zylinder verbunden ist, der den unkontrollierten
Abstieg der Arbeitsbuhne von jeder Hohe verhindert und so gefahriche
Situationen  vermeidet. Dieses Ventil verfigt zudem Uber eine
NOTFALLSTEUERUNG MIT DRAHT (2) fiir den Notfall. (Bez. Punkt 5.10.2 UNI EN
280:2015):
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Um die Maschine nach der Auslosung wieder in Betrieb nehmen zu konnen, wie
folgt vorgehen:
1. Die beschadigte hydraulische Leitung und/oder deren Anschlisse
reparieren
2. Die hydraulische Anlage wieder korrekt auffullen und entluften.
3. Die Arbeitsbuhne bis zur maximalen Hohe anheben

Im Falle einer Storung an einer der hydraulischen Leitungen, die die
Nivellierzylinder des Raupenwagens speisen, mit folglicher plétzlicher Anderung
der Spurbreite und Neigung, verhindern geeignete AUSGLEICHSVENTILE die
plotzliche Bewegung des Wagens (Bez.Punkt 5.10.2 EN280).
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LEVELLING - RIGHT SIDE

e

Eirhe

Im Falle einer Storung an einem der Ausgleichsventile (nicht in der UNI EN
280:2015 vorgesehener Defekt) sind Nr. 4 normalerweise geschlossene Ventile
vorhanden, die auf jeder der gefahrlichen Bewegungen der Zylinder des Wagens
angeordnet sind. Diese (offenen) Ventile werden nur gespeist, wenn der Wagen
mit den beiden Achsen um einen Winkel geneigt ist, der geringerer als 3° ist,
oder wenn die Plattform sich unter der Transporthohe befindet.

Die Anlage, die die Speisung steuert, ist getrennt von der Hauptanlage und mit
einem entsprechenden Winkelsensor und Endschalter verbunden.

|Sv: V5
@-M“ FiHi @ )
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Diese Ventile sind in normalerweise geschlossener Position durch Plombendraht
blockiert.
Um die Maschine nach der Auslosung wieder in Betrieb nehmen zu konnen, wie
folgt vorgehen:

1. Die beschadigte hydraulische Leitung und/oder deren Anschlisse

reparieren
2. Die hydraulische Anlage wieder korrekt auffullen und entluften.
3. Manuell die seitlichen und Langsnivellierungen ausfihren.
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3.6 Sicherheitsvorrichtungen bei Stromunterbrechung

3.6.1 Externe Versorgungsquelle 230V

An Bord der Arbeitsbuhne ist eine Steckdose vorgesehen, um die elektrischen
Ausrustungen zu speisen, die fur die Arbeit erforderlich sind. Zu
Sicherheitszwecken ist eine  automatische  Auslosevorrichtung, ein
Fehlerstromschutzschalter (1) zur Unterbrechung des Stroms bei Uberspannung
und Dispersion vorhanden.

Zum Zugang zur Vorrichtung ist es notwendig, die entsprechenden Knopfe auf
dem Gehause selbst abzuschrauben und das transparente Schutzpaneel (2) zu
entfernen und den Deckel des Elektrokastens zu offnen. Nach Abschluss der
Vorgange den vorhergehend abgenommenen Schutzdeckel wieder anbringen und
die Drehknopfe erneut anschrauben.

1 2
Die Stromsteckdose in der Arbeitsbihne wird auBerdem von einem Schalter (4)
gesteuert, die dem Bediener erlaubt, ihre Speisung abzutrennen.
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3.6.2 Wechselrichter 220V (optional)

Im Falle, dass die Maschine ohne Wechselrichter 220V fur die Erzeugung der
Spannung in der Steckdose in der Arbeitsbihne ist, sind die folgenden
Sicherheitsvorrichtungen vorhanden:

1) Kontrollvorrichtung fur die Isolierung zwischen den Kabeln, die vom
Wechselrichter zur Steckdose in der Arbeitsbuhne und dem Rahmen der
Maschine gehen (Sentinel)

2) Auslosespule (im Falle des Alarms von Sentinel)

3) Fehlerstromschutzschalter

4) Hilfskontakt fur den Alarm der mangelnden Isolierung (ein Alarm ertont,
wenn die Sentinel die Auslosespule aktiviert)

5) Wechselrelais, das die Verbindung vom Wechselrichter zur Steckdose in
der Plattform unter der Leiter umschaltet. Der Wechsel erfolgt
automatisch, wenn die Spannung von 230V auf der Steckdose erfasst wird.
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3.6.3 Anlage 12V

In Ubereinstimmung mit der Zugangsleiter ist der “Batterieschalter” (3)
vorhanden, der die von der Batterie kommende Stromleitung 12V abtrennt und
die verschiedene Abnehmervorrichtungen versorgt.

Es wird empfohlen, diese Vorrichtung am Ende des Arbeitstages zu betatigen,
um zu vermeiden, die Batterien zu entladen.

Bei der Zugangsleiter und den Schutzvorrichtungen befinden sich auch
Sicherungen zum Schutz der elektrischen Gerate, die mit 12V versorgt werden.

“ 15 amperes (F1) /15 amperes (F2)
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3.7 Betriebsvorrichtung der Plattform, die nicht Teil des

Sicherheitssystems sind

Auf beiden Gruppen der Pleuelstangen (rechts und links) zur Verbindung
zwischen den Raupenwagen und dem mittleren Rahmen sind zwei
Winkelsensoren mit Can Bus befestigt.

Die Winkelsensoren sind redundant (daher aus zwei verschiedenen Sensoren
bestehend) und Uberwachen die Achse X der Neigung der bezuglichen
Pleuelstange.

Die Werte der beiden Sensoren werden standig mit den X-Werten der auf dem
Rahmen befestigten Sensoren verglichen.

Durch die Messung ihrer Differenz ist es moglich, die Position bezuglich der
Pleuelstange im Verhaltnis zum Rahmen zu bestimmen.

Die Position der beiden Pleuelstangen wird von der Steuereinheit verwendet, um
zu entscheiden, welche wahrend der Vorgange der seitlichen Nivellierung
(gemah der Achse X) zu bewegen ist.

Da weder die Hohe der Verfahrbewegung noch die Arbeitshohe von der Position
der Pleuelstangen abhangen, sind sie nicht im engen Sinne Teil des
Sicherheitssystems, sondern nur des Systems, das fur den Betrieb der Maschine
notwendig ist.
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4 Gebrauchsanleitungen

4.1 Vorbereitungen

4.1.1 Eignung des Bodens

Eine sehr wichtige Anforderung, um die Eighung des Gelandes zu bestatigen, ist
die, dass es so beschaffen ist, dass die Arbeitsbuhne nicht rutscht, nachdem sie
fur die Arbeit zum Stehen gekommen ist.
Zwei Faktoren tragen dazu bei, die Rutschgefahr zu erhohen:

o Gefalle

e Geringe Haftung (oder Rutschigkeit) infolge geringen Reibungswertes

Die beiden besagten Faktoren miussen einzeln und zusammen sehr aufmerksam
beurteilt werden. Es gibt namlich keine akzeptablen Werte fur einen ,Faktor”,
die eine Rutschgefahr ausschlieBen konnen, wenn der andere Faktor extrem
ungunstig ausfallt. Ein fast ebenes Gelande konnte tatsachlich nicht geeignet
sein, wenn es eine vereiste Oberflache hat, oder andererseits konnte eine
Flache mit hohem Haftvermogen nicht geeignet sein, wenn sie ein zu grofRes
Gefalle aufweist.

Die idealen Bedingungen fur die Standfestigkeit der Arbeitsbuhne bietet ein
ebenes und horizontales Gelande, auch wenn solche Bodenverhaltnisse sehr
selten vorliegen.

e Glatte, rutschige und/oder vereiste oder mit Sand verschmutzte

Oberfllachen vermeiden: Wahrend der Nivellierung konnte tatsachlich
eine Gefahr des Abrutschens oder Umkippens auftreten.

é |

e KEIN EIS!
e KEIN SAND!
e KEIN STAUB ODER GLATTE FLACHEN!
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NICHT BEWEGEN AUF DER HOHE

AUF SCHWACHEN, SCHLAMMIGEN,

GEFRORENEN, GLATTEN BODEN

ODER IN DER NAHE VON LOCHERN,
GEFAHR . WASSERGRABEN,

e | KANALSCHACHTEN ODER RISSEN
: jO INS LEERE.

Anmerkung: Bestehen Zweifel zur Gelandeeignung, die FHAB nicht benutzen.

e Nach der Nivellierung ist die Arbeitsbiihne anzuheben, jedoch erst nachdem
kontrolliert worden ist, sowohl durch Sichtpriifung als auch durch Bewegung
innerhalb der Arbeitsbiihne, dass alle 4 Extremitdten der Raupenketten auf dem
Boden aufliegen.

Fur beide Raupenketten sind die folgenden Situationen zu vermeiden:

g &5 (o,

Der Zahnkranz der Antriebsrader und die Spannrader mussen alle auf dem
Boden aufliegen.

Im Falle, dass auch nur eine sich nicht in Kontakt mit dem Boden
befindet, besteht eine Verringerung des Stabilitatsbereichs mit daraus
folgender Instabilitat der Plattform und dem Risiko des Umkippens.
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4.1.2 Windeinwirkungen

Es ist verboten, die Maschine bei Windstarken uber 12,5 m/s zu benutzen.
Hier folgt eine Tabelle mit der Erklarung der Folgen, die sich auf die
verschiedenen Windgeschwindigkeiten beziehen (Beaufort-Skala).

Skala des italienischen hydrogr. Dienstes Internationale Beaufort-Skala Auswirkung
Entsprechende
_ ) Geschwindigkeit in _ . Geschwindigkeit
N° Windbezeichnung N° Windbezeichnung
km/h
In km/h In m/sec
0 o 1,08 0,3 )
. Windstille 3,60 10 Rauch steigt senkrecht auf
0 Sch St:lew d o7
chwacher Win
1 Leichter Zu 612 1,7 Windrichtung ist nur durch
g 7,20 2,0 Rauch erkennbar
11,16 31 o d it i ; i
' ' Wind ist im Gesicht fuhlbar.
1 MaRiger Wi 7-14 2 Leichte Bri .
aBiger Wind eichte Brise 14,40 4,0 Wimpel werden gestreckt.
17,28 48 o : s
. ' ' Diinne Zweige und Blatter
3
) Schwache Brise 21,60 6,0 bewegen sich.
2 Fast starker Wlnd 14-29
Starker Wind 24,12 6,7 Staub erhebt sich. Zweige
4 e . . =
MéRiger Brise 28,80 8.0 und dunne Aste bewegen
sich.
31,68 8,8 Kleine Bdume schwanken.
3 29-36 5 i i (
Sturm Frische Brise 36,00 10,0 Auf dem Meeﬂr Uberall
Schaumkopfe.
6 Starker Wind 38,52 10,7 GroRere Zweige bewegen
) 43,20 12,0 sich.
4 Stille . 36-50
Schwacher Wind 46,44 12,9 B&ume schwanken,
7 . . - .
Steifer Wind 50,40 14,0 Widerstand belm. Gehen
gegen den Wind.
55,44 15,4 A ;
' ' Aste brechen, beim Gehen
8 irmischer Wi )
Sturmischer Wind 61,20 17,0 erhebliche Behinderung.
64,80 18,0 Schéden an Héusern (Ziegel
5 4R i 50-83 9
MaRiger Wind Sturm 72,00 20,0 und RaL'J'chhauben werden
von Déchern gehoben).
75,60 21,0 Béume werden entwurzelt.
10 5 4
Schwerer Sturm 82,80 23.0 GroBereﬂSchaden an
Hausern.
6 83-108 11 80.40 240
Orkan Orkanartiger Sturm 108,00 300 Schwere Sturmschéaden.
1 144,0 40,0
Nicht klassifiziert Orkan 1800 50,0 Schwerste Sturmschaden.
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Gefahr: Die Plattform darf niemals eingesetzt werden, wenn die Windstarke
einem Wert von uber 6 auf der Beaufort-Skala entspricht.

Bei Werten von 4 bis 6 auf der Skala muss in jedem Fall sehr vorsichtig
vorgegangen werden.

4.1.3 Zugang zur Arbeitsbiihne

Der Zugang zur Arbeitsbihne darf immer nur dann erfolgen, wenn die Plattform
ganz GESENKT ist.

Um dem Bediener den Einstieg zu erleichtern, wird empfohlen, die Funktion
Easy Access zu verwenden.

Auf die Steuerstellung Uber die eigens dafur vorgesehene Leiter (1) bis zur
letzten Stufe steigen.

Danach sich mit einer Hand an der Brustung (2) festhalten, den "Sperrhebel” (3)
betatigen und manuell das Zugangsgitter offnen.

Nach dem Einstieg kehrt das Gitter in die Ausgangsposition zuriick und blockiert
sich automatisch, um den Absturz der Arbeiter von der Hohe zu verhindern.
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2

dass der Zugang zur

Achtung: ES IST VERBOTEN, das Gitter so zu blockieren,

Plattform offen bleibt.
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4.1.3.1Sistem Easy-Access zur Erleichterung des Einstiegs in die

Arbeitsbiihne

System, das dem Bediener erlaubt, die Maschine so zu positionieren, dass das
Steigen auf die Leiter des Zugangs zur Arbeitsbuhne erleichtert wird.

Mit vollkommen gesenkter Plattform, wiederholt zwei Mal "Abstieg Arbeitsbuhne”
betatigen; auf diese Weise erweitert die Maschine automatisch die
Raupenketten und neigt sich nach hinten (siehe unten).

OX:
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4.1.4 Verlangerung der Arbeitsbiihne

Die Arbeitsbuhne ist mit einem Mechanismus ausgestattet, der es erlaubt, den
Arbeitsbereich weiterhin auszudehnen, um entferntere Zonen zu erreichen. Um
die Arbeitsbuhne zu erweitern, ist folgendes notwendig:
1. Das Pedal zur Entriegelung (A) driicken
2. Die Ebene der Arbeitsbihne muss manuell, indem man sie an den
entsprechenden Bristungen (B) ergreift, Uber das MindestausmaB
geschoben werden.
3. Versichern Sie sich, dass der Bolzen des Pedals im Inneren einer der
verfuigbaren Aufnahmen (C) blockiert ist.
4. Um die Arbeitsbihne erneut einzuziehen, den Vorgang in umgekehrtem
Sinn ausfuhren.
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Achtung: Wahrend des Abstiegs von der Arbeit auf der Hohe muss auf die
Anwesenheit von Hindernissen unter der Arbeitsbuhne geachtet werden, um
eventuelles Uberschlagen oder die Beschadigung der Plattform zu vermeiden!
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4.1.5 Kontrolle des Kraftstofffiillstands

Bevor der Motor eingeschaltet und/oder eine Arbeitsschicht begonnen wird,
empfiehlt es sich, den Kraftstoffstand zu uberprufen.

Der Kraftstofffullstand ist im Bereich der Bodensteuerungen sichtbar (1).

Es besteht auch ein Reserve-Sensor (2). Im Falle von zu niedrigem
Kraftstofffullstand gibt die Maschine ein akustisches Signal ab, auf dem Display
erscheint der Alarm FUEL und nach 15 Sekunden schaltet sich der Motor ab, um
die komplette Entleerung des Versorgungskreislaufs zu vermeiden.

Den Kraftstoff Uber die entsprechende Einflillschraube (3) nachfullen.

o Die empfohlene Mindest-Cetanzahl des Kraftstoffs betragt 45.
Insbesondere bei Umgebungstemperaturen von unter -20 °C oder
auf Hohen von uber 1.500 Metern ist eine Cetanzahl von uber 50 zu
bevorzugen.

e Die spezifische Art von Dieselkraftstoff und der Schwefelgehalt in %
(ppm), mussen den Emissionsnormen fur den Bereich, in dem der Motor
betrieben wird, entsprechen.

e Es wird dringend empfohlen, Kraftstoff mit einem Schwefelgehalt von
weniger als 0,1% (1000 ppm) zu verwenden.

e Es werden Kraftstoffe mit der Spezifikation EN590 oder ASTM D975
empfohlen.

e Fur weitere Informationen ist das Gebrauchs- und Wartungshandbuch des
Motors in der Ausstattung zu konsultieren.
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4.1.6 Kontrolle des Motorolfiillstands

Den Motorolfullstand vor dem Einschalten oder nach 5 Minuten ab dem Stopp
kontrollieren.

Den Olstandanzeiger herausziehen, griindlich reinigen, abreiben und wieder
eintauchen.

Den Olstandanzeiger erneut herausziehen und kontrollieren.

Fur weitere Informationen ist das Gebrauchs- und Wartungshandbuch des Motors
zu konsultieren.

1ABAAABAPISTE

4.1.7 Klappen der Briistungen

Die Plattform ist mit klappbaren Brustungen ausgerustet, um den Transport und
den Durchgang innerhalb von Fahrzeugen noch mehr zu erleichtern. Um das
Klappen auszufiihren, ist es notwendig, die Bolzen, die sich auf jeder Brustung
befinden, in einer festgelegten Reihenfolge zu entriegeln.

e Die Arbeitsbuhne unter
Befolgung der Anweisungen

1 des Abschn. 4.1.4
Verldngerung der
Arbeitsbiihne bis zur

maximalen Erweiterung
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Die mobile Steuertafel
entfernen

Die Befestigungen der
vorderen  Bristung  losen
(siehe folg. Seiten)

Die Brustung wie in der
Abbildung klappen

Die Befestigungen der
rechten Bristung der
verlangerbaren Arbeitsbuhne
losen

Die Brustung wie in der
Abbildung klappen

Die Befestigungen der linken
Brustung der verlangerbaren
Arbeitsbuhne losen
Die Brustung wie in der
Abbildung klappen

Das Zugangsgitter wie in der
Abbildung 6ffnen

Die Befestigungen der
rechten Brustung der
Arbeitsbuhne losen
Die Brustung wie in der
Abbildung klappen




PAGE 87 ALMAC s.r.L.
Die Befestigungen der linken
Brustung der Arbeitsbihne
losen
Die Brustung wie in der
7

Abbildung klappen

In dieser Konfiguration ist es
moglich, Durchgange mit
geringerer Hohe als 2 m zu
durchqueren.

Falls die Notwendigkeit
besteht, die Maschine zu
transportieren, ist es
erforderlich, den
erweiterbaren Teil bis zur
entsprechenden Blockierung
"T" einzuziehen.

Losen der Befestigungen der Bristungen

Um das Losen der Befestigungen der Brustungen durchzufuhren, ist Folgendes

notwendig:

1) Die Sicherheitsvorrichtung (A) des Verriegelungsbolzens (B) drehen und

diesen dann aus dem Sitz herausziehen
2) Die Sicherheitsschraube (C) herausziehen

3) Nach dem Entfernen aller Befestigungen der Brustung ist es moglich, sie
gemaB den aufgefuhrten Anleitungen der vorhergehenden Seiten zu klappen.
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Vor dem Besteigen der Arbeitsbuhne ist es absolut verpflichtend, die
ursprungliche  vertikale Position und Befestigung der  Brustungen
wiederherzustellen.
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4.2 Funktionsweise der Maschine

4.2.1 Start des endothermischen Motors

Zum Starten des endothermischen Motors und damit der Hydraulikpumpen ist
der Zundschlussel auf der Bodensteuerung zu betatigen.

=) !

Der Schlusselwahlschalter ist so eingestellt:

(MITTE): Maschine abgeschaltet - elektrische Anlage nicht unter Spannung
(POSITION R): Die gesamte elektrische Anlage der Plattform schaltet sich ein,
einschlieBlich der mobilen Schalttafel in der Arbeitsbliihne. Die
Bodensteuerungen sind ausgeschlossen.

(POSITION L): Die gesamte elektrische Anlage der Arbeitsbuhne wird in
Betrieb gesetzt. Die Bodensteuerung wird freigegeben,wahrend die
Schalttafel in der Arbeitsbihne deaktiviert wird.

Danach beginnt die Steuereinheit die Kontrolle der Sicherheitssysteme:

Auf der Konsole leuchten die Kontrolllampen 1-2-3-4 in Ubereinstimmung mit
einem intermittierenden, akustischen Signalton auf.

Die Kontrolllampen leuchten auf.

Nach Ende der Kontrolle durfen, wenn die Maschine sich in Transportposition
befindet und nivelliert ist, nur die Kontrolllampen 2-3 aufleuchten und der
akustische Signalton ist nicht mehr abgegeben werden.

Am Ende des Lampentests ist es moglich, den Motor zu starten.

Den Wahlschalter Nr.5 nach rechts (OFF) bringen und fur 10 Sekunden halten
(falls notwendig), auf diese Art aktivieren sich die Gluhkerzen.
Nach den 10 Sekunden wird ein akustisches Signal abgegeben. An diesem
Punkt ist der Wahlschalter nach links (ON) zu drehen.
& &
(@ <D, )
TN
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4.2.2 Starten des Stromgenerators

Wahrend des Betriebs mit Motor mit INNERER VERBRENNUNG ist es moglich, den
Wahlschalter (6) auf die Position OUT 220V zu bringen. So entsteht die
Moglichkeit, eine Spannung von 220V in der Steckdose in der Arbeitsbuhne (nur
bei Maschinen mit Inverter) zu nutzen.

4.2.3 Starten des Elektromotors (falls vorhanden)

Zum Anlassen des Elektromotors und der damit verbundenen Hydraulikpumpen
muss vor allem ein ausreichend langes Kabel mit entsprechendem dreipoligen
Stecker, gemaB europaischem Standard IEC 60309 (siehe Foto unten), an die
entsprechende Dose nahe der Zugangsleiter angeschlossen werden.

Die Eigenschaften des Stromversorgungsnetzes mussen mit den Merkmalen des

installierten Elektromotors verglichen werden.

Eigenschaften des Stromversorgungsnetzes:

e Spannung: 230 v + 10%

e Frequenz: 50 Hz

e Funktionstuchtige Erdungsleitung und vorgesehener
Fehlerstromschutzschalter
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e Verwenden Sie ein elektrisches Verlangerungskabel mit geeignetem
Querschnitt in Abhangigkeit seiner Lange

Achtung: Der Anschluss an ein Netz, das nicht fur die Eigenschaften des
Elektromotors geeignet ist, konnte schwere Schaden an einigen Komponenten
der Maschine verursachen. In der Maschine sind elektrische Komponenten
installiert (Schutze und Fehlerstromschutzschalter), die die Speisung des Motors
und der Anlage abtrennen.

Zur Einschaltung des Elektromotors und damit der Hydraulikpumpen, ist es
erforderlich, auf den Zundschlussel auf den Bodensteuerungen einzuwirken
(dieser Teil ist der gleiche, der im Abschnitt "Start des Verbrennungsmotors”
beschrieben wird).

Nach Ende dieser Phase auf den Wahlschalter (6) auf der Schalttafel einwirken
und auf die Position “ELECTRIC ENGINE” stellen. Hierdurch wird der
Elektromotor eingeschaltet und die Steckdose in der Arbeitsbiihne wird mit 230V
Spannung versorgt.

Um den Elektromotor ein- oder abzuschalten den Hebel “ON” (5) auf der Konsole
wahlen:

&N
/// 6\\\\\“:@ —/ _._\\—
.\\K\\,,,, /"//w‘ EEEEEE ‘/ [@ / 5\] %\‘
| >\ vim
./ ~__
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4.2.4 Steuerungen der Verfahrbewegung

Die fur die Verfahrbewegung und Lenkung der Plattform verwendeten
Steuerungen bestehen aus Nr.2 Joystick (10-11) auf der Steuertafel. (siehe Foto
unten).

Jeder Hebel steuert die entsprechenden Raupenkette (Hebel R — Raupenkette
R, Hebel L — Raupenkette L).

Wird der Hebel nach vorne bewegt, so bewegt sich auch die Arbeitsbihne nach
vorn, wahrend die Bewegung des Hebels nach hinten die entgegengesetzte
Bewegung zur Folge hat.

Die Raupenketten konnen auch einzeln und je nach im Moment erforderlicher
Bewegung bedient werden.

Die Bewegung erfolgt bei einer Sicherheitsgeschwindigkeit, die gemal geltender
technischer Richtlinie (Punkt 5.3.1.11, UNI EN280:2015) maximal zulassig ist.

Die Plattform besitzt einen Raupenwagen mit Untersetzungsgetrieben mit
doppelter Geschwindigkeit, die mit Negativbremse ausgerustet sind, daher
bleibt das Fahrzeug jedes Mal blockiert, wenn die Fahrbewegung nach vorwarts
oder ruckwarts unterbrochen wird.

Um die Drehung der Arbeitsbuhne vorzunehmen, die Hebel gemaB der
Anweisungen bewegen, die in den folgenden Abbildungen zu sehen sind.
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Drehung nach rechts

«IT=

Drehung nach links

Eigendrehung nach rechts

(Gegendrehung)

Eigendrehung nach links

(Gegendrehung)

«IT=

«IT= «IT =

Die Fahrbewegung ist in Abhangigkeit des Zustands der Kontrolllampe fir die
Zustimmung zur Fahrbewegung auf der Steuertafel freigegeben oder aktiviert
und gibt die folgenden Informationen:
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e Fest aufleuchtend: Fahrbewegung zugelassen bis zu einer maximalen Hohe
von 4.5 m Trittflache, Proactive leveling aktiv

e Blinkend aufleuchtend: Fahrbewegung zugelassen bis zu einer maximalen
Hohe von 4.5 m Trittflache, Proactive leveling aktiv, aber an der Grenze
der maximal zugelassenen Hohe

e Ausgeschaltet: Fahrbewegung nicht zugelassen

ACHTUNG: Beim Fahren von Aufwartsstrecken nicht einschlagen, wenn man vom
ebenen Gelande zur Steigung gelangt. Wenn das absolut unvermeidlich ist, das
Manover sehr langsam ausfuhren.

Es ist verboten, auf die Raupenketten zu klettern, um irgendeinen nicht zulassigen
Vorgang auszufuhren oder die Steuerung in der Arbeitsbuhne zu betatigen.
Es ist verboten, auf die Raupenketten zu klettern, wenn sich die Maschine bewegt.
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Verbot der Fahrbewegung uber der Transporthohe unter folgenden Bedingungen:

e Nasser Boden

e Boden mit Schnee und/oder Eis

e Trockener Aphalt, aber in Anwesenheit von Sand, Steinen oder anderem
Inertmaterial

Achtung Gefahr des Abrutschens!

4.2.4.1 Modalitdt der Standard-Fahrbewegung

Mit dem Wahlschalter 8 auf der mittleren Position “DRIVE MODALITY” ist es

moglich, alle Fahrbewegungen einzeln auszufuhren (siehe Abschnitt 4.2.1).

=)

Einstellung der Geschwindigkeit:

Sie ist unter Verwendung des Wahlschalters 9 auf der Konsole, die den
Beschleuniger des endothermischen Motors kontrolliert, moglich.

Schildkrote: Motor auf Mindestdrehzahl

Hase: Motor mit beschleunigten Umdrehungen

(Falls der Elektromotor gewahlt ist, besteht keine Anderung der
Geschwindigkeit)
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4.2.4.2 Easy-Drive System (ED-S)

Wird der Wahlschalter (8) auf der Steuerkonsole auf die Position "ED-S" gestellt,
aktiviert sich eine Spezialfunktion, die es ermoglicht, besonders auf
bewirtschafteten Boden oder Gras, die Lenkung der Arbeitsbihne so zu
kontrollieren, dass die Raupenketten den Anbau wahrend der Manover nicht
zerstoren.

In der Tat steuert die aktivierte Funktion, auBer der gewahlten Raupenkette,
auch die Fahrbewegung der anderen Raupenkette, aber mit einer niedrigeren
Geschwindigkeit.

Dies ermoglicht eine kontrollierte Lenkung.

Mit der Wahl dieser Funktion ist die Gegendrehung nicht freigegeben.
Einstellung der Geschwindigkeit:

Sie ist unter Verwendung des Wahlschalters 9 auf der Konsole, die den
Beschleuniger des endothermischen Motors kontrolliert, moglich.

Schildkrote: Motor auf Mindestdrehzahl

Hase: Motor mit beschleunigten Umdrehungen

(Falls der Elektromotor gewahlt ist, besteht keine Anderung der
Geschwindigkeit)
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4.2.4.3 Direct-Control System (DC-S)

Wird der Wabhlschalter der Steuerkonsole hingegen auf die Position "DC-S"
gestellt, kann sich uber den einzigen rechten Joystick (11) in Fahrtrichtung
bewegt werden, wobei eine geradlinig Bahn eingehalten wird, ohne dafur die
Geschwindigkeit Uber den anderen Joystick korrigieren zu mussen.

[
W\
/
THE.
[Evg \ \8 /
/

MODALITY \
. |
W=
Einstellung der Geschwindigkeit:

Sie ist unter Verwendung des Wahlschalters 9 auf der Konsole, die den
Beschleuniger des endothermischen Motors kontrolliert, moglich.

4.2.4.4Schildkrote

In dieser besonderen Modalitat der Fahrbewegung funktioniert der
endothermische Motor mit beschleunigter Umdrehung.

Dies erlaubt eine korrekte Leistung zu besitzen, um mit der Plattform auf
geneigte Rampen zu steigen und die Maschine auf Fahrzeuge laden zu konnen.

4.2.4.5Hase

In dieser besonderen Modalitat aktivieren sich, auBer der Tatsache, einen
endothermischen Motor zu besitzen, der mit beschleunigter Umdrehung
funktioniert, auch die folgenden Funktionen (im Falle, dass der Elektromotor
gewahlt ist, besteht keine Anderung der Drehzahl, aber die folgende Funktion ist
identisch):

Wechsel des Hubraums der Hydraulikmotoren:

Die Hydraulikmotoren funktionieren mit kleinem Hubraum und erlauben eine
Erhohung der Geschwindigkeit (aber auf Kosten des Zugvermogens)

Booster:

Nach einer Verzogerung von 1 Sekunde ab Beginn des Steuerbefehls werden die
Hydraulikmotoren serienmaBig verbunden mit folgender Verdoppelung der
Geschwindigkeit.
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Zur optimalen Verwendung dieser Funktion ist es empfehlenswert, zuerst beide
Joystick in der gewinschten Richtung zu steuern (mit dem Wahlschalter 9 auf
Hase) und dann den Wahlschalter 8 von DM auf DC-S zu verstellen.

An diesem Punkt ist es moglich, den linken Joystick freizugeben und nur den
rechten beizubehalten. Die Maschine fahrt weiterhin geradlinig mit
Hochstgeschwindigkeit.

Achtung: Es ist nicht moglich, die umgekehrte Prozedur auszuflihren, nachdem
die Maschine bereits mit DC-S fahrt, kehrt sie nicht in DM zuruck, auch nicht,
wenn man den Wahlschalter auf 8 stellt.

Es ist nur moglich, die Maschine vollkommen anzuhalten, indem man den
rechten Joystick auslasst.

Achtung: Mit der Freigabe des Joystick halt die Maschine nicht umgehend an,
sondern es ist eine Bremsrampe vorhanden. Die vor dem Anhalten zuruickgelegte
Strecke kann auch 50cm betragen.

Achtung: Mit der Freigabe des Joystick halt die Maschine nicht umgehend an,
sondern es ist eine Bremsrampe vorhanden. Die vor dem Anhalten zurlickgelegte
Strecke kann auch 50cm betragen.

4.2.4.6 Modalitdt der Fahrbewegung mit der Arbeitsbiihne iiber der Transporthohe

Mit der uUber der Transporthohe erhobenen Plattform ist die
Hochstgeschwindigkeit der Fahrbewegung automatisch auf einen maximalen
Wert von 0,4Km/h begrenzt.

Alle Funktionen bleiben gleich den Funktionen mit der Plattform unter
Transportbedingungen.

Nur die Funktion Direct-Control System (DC-S) ist verschieden, in diesem Fall
werden weder der Wechsel des Hubraums der Motoren noch der Booster
aktiviert.
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4.2.5 Nivellierung der Plattform

Die Arbeitsblihne ist mit einem automatischen System der Nivellierung mit
Hydraulikzylindern ausgestattet, um der Arbeitsbiihne zu erlauben, innerhalb
der maximal zugelassene Neigung zu Uuberschreiten; dabei erlaubt es, die
Arbeitsbihne immer horizontal bezuglich des Gelandes innerhalb eines Bereichs
von + 0.5°, sowohl in Langsrichtung (Zylinder) als auch in Seitenrichtung
(Zylinder der Pleuelstangen) zu halten.

Nachfolgend werden die Konfigurationen der maximalen, bauartbedingten
Nivellierung dargestellt, welche der Raupenwagen annehmen kann.

. 330
4
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4.2.5.1 Nivellierung in Transportkonfiguration (mit Betdtigung des Anstiegs der

Arbeitsbiihne)

Mit vollkommen gesenkter Arbeitsbuhne ist es moglich, die automatische
Nivellierung zu aktivieren, wahrend die Steuerung des Anstiegs der Arbeitsbiihne
beibehalten wird.
=
g
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Das System bringt den Rahmen auf eine Neigung von weniger als 0,5° bezuglich
der horizontalen Ebene zuriick.

Nach der Nivellierung aktiviert sich, wenn die Position des Wahlschalters noch
beibehalten wird, der Anstieg der Arbeitsbuhne.

4.2.5.2 Nivellierung in Transportkonfiguration (Betdtigung der manuellen
Steuerungen)

Die MANUELLE, seitliche und Langs-Nivellierung der Plattform ist nur innerhalb

der TRANSPORTHOHE méglich (Trittfliche <2m). Sie muss ausgefiihrt werden,

indem aufmerksam die Neigung auf der Wasserwaage in der Arbeitsbiihne

kontrolliert wird, und durch Einwirken auf die Wahlschalter 12, 13 und 14 auf
der Konsole:

Seitliche Nivellierung L

L=

'I ﬁ G| Sollevamento cingolo SX
/o~ - \ Left track raising

[
\@, ~— Discesa cingolo SX

Left track descent
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Seitliche Nivellierung R

By
\
" G Mu—|  Solevamento cingolo DX
/ I‘\ Right track raising
[ /e \

(13
\\. N | /

‘. Discesa cingolo DX

U
\,__,,/ Right track descent

Langs-Nivellierung

1=:

[ @ ']1_ Sollevamento anteriore

7=\
)

\@ < | Sollevamento posterior

— -/ Rear raising

Durch die Betatigung jeglicher Bewegung halt die Plattform automatisch beim
Erreichen der horizontalen Ebene an.

Wenn die Neigung der Arbeitsbuhne innerhalb von + 0,5°, sowohl in seitlicher
Richtung, als auch in Langsrichtung bleibt, ist es moglich, die Arbeitsbuhne zu
erheben.

Front raising

Achtung: Die manuelle Nivellierung ist weniger genau als die automatische
Nivellierung
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4.2.5.3 Dynamische Nivellierung (Dinamic Leveling) bei der Fahrbewegung

Anmerkung: Die dynamische Nivellierung kann nur mit der vollkommen
gesenkten Plattform aktiviert werden.

Dank dieses Systems bleibt die Plattform wahrend der Fahrbewegung immer
nivelliert und nach Erreichen des Bereichs, in dem gearbeitet werden soll,
befindet sich die Maschine bereits im Zustand, mit dem sie sich erheben kann.
Um diese Modalitat zu aktivieren, ist es notwendig, den Wahlschalter 9 der
Steuertafel in Position HASE und den Wahlschalter 8 in Position “DRIVE
MODALITY” oder ED-S zu bringen.

P N (§
/, - 77N\ §>‘\_\ ‘ C
DYNAMIC :f 9 : DYNAMIC I // TN \\
N\ B e 1M1 (8)

\\K_._ ] / 5 {}DR\V{E} “\\ \ //” /
- MODALITY \‘ ~— /

EDS /

\l b, . A

Achtung: Wenn der Wahlschalter 8 auf DC-S positioniert ist, ist die Funktion
nicht aktiv.

4.2.5.4 Proaktive Nivellierung (Proactive Leveling)

Anmerkung: Das Proactive Leveling ist nur bis zur maximal zugelassenen Hohe
der Fahrbewegung aktiv, die auf diesem Modell 4.5 m Trittflache (6.5 m Arbeit)

betragt.

Diese System erlaubt, die Nivellierung der Maschine zu korrigieren, wenn man
sich auf der Hohe befindet, wenn nach der Fahrt auf nicht perfekt ebenem
Gelande die Ausrichtung der Plattform mit dem Boden selbst nicht mehr
bestehen wurde.

Da die Maschine auch mit der Plattform, die sich nicht in Transportposition
befindet, nivellieren kann, wurde ein weiterer, sowohl elektrischer als auch
hydraulischer Sicherheitskreislauf hinzugefugt.

Die Geschwindigkeiten der Nivellierung sind bedeutend geringer im Verhaltnis zu
denjenigen mit der Maschine in Transportposition.

Dies, sowohl um die Manover fur die Bediener bequemer zu machen, als auch
die Auswirkungen aufgrund der Massentragheit auf ein MindestmaB zu
reduzieren.
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Dieses System wird nicht von den Vorschriften UNI EN 280:2015 erfordert,

insofern die normale Kontrolle der Neigung des Rahmens, die in performance level D,

wie im Punkt 5.3.2.3 dieser Vorschriften verlangt wird, ausreichend ware.

Dieses weitere Sicherheitssystem wird im Abschnitt 3.4.2 “Redundante

Kontrollvorrichtung der Neigung des Rahmens und der Hohe” beschrieben.
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Vorbemerkungen:

- Das System ist nur aktiv, wenn die 2m der Trittflache uberschritten

werden
- Das System ist nur innerhalb der Neigung von 3° aktiv

- Das System ist nur aktiv, wenn die Arbeitsbihne sich unterhalb der

maximalen Hohe der Fahrbewegung von 4,5mt Trittflache befindet

(Winkel des Scherenrahmens beziiglich des Gestells 23°)

- Wenn die Kontrolllampe 1 aus ist, bedeutet dies, dass die Neigung

weniger als 0,5° betragt

- Wenn die Kontrolllampe 1 blinkt, bedeutet dies, dass die Neigung mehr

als 0,5° und weniger als 3° betragt

- Wenn die Kontrolllampe 1 fest leuchtet, bedeutet dies, dass die Neigung
mehr als 3°oder dass die Neigung mehr als 0.5° betrat und die
Arbeitsblihne befindet sich auf einer groBeren Hohe beziglich der

maximalen Hohe der Fahrbewegung.

Achtung: Das Proactive leveling ist nur aktiv, wenn die Kontrolllampe 1 blinkt

oder aus ist.
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Funktionsweise:
Wahrend der Verfahrbewegung auf der Hohe wird die Kontrolllampe blinkend,
wenn die Neigung von 0,5° Uberschritten wird; wenn 1° Uberschritten wird, halt
die Verfahrbewegung ein.
e Esist erforderlich, die Joystick loszulassen
e Durch erneutes Aktivieren der Joystick wird eine Nivellierung ausgefuhrt,
die die Plattform erneut in die nivelllierte Stellung bringt. Die
Nivellierung kann auch durch die Steuerung des Anstiegs der Arbeitsbihne
ausgefuhrt werden.
Achtung: Wenn eine Nivellierung unter Verwendung der Joystick
ausgefuhrt wird, beginnt die Maschine sich am Ende der Nivellierung
automatisch in die gewunschte Richtung zu bewegen!
Bei stillstehender Maschine nivelliert das System die Plattform, wenn sie um
einem Winkel zwischen 0,5° und 1° geneigt ist:
e Durch Betatigung der Steuerung des Anstiegs der Arbeitsbiuhne
Im Falle eines auBergewohnlichen Ereignisses (Nachgeben des Bodens, Fall von
einer Stufe, usw.) und die Neigung des Rahmens ubersteigt 3°, sind alle
Bewegungen blockiert, sowohl durch das Hauptsystem als auch durch das
zusatzliche Sicherheitssystem.
e Die Kontrolllampe 1 leuchtet fest auf
e Es kann nur der "Abstieg der Arbeitsbuhne" bis zur vollkommen gesenkten
Plattform gesteuert werden.

Falls die Arbeitsbiihne sich uber der Transporthohe befindet und die Neigung der
Maschine beziiglich des Bodens die zugelassene uberschreitet, werden die
Steuerungen der Fahrbewegung und des Hubs automatisch gehemmt.

In der folgenden Tabelle werden zum besseren Verstandnis die zuvor
beschriebenen zugelassenen Grenz-Konfigurationen schematisiert.
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Zusammenfassende Tabelle der Konfigurationen
Neigung des Hohe der Anstieg der
Fahrb ivelli
Rahmens Arbeitsbiihne ahrbewesung NS Plattform
; Zugelassen Nach der
Unter der Mit N%anuell Ausfiihrung
Jegliche Transporthohe | Hochstgeschwindig ) , der
Keit l Dynamic leveling Nivellierun
€1t zugetassen Automatic leveling S
zugelassen
GroBer als“dle . Nach der
Transporthohe, Nur bei .
. ) . : Ausfuhrung
o 40 aber geringer als reduzierter Proactive leveling
>0.5%<1 . . e . der
die maximale der | Geschwindigkeit zugelassen o
Nivellierung
Fahrbewegung zugelassen
zugelassen
GroBer als“dle Nach der
Transporthohe, .
. . : Ausfuhrung
o oo aber geringer als . Proactive leveling
>1°<3 . . Nicht zugelassen der
die maximale der zugelassen s
Nivellierung
Fahrbewegung
zugelassen
GroBer als die
Transporthohe,
>3° aper gef‘”ger als Nicht zugelassen Nicht zugelassen Nicht
die maximale der zugelassen
Fahrbewegung
GroBer als die
maximale Hohe
<0,5° der Nicht zugelassen Nicht zugelassen Zugelassen
Fahrbewegung
GroBer als die
maximale Hohe Nicht
>0,5° der Nicht zugelassen Nicht zugelassen
zugelassen
Fahrbewegung

Die Kontrolllampe der Neigung (siehe seitliche Abbildung) zeigt
in Abhangigkeit des Zustands der Leuchte (AUSGESCHALTET

oder EINGESCHALTET) die Neigung der Plattform an.
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4.2.6 Anstieg / Abstieg der Arbeitsbiihne

Die Arbeitsbuhne kann durch den entsprechenden Wahlschalter auf der
Steuertafel erhoben werden. Die Geschwindigkeiten des An- und Abstiegs
werden von der elektronischen Steuereinheit (ECU) kontrolliert.

Das Senken der Arbeitsbuhne ist auch mit abgestelltem Verbrennungsmotor
moglich, aber immer mit EINGESCHALTETER elektrischer Schalttafel.

/ ﬁ\\— Salita piattaforma

| ] Work platform raising

/.

@ — Discesa piattaforma

Work platform descent

Wahrend der Abstiegsbewegung ist die Funktion QUETSCHUNGSSCHUTZ aktiv, um
Unfalle der Bediener am Boden in der Nahe der Maschine zu verhindern.

4.2.7 Manuelles Signalhorn

Durch Einwirken auf die Taste der Konsole, betatigt man das Signalhorn der
Plattform. Es ist in all den Fallen zu benutzen, in denen es erforderlich ist, die
Aufmerksamkeit von Personen zu erregen, die in der Nahe der Arbeitsblihne
arbeiten oder durchgehen, wenn diese sich bewegt.

Achtung: Die standige Verwendung dieser Vorrichtung reduziert die Ladung der

/7\\
N
U=
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4.3 Meldungen und Alarme auf dem Stundenzdhler

Der Stundenzahler an der Seite der Leiter ermoglicht es, den Zustand der
Maschine anzuzeigen. Auf diesem Display werden auch eventuelle Fehler und
Alarmmeldungen angezeigt, die auftreten konnen.

Wenn zum Zeitpunkt der Visualisierung keine Alarme vorhanden sind, zeigt das
Display abwechselnd die Arbeitsstunden mit dem Elektromotor und dem
endothermischen Motor:

d = Betriebsstunden mit Dieselmotor

E = Betriebsstunden mit Elektromotor

Im oberen Teil wird die Ladung der Starterbatterie angezeigt.

Wenn zum Zeitpunkt der Visualisierung Alarme vorhanden sind, zeigt das Display
abwechselnd nur die Alarmcodes.
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Wenn zum Zeitpunkt der Visualisierung kein Alarme vorhanden sind, aber
vorhergehend anwesend waren (Alarme aufgrund von Fehlfunktionen, die
intermittierend erscheinen), zeigt das Display das Service-Symbol:

Die Steuereinheit kann bis zu 16 Alarme speichern, die durch Druck der Taste
auf der rechten Seite des Stundenzahlers angezeigt werden.
Diese Alarme werden nicht durch das Abstellen der Maschine geloscht.

In der nachfolgenden Tabelle wird eine Liste der Codes der Alarme/Fehler
aufgefuhrt.
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CODE BESCHREIBUNG

FUEL Niedriger Fullstand des Kraftstoffes (nur Motor Kubota)
(Achtung: Dieser Alarm wird nicht gespeichert)

90 Spannung der Starterbatterie unter 9V

91 Spannung der Starterbatterie uber 16V

92 Fehler EPROM Speicher

93 Kommunikationsfehler CAN-Netz

40 Redundanzfehler Winkelsensor des Rahmens

30 Redundanzfehler Winkelsensor der Schere

70 Redundanzfehler Druckwandler

41 Mangel an Signal vom Winkelsensor 1 des Rahmens

31 Mangel an Signal vom Winkelsensor 1 der Schere

71 Mangel an Signal vom Druckwandler 1

42 Mangel an Signal vom Winkelsensor 2 des Rahmens

32 Mangel an Signal vom Winkelsensor 2 der Schere

72 Mangel an Signal vom Druckwandler 2

10 Mangel an Signal von der Konsole

50 Redundanzfehler Winkelsensor der rechten Pleuelstange

80 Redundanzfehler Winkelsensor der linken Pleuelstange

51 Mangel an Signal vom Winkelsensor 1 der rechten Pleuelstange

81 Mangel an Signal vom Winkelsensor 2 der rechten Pleuelstange

52 Mangel an Signal vom Winkelsensor 1 der linken Pleuelstange

82 Mangel an Signal vom Winkelsensor 2 der linken Pleuelstange

110 Niedriger Motoroldruck (nur Motor Kubota)

111 Wassertemperatur zu hoch (nur Motor Kubota)

115 Anstieg der Plattform erfasst, ohne dass der Befehl gewahlt
wurde

131 Alarm Relais KM11 verklebt

132 Alarm Relais KM12 verklebt

133 Alarm Relais KM13 verklebt

134 Alarm, das Signal des Endschalters der gesenkten Plattform
stimmt nicht mit dem Wert des Winkelsensors der Schere
uberein
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4.4 Stillsetzen der Maschine

4.4.1 Normales Stillsetzen

Wahrend der normalen Benutzung der Arbeitsbihne erhalt man beim Loslassen
der Joysticks der FAHRBEWEGUNG (10 und 11) das Stillsetzen der Bewegung.
Jede installierte Raupenkette verfugt uber ein eigenes Bremssystem, das das
Fahren der Maschine verhindert, wenn kein hydraulischer Druck entsteht, um es
auBer Betrieb zu setzen.

Beim Loslassen des Hebels ANSTIEG oder ABSTIEG (15) Plattform erhalt man bei
normalen Arbeitsbedingungen das Stillsetzen der jeweiligen Bewegung.

Die Deaktivierung und der Einzug der Plattform muss in dieser Modalitat
erfolgen:

Die Plattform in der oben genannten Art stillsetzen

Die mobile Schalttafel (1) mit dem entsprechenden Schutzgehause
abdecken

Von der Arbeitsbuhne unter Verwendung der entsprechenden Leiter
steigen

Den Schlusselwahlschalter (2) auf den Bodensteuerungen in die mittlere
Position bringen und den Schlussel abziehen

Die Spannung von der Batterie unter Verwendung der entsprechenden
Befehlseinrichtung abtrennen und den Schlussel (3) abziehen

1 Z.Q/ 3
ﬁi &
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4.4.2 Stillsetzen im Notfall

In Storsituationen oder in Situationen, in denen jede Bewegung der Maschine
unterbrochen werden muss, kann der Bediener das UMGEHENDE STILLSETZEN
aller Funktionen der Maschine durch Druck des PILZ-TASTERS auf der Steuertafel
oder der Taste in der Nahe der BODENSTEUERUNG bewirken (siehe Abbildungen
unten).
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5 Not-Verfahren

5.1 Manueller Not-Abstieg

Bei einer Storung an der elektrischen oder hydraulischen Anlage ist es moglich,
das Manover des ABSTIEGS der Plattform von jeder Hohe aus auszufiuihren, indem
man das entsprechende Not-Halt-Befehlsgerat am Boden betatigt.

In diesem Fall wirkt der am Boden stehende Bediener (man erinnert daran, dass
der sichere Betrieb der Arbeitsbuhne mit mindestens einem am Boden
stehenden Bediener zu erfolgen hat) direkt durch Ziehen des Stellteils des
hydraulischen Ventils, das sich auf dem Hubzylinder befindet, ein.

Achtung: Diese Steuerung darf nur in Notfallen verwendet werden, d.h. wenn
eine Storung an der elektrischen oder hydraulischen Anlage vorliegt.

Achtung: Nach der Verwendung der Steuerung den Knopf leicht in Richtung
Rahmen driucken und sicherstellen, dass die Feder den Mechanismus in die
ursprungliche Position zuruickgebracht hat.
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5.2 Nottransport der Maschine

Nehmen Sie zur Verstellung oder zum Transport der Plattform unter Verwendung
von externen Ausrustungen Bezug auf den Abschnitt 2.5

5.3 Handling im Notfall uiber Hydraulikblock

Achtung: Dieser Vorgang darf nur von qualifizierten und von Almac 5Srl
zugelassenen Technikern ausgefuhrt werden

Im Falle einer Fehlfunktion der Steuereinheit, aber der Moglichkeit, den
endothermischen Motor oder den Elektromotor einzuschalten, ist es moglich, die
Bewegungen der Maschine direkt uber den Hydraulikblock auszufuihren.

Um die Bewegungen auszufuhren, ist es erforderlich, das Sicherheitsventil 3
freizugeben (durch Drehen im Gegenuhrzeigersinn) und die Ventile 1 und 2 (mit
Plombe) anzuschrauben (durch Drehen im Uhrzeigersinn).

ACHTUNG: Wenn das Ventil 3 sich nicht nhach dem Druck und der Drehung im

Uhrzeigersinn (man hort ein Klicken) in ganz eingesetzter Position befindet,

und die Ventile 1-2 vollkommen abgeschraubt sind (die Plombe wieder

herstellen), ist die Sicherheit der Maschine mit folgendem, potentiellem

Umkippen der Plattform beeintrachtigt.

ACHTUNG: Da man in der Nahe der Raupenketten arbeitet, besteht die

Moglichkeit der Quetschung
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6 Wartung

6.1 Allgemeine Wartung

In der folgenden Tabelle werden die wichtigsten Wartungseingriffe mit den
jeweiligen Intervallen aufgefuhrt.

6.1.1 Periodische Tabelle der ordentlichen Wartungen

Die Kontrollen und die Wartungen mussen wie in der nachfolgenden Tabelle
angegeben ausgefiihrt werden
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PERIODISCHE TABELLE DER ORDENTLICHEN WARTUNG A|B|C| D E F G H
10 | 50 | 100 | 250 | 500 | 1500

Sichtkontrollen und Betriebspriifungen wie oben angegeben X X
Austausch der Filterkartusche des Ablasses X X
Austausch der Saugfilter X X
Kontrolle und eventuelle Schmierung der Gleitschuhe und

o X X
Rader aus Nylon
Kontrolle des Hydraulikolstands X
Wechsel des Hydraulikols X
Olstandkontrolle Untersetzungsgetriebe der Raupenketten X X
Olwechsel Untersetzungsgetriebe der Raupenketten X
Kontrolle des Motorolfullstands X X
Austausch des Motorols * (nach den ersten 20 Stunden) X
Austausch des Motorolfilters X X
Reinigung des Motorluftfilters * X X
Austausch des Motorluftfilters * X
Kontrolle und Spannung der Raupenketten X X
Sichtkontrolle Zustand und VerschleiB der Raupenketten X X
Kontrolle VerschleiB der Gleitschuhe X
Kontrolle Anzug Schrauben-Bolzen (allgemeine Kontrollen) X
Kontrolle Anzug der Befestigungsschrauben und -bolzen des
Raupenwagens am Maschinenrahmen mit dynamometrischem X
Schlussel, Schrauben M16 cl.8,8 Anzugsdrehmoment 193 Nm
(nach den ersten 50 Stunden)
Kontrolle der korrekten Positionierung der Seeger-Ringe der
Scheren und ihrer Unterlegscheiben
Strukturprufung (Sichtkontrolle)
Strukturprifung (sorgfaltige Kontrolle des Rahmenbaus und der
SchweilBungen)
Priifung der Vorrichtung zur Uberlastkontrolle X
Manuelle Not-Halt-Befehlsgerate X X
Kontrolle der Starterbatterie Verbrennungsmotor X X
Prufung der korrekten Funktionsweise des
Fehlerstromschutzschalters Stecker 230V
Prufung des Winkelsensors Proactive leveling X
Prufung der redundanten Ventile Proactive leveling X
Prifung und Austausch der Sicherungen X X
Kontrolle der Uberdruckventile X
Kontrolle des Winkelsensors Hauptsystem X X
Prufung der korrekten Funktionsweise der Sentinel X

LEGENDE
A. Bei jedem Gebrauch D. monatlich oder alle 100 G. jahrlich oder alle 1500 Stunden
Stunden
B. Taglich oder alle 10 E. halbjahrlich oder alle 250 H. nach langen Stillstandszeitraumen (30
Stunden Stunden Tage)
C. Wochentlich oder alle 50 F. vierteljahrlich oder alle * Nehmen Sie Bezug auf das Gebrauchs- und
Stunden 500 Stunden Wartungshandbuch des Motors
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Achtung: Alle Wartungsvorgiange missen in Ubereinstimmung mit den Angaben
von Kapitel 2 Informationen zur Sicherheit ausgefuhrt werden. Insbesondere
erst dann mit der Wartung beginnen, nachdem man den Notaus-Taster betatigt,
den Motor abgestellt und die personlichen Schutzausrustungen anlegt hat, und
das Sperrsystem der erweiterbaren Struktur verwenden.

Achtung: Die Maschine von allen Energieversorgungsquellen abtrennen.

Achtung: Es ist vorgeschrieben, alle Bewegungen der FHAB, die fur die
Prufungen/Wartungsarbeiten auszufuhren sind, ausschlieBlich unter Benutzung
der Bodenstation ohne Personal am Bord der Arbeitsbiihne vorzunehmen. Fur die
Prufungen beziglich der Funktionsweise mit der Arbeitsstellung in der
Arbeitsblihne sind die erforderlichen Bewegungen so auszufiuihren, dass sie sich
so nah wie moglich am Boden befindet.

Anmerkung: Die Benutzung von Ersatzteilen, die kein Original-Ersatzteile sind
oder die nicht vom Hersteller genehmigt wurden, bedingt den Verfall der
Garantie und jeder Haftung seitens ALMAC S.r.L.

Anmerkung: Anderungen oder Umriistungen der FHAB sind verboten, wenn sie
nicht vom Hersteller genehmigt wurden.

Anmerkung: Alle Wartungsarbeiten, die in diesem Handbuch nicht vorgesehen
sind, mussen vom Hersteller genehmigt werden und sind von autorisiertem
Personal auszufiihren.

Achtung: Verwenden Sie die Maschine nicht im Fall von Storung in einem der
mechanischen, hydraulischen Elemente oder in einer Kontroll- oder
Sicherheitsvorrichtung! Benachrichtigen Sie umgehend ein Kundendienstzentrum
Almac Srl.
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6.1.2 Kontrollen vor jeder Verwendung

Vor der Inbetriebnahme und jeder Verwendung miussen auf der Maschine die
folgend aufgefiuihrten Sichtkontrollen und Betriebsprufungen ausgefiuihrt werden.
Es ist Pflicht, die unten aufgefuhrten Anweisungen zu beachten.

SICHTKONTROLLE

FUNKTIONSPRUFUNG

e Priifen, dass um und unter dem Motor
keine Ol- oder Kraftstoffspuren
bestehen.

e Kontrollieren, dass kein Verluste an

Hydraulikol an den Schlauchen und den
anderen Komponenten (Zylinder,
Verteiler, Anschlisse, usw.) bestehen.

e Kontrollieren, dass keine geschnittenen,
verschleiBten Kabel oder nicht korrekt

befestigte Verbindungsstecker
vorliegen.
e Den Kraftstofffullstand vor Beginn

kontrollieren, um Unterbrechungen der
Arbeit zu vermeiden.

e Den Fullstand des Motorols prufen.

e Den  Fillstand des Ols
Hydraulikanlage prufen.

e Kontrollieren, dass keine Schraube, kein
Bolzen oder Gewindering locker ist oder
fehlt.

e Kontrollieren, dass alle Sicherheitsringe
"Seeger” vorhanden und korrekt in ihren
Aufnahmen mit ihren Unterlegscheiben
positioniert sind.

e Kontrollieren, dass alle Bolzen korrekt
positioniert und in ihren Aufnahmen
befestigt sind.

e Kontrollieren, dass keine Schnitte oder
Anzeichen von VerschleiB auf den
Riemen bestehen.

e Sicherstellen, dass die Spannung der
Raupenkette immer korrekt ist.

e Die Gleitschuhe der Schere
kontrollieren und eventuell schmieren,
sowohl diejenigen in Kontakt mit der
Plattform als auch diejenigen in
Kontakt mit der Wanne.

e Kontrollieren, dass das Handbuch, die

der

Mit der Plattform in Transportkonfiguration die
Maschine mit um einen Wert von mehr als 0,5°
seitlich bezuglich der horizontalen Ebene
geneigtem Rahmen positionieren. Die Steuerung
fur den Hub der Plattform betatigen und
sicherstellen, dass das System automatisch das
Fahrgestell in horizontale Position bringt.

Mit der Plattform in Transportkonfiguration die
Maschine mit um einen Wert von mehr als 0,5°
langsseits bezuglich der horizontalen Ebene
geneigtem Rahmen positionieren. Die Steuerung
fur den Hub der Plattform betatigen und
sicherstellen, dass das System automatisch das
Fahrgestell in horizontale Position bringt.

Mit der Plattform in Transportkonfiguration die
Maschine mit um den maximalen Winkel sowohl
langsseits als auch seitlich bezlglich der
horizontalen = Ebene  geneigtem  Rahmen
positionieren. Die Steuerung flir den Hub der
Plattform betatigen und sicherstellen, dass das
System automatisch das Fahrgestell in
horizontale Position bringt.

Die Plattform ohne Last auf die hochste Hohe
bringen und folgend flir einige Male senken,
sicherstellen, dass die Maschine auf korrekte
Art funktioniert.

Die Funktionstiichtigkeit des Schutzes gegen
Scherung kontrollieren; diese Prifung wird
durch ein Erheben der Plattform ausgefuhrt,
das einen Winkel der Scherenrahmen groBer als
12° bezuglich der horizontalen Ebene mit sich
bringt und kontrollieren, dass die
Abstiegsbewegung automatisch bei einem
Scherenwinkel zwischen 7°und 9° einhalt (der
vertikale Abstand zwischen der Extremitat der
Scheren muss groBer als 50mm sein). Weitere
Bewegungen nach unten sind erst nach einer
Verzogerung von 3s und mit reduzierter
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Schilder und die Klebeschilder auf der
Maschine vorhanden sind.

¢ Kontrollieren, dass keine Verformungen
der Stahlstruktur bestehen.

e Kontrollieren, dass kein anormaler
VerschleiB, Schaden oder Risse
vorhanden sind.

e Kontrollieren, dass die Batterie 12V
zum Start des endothermischen Motors
geladen ist, eine einfache Art zur
Priiffung der Ladung ist sein Starten,
dies muss umgehend erfolgen.

e Kontrollieren, dass das Zugangsgitter
zur Plattform in die geschlossene
Position zuriickkehrt und automatisch
bei Loslassen blockiert ist.

e Den Motor nicht in geschlossenen
Raumen wie Garagen oder ahnlichen
Situationen laufen lassen. Die Abgase
des Motors enthalten
Kohlenstoffmonoxid, ein giftiges Gas,
das einen Raum schnell sattigt und zu
Ubelkeit und zum Tode fiihren kann.

Geschwindigkeit moglich.

Die Funktionstiichtigkeit der Funktion der
Fahrbewegung mit  erhobener Plattform
kontrollieren; diese Prifung wird durch ein
Erheben der Plattform auf eine Hohe
ausgefihrt, die einen Winkel der
Scherenrahmen von 23°  beziglich der
horizontalen Ebene mit sich bringt (maximale
Hohe der Trittflache 4,5m) und kontrollieren,
dass die Fahrbewegung der Maschine nur mit
reduzierter  Geschwindigkeit  moglich st
(Kontrollleuchte 2 blinkend ). Kontrollieren,
dass auch bei groBeren Hohen die
Kontrollleuchte (2) aus geht wund die
Verfahrbewegung nicht zugelassen ist.
Kontrollieren, dass mit der Plattform uber der
Transporthohe, aber unter der Hochsthohe der
Fahrbewegung (Kontrollleuchte 2 eingeschaltet)
und beim Fahren auf unebenem Boden, die
Maschine automatisch anhalt, wenn die Neigung
des Rahmens beziglich der horizontalen Ebene
1° Ubersteigt. Die Fahrsteuerung loslassen,
beim nachsten Fahrbefehl oder Hub muss das
System den Rahmen automatisch erneut in die
horizontale Position bringen. Am Ende der
Nivellierung fuhrt die Maschine die gewahlte
Bewegung aus.

Die Plattform auf eine groBere Hohe als die
Transporthohe bringen und prifen, dass die
manuellen Funktionen der Nivellierung nicht
zugelassen sind.

Den Notaus-Taster auf der Fernbedienung (oder
Funkfernbedienung) betatigen und priifen, dass
sich der (sowohl endothermische als auch
elektrische) Motor abschaltet und dass keine
Funktion zugelassen ist. Den Pilz-Taster am
Ende dieser Priifung freigeben.

Den Notaus-Taster der Bodenbewegungen
betatigen und prifen, dass sich der (sowohl
endothermische als auch elektrische) Motor
abschaltet und dass keine Funktion zugelassen
ist. Den Pilz-Taster am Ende dieser Priifung
freigeben.

Das  Signalhorn betatigen und seine
Funktionstiichtigkeit prifen.

Die Funktionstiichtigkeit des Summers priifen,
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wenn die Funktion der Verfahrbewegung oder
des Abstiegs der Arbeitsbiihne betatigt sind.
Prifen, dass mit fahrender Maschine und
Plattform in Transportposition (mit
Wahlschalter Fahrbewegung DM) bei Freigabe
der Joystick die Maschine umgehend anhalt.

Die korrekte Funktionsweise der manuellen
Notabstiegsvorrichtung priifen.

Priifen, dass die Erweiterung der Plattform sich
frei bewegen kann und dass das Pedal sie auf
sichere Art blockiert.

Die korrekte Positionierung und die Befestigung
der klappbaren Briistungen priifen.




PAGE 120

ALMAC s.r.l.

6.2 Wartung: Details

In den folgenden Punkten werden die spezifischen bedeutsamsten Falle

behandelt.

6.2.1 Kontrolle und Anzug von Schrauben-Bolzen-Befestigung der Zapfen

Der Vorgang besteht darin, den Zustand der folgenden Komponenten zu prufen
und sie bei Bedarf nachzuziehen, wobei die entsprechenden Werkzeuge zu
benutzen und die Werte in den Tabellen auf den folgenden Seiten zu beachten

sind.

Anzugskrafte und Anzugsdrehmoment fur Bolzen mit metrischem Gewinde und

normaler Teilung (das Drehmoment Ma' verwenden)

Festigkeitsklasse in Ubereinstimmung mit

DIN/ISO 898

8.8

Streckgrenze Rp 0,2 N/mm?

640 fir <= M16 / 660 fur >=M16

Metrisches Querschnitt Querschnitt des | Anzugskraft | Fur hydraulischen Ma’ =0.9
Gewinde ISO | des Bereichs Gewindes und elektrischen | mp* fiir den
unter dynamometrischen Schliissel
Spannung Schlussel
DIN 13 AS mm? A3 mm? FM [kN] MA [Nm] MA’ [Nm]
M12 84.3 76.2 38.5 87 78
M14 115 105 72 140 126
M16 157 144 91 215 193
M18 193 175 117 300 270
M20 245 225 146 430 387
M22 303 282 168 580 522
M24 353 324 221 740 666
M27 459 427 270 1100 990
M33 561 519 335 1500 1350
M36 694 647 395 Bolzen, der durch die Messung
M39 817 759 475 der Streckung bestimmt wird
M42 976 913 542
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6.2.2 Sichtpriifung und Kontrolle des Gestells

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die Sichtprufung
der folgenden Punkte ausfuhren. Wenn Storungen festgestellt werden, sofort
einen Zustandigen der Wartung verstandigen.

e Unversehrtheit der Brustungen der Arbeitsbuhne

e Unversehrtheit der Zugangsleiter

e Zustand der Hubstruktur (Schere)

e Zustand des Rahmens

e Zustand der zweifach nivellierenden Struktur und des Raupenwagens

e Insbesondere die eventuelle Anwesenheit von Rost an der Struktur

kontrollieren

e Zustand der Gummiraupen

e Olaustritt

e Zapfen und ihre Sperrvorrichtungen

6.2.3 Verformungen von Leitungen und Kabeln

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen eine Sichtkontrolle
ausfuhren, dass die Gelenkstellen der hydraulischen Schlauchleitungen und der
Stromkabel keine Verformungen aufweisen. In den folgenden Abbildungen
werden Beispiele von Storungen aufgefuhrt.

Beschadigte hydraulische Beschadigtes Stromkabel
Leitung
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6.2.4 Schmierung der Gleitschuhe

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen und JEDES MAL,
wenn die folgenden Vorgange ausgefiihrt werden, die Schmierung vornehmen:
e Wasche der Maschine
e Nach langeren Stillstandszeiten
e Nach der Verwendung in besonders schwieriger Umgebung, wie feuchte,
staubige Orte, in Meeresnahe, usw.

Die zu schmierenden Oberflachen sind diejenigen in Kontakt mit den
Gleitschuhen, sowohl am Rahmen als auch unter der Arbeitsbuhne (siehe
Abbildung unten):

Vor dem Schmieren darauf achten, dass zuerst der eventuelle Schmutz entfernt
wird, der sich angesammelt hat.
Verwenden Sie Fett vom Typ PAKELO BEARING EP 2 oder gleichwertiges.

Achtung: Die korrekte Reinigung und Schmierung dieser Oberflachen ist

grundlegend fur die korrekte Erfassung der Last in der Arbeitsbiihne. Die nicht

korrekte Ausfuhrung dieser Vorgange fuhrt zur falschen Erfassung der Last mit

potentiellem Risiko fuir die Bediener.
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6.2.5 Schmierung der Rader aus Nylon der Erweiterung der Plattform

Die Schmierung mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen und
wie fur die Gleitschuhe spezifiziert ausfuhren.

Die zu schmierenden Oberflachen sind diejenigen in Kontakt mit den Radern,
sowohl im festen Teil der Plattform als auch in der Erweiterung (siehe Abbildung
unten):

Vor dem Schmieren darauf achten, dass zuerst der eventuelle Schmutz entfernt
wird, der sich angesammelt hat.
Verwenden Sie das gleiche fur die Gleitschuhe angegebene Fett.



PAGE 124 ALMAC s.r. L.

6.2.6 Priifung des Olstands im Hydraulikoltank, eventuelles Nachfiillen

Der Fiillstand des hydraulischen Ols wird mittels der Fiillstandanzeige
ausgefuhrt, die sich direkt auf dem Tank befindet.

Der korrekte Fiillstand des Ols muss mit der Maschine in der Konfiguration, die in
den folgenden Abbildungen angegeben wird, kontrolliert werden.

Maschine mit breiten Raupenketten (Wagen ganz gesenkt)

Von den entsprechenden Sicherheitshalterungen gestutzte Plattform

In dieser Konfiguration muss der Olstand wie in der nachfolgenden Abbildung

dargestellt sein.
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A = 60mm

6.2.7 Olwechsel im Hydrauliktank

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen das Hydraulikol, das
im Tank vorhanden ist, wechseln.

1. Sich einen geeigneten Behalter zum Auffangen und anschlieBendem
Entsorgen des Altols beschaffen.

2. Den Tank unter Verwendung der entsprechenden Verschlussschraube
unter dem Tank (1) entleeren, oder die Handpumpe (2) oder elektrische
Pumpe (3) verwenden und dabei die Einfullschraube auf dem Tank (4)
benutzen. Achtung Die Pumpen sind nicht in der Lieferung inbegriffen.
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Achtung: LASSEN SIE DAS ALTOL NICHT IN DIE UMWELT, SONDERN WENDEN SIE
SICH AN DIE ENTSPRECHENDEN SAMMELSTELLEN!

6.2.8 Priifung der Funktionstiichtigkeit der Uberdruckventile

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die Kontrolle der
Funktionstiichtigkeit der Uberdruckventile des Verteilers ausfiihren.

Um die Tests auszufuihren, zwei Manometer mit Skalenendwert 250 bar an die
gelieferten Druckanschlusse (4 und 5) verbinden.
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Priifung der allgemeinen Uberdruckventile der Anlage (1 und 3)

Die Manometer bezuglich dieser Ventile sind diejenigen, die an die Anschlusse 4

und 5 verbunden sind.

a) Den Verbrennungsmotor starten

b) Die Bewegungen zur Nivellierung bis zum Anschlag ausfuihren und sie in
dieser Position fur einige Sekunden halten. Auf diese Weise tritt das
Uberdruckventil des Kreislaufs in Funktion.

c) Den Druck auf dem Manometer ablesen, der einen Wert von 210 bar + 5 bar
anzeigen musste.

Priifung des Uberdruckventils beziiglich des Hubs (2)

Das Manometer bezuglich dieses Ventils ist dasjenige, das an die Steckdose 4

verbunden ist.

d) Den Verbrennungsmotor starten

e) Die Taste “Anstieg” Arbeitsbuhne (15) bis zum Anschlag drlicken und
gedriickt halten. Auf diese Weise nimmt das Uberdruckventil des
Hubkreislaufs seine Funktion auf.

f)  Den Druck auf dem Manometer ablesen, der einen Wert von 160 bar + 5 bar
anzeigen musste.

Achtung: Um dem Hubzylinder zu erlauben, seinen mechanischen Endschalter zu
erreichen, ist es notwendig, den elektronischen Endschalter zu deaktivieren.
Dieser Vorgang darf nur von spezialisierten und von Almac Srl anerkannten
Technikern ausgefuhrt werden.
Die Ventile werden bei der Abnahmeprufung im Sitz von ALMAC Srl geeicht und
benotigen daher keine Einstellungen, ausgenommen in folgenden Fallen:

e Austausch der Hydraulikanlage

e Austausch des Uberdruckventils selbst
In diesen Fallen ist die Eichung des Ventils durch SPEZIALISIERTES PERSONAL
vorzunehmen, das das oben beschriebene Prufverfahren befolgt. Mit den
entsprechenden Werkzeugen die Gegenmutter (1) zur Befestigung losschrauben
und die Stellschraube (2) anziehen oder lockern, bis das besagte Druckniveau
erreicht wird. Nach Beendigung der Einstellung die Gegenmutter (1) anziehen,
um die Schraube zu blockieren.

O
O

Darstellung des Uberdruckventils
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Achtung: Der Vorgang der Eichung darf nur von SPEZIALISIERTEM Personal und
auf keinen Fall von ungelernten Arbeitern ausgefiihrt werden.

6.2.9 Batterie

6.2.9.1 Allgemeine Hinweise

Die Batterie stellt eine Komponente von grundlegender Bedeutung fur den
Betrieb der Maschine dar. Sie ist auf Dauer in gutem Zustand zu halten, weil das
wichtig fur die Verlangerung ihrer Nutzungsdauer ist, aber auch die Probleme
begrenzt und die Betriebskosten der Maschine selbst senkt.

Die folgenden Vorschriften beachten:

e Die Batterie in belufteten Umgebungen laden.

e Nahern Sie sich nicht der Batterie mit offenem Feuer wegen der
Explosionsgefahr durch die Bildung von Gas.

e Keine elektrischen Anschlusse ausfuhren, die improvisiert oder nicht
normgerecht sind.

e Keine Werkzeuge oder sonstige Metallgegenstande auf der Batterie
ablegen.

e Die Batterieklemmen von Verkrustungen befreien und immer korrekt
anziehen.

e Die Batterie immer sauber, trocken und frei von Rostansatz halten.

e Beim Austausch der Batterie immer auf die Anweisungen achten, die zu
ihrem Lieferumfang gehoren.

6.2.9.2 Wartung

Die von ALMAC S.r.l. gewéhlten Batterien, die serienmaRig auf allen Modellen montiert
werden, sind vom “wartungsfreien” Typ, d.h. sie sind mit einer Konstruktionstechnik
gebaut, die den Wasserverbrauch stark verringert, und sie behalten den Elektrolyten fir die
gesamte Nutzungsdauer der Batterie bei.
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6.2.9.3 Aufladen

Die Batterie nur in belufteten Umgebungen laden.

Achtung: Beim Laden der Batterie entsteht Gas, das unter bestimmten
Bedingungen EXPLOSIONSFAHIGE ATMOSPHAREN bilden kann.

Die Batterie daher in gut belufteten Raumen laden, die den Normen EN 60079-10
(CEl' 31-30) entsprechen, wo keine Brandgefahr besteht und geeignete
Loschmittel zur Verfugung stehen.

6.2.9.3.1 Methode des Aufladens Nr.1 mit Batterieladegerat 12V

Die Batterie nur in belufteten Umgebungen laden.
Mit dem Hauptschalter QS1 (Batterieschalter) in Position ON den positiven Pol
des Batterieladegerats an die Sicherung 150A oder an den entsprechenden

Stecker unter der Leiter anschlieBen, den negativen Pol des Batterieladegerats

an den Rahmen verbinden.

Das Ladegerat abtrennen, wenn die entsprechende Anzeige meldet, dass die
Batterie geladen ist.
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Das Ladegerat an ein Stromnetz anschlieBen, das die folgenden Eigenschaften

beachtet:

e Spannung: 230 v + 10%

e Frequenz: 50 Hz

e Funktionstuchtige Erdungsleitung und vorgesehener
Fehlerstromschutzschalter

e Verwenden Sie ein elektrisches Verlangerungskabel mit geeignetem
Querschnitt in Abhangigkeit seiner Lange

6.2.9.3.2 Methode des Aufladens Nr.2 Verwendung des Steckers 230V in
der Leiter

Wenn die Maschine eine elektrische Motorisierung 230V besitzt, ist es moglich,
die Batterie einfach durch den Anschluss des Steckers in der Leiter an das
externe Versorgungsnetz zu laden.

Der Umformer 230V AC/12V DC ladt die Batterie auf

2 = Umformer 230V AC/ 12V DC

Den Stecker an ein Stromnetz anschlieBen, das die folgenden Eigenschaften

beachtet:

e Spannung: 230 v £ 10%

e Frequenz: 50 Hz

e Funktionstlichtige Erdungsleitung und vorgesehener
Fehlerstromschutzschalter

e Verwenden Sie ein elektrisches Verlangerungskabel mit geeignetem
Querschnitt in Abhangigkeit seiner Lange
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6.2.9.3.3 Methode des Aufladens Nr.3 Verwendung des endothermischen
Motors

Mit dem endothermischen Motor in Betrieb ladt sich die Batterie automatisch auf.
Wenn auBerdem ein Stromgenerator 20V vorhanden ist, ist es moglich, den
Motor auf einer beschleunigten Drehzahl zu halten, indem der Wahlschalter (6)
einfach auf OUT 220V positioniert wird.

Das Laden wird bei 18-20 Ampere ausgefihrt.

6.2.10 Austausch der hydraulischen Filter

In den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Abstanden die Druck-und
Rucklauffilter der Hydraulikanlage gemaB den folgenden Angaben austauschen:
Im Tank des Hydraulikols sind installiert:

- Nr.2 oder 4 Saugfilter im Inneren des Tanks (1)
- Nr.1 Filter im Ablass im oberen Teil des Tanks (2).
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6.2.10.1 Austausch der Saugfilter

Um die Vorlauffilter auszutauschen, die sich im Hydrauliktank befinden, wie
folgt vorgehen:

Die Maschine mit gehobener, ausfahrbarer Struktur aufstellen und uber
die fur Wartungszwecke vorgesehene Vorrichtung blockieren. Sie dann
ausschalten, indem man auch den Schaltkasten ausschaltet.

Den Hydraulikoltank entleeren.

Die Sperrschrauben (3) des Hydrauliktankdeckels losen und diesen aus
seinem Sitz ziehen.

Den Filtereinsatz abschrauben (1)

Den Filter (1) herausnehmen und durch einen neuen ersetzen.

Um die Maschine wieder einsatzbereit zu machen, die oben
beschriebenen Vorgange in der umgekehrten Reihenfolge vornehmen.

Den Deckel mit entsprechender Versiegelungspaste versiegeln.

Den Hydraulikoltank mit Ol fiillen und den Fiillstand priifen.
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6.2.10.2 Austausch des Riicklauffilters

Um den Rucklauffilter (2), der sich auf dem Hydrauliktank befindet,
auszutauschen, wie folgt vorgehen:

1)

Die Maschine mit gehobener, ausfahrbarer Struktur aufstellen und uber
die fur Wartungszwecke vorgesehene Vorrichtung blockieren. Sie dann
ausschalten, indem man auch den Schaltkasten ausschaltet.

Die Sperrschrauben (4) des Filters losen und diesen aus seinem Sitz
ziehen.

Den Deckel der Filterkartusche (5) losschrauben und darauf achten, dass
die verschiedenen Dichtungen und/oder O-Ringe vorhanden sind.

Die Filterkartusche (6) herausnehmen und durch eine neue ersetzen.

Um die Maschine wieder einsatzbereit zu machen, die oben
beschriebenen Vorgange in der umgekehrten Reihenfolge vornehmen.
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Achtung: Wahrend des Vorgangs kann ein Teil des Ols auslaufen. In diesem Fall
ist das Ol mit Lappen aufzunehmen oder in einem darunter aufgestellten
Behalter aufzufangen.

Zum Austausch der Filter NUR ORIGINAL-ERSATZTEILE VERWENDEN, wofiir Sie
sich an den ALMAC SRL Kundendienst wenden.

Aufgefangenes Ol nicht wieder benutzen. Das Ol nicht als Hausmiill
entsorgen, sondern seine Entsorgung gemaBR den geltendem
Umweltbestimmungen veranlassen.
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6.2.11 Funktionspriifung Winkelsensor des Rahmens

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung des Winkelsensors des Rahmens ausfuhren.

e Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um einen
Wert von mehr als 0,5° seitlich bezuglich der horizontalen Ebene
geneigtem Rahmen positionieren. Die Steuerung fur den Hub der
Plattform betatigen und sicherstellen, dass das System automatisch das
Fahrgestell in horizontale Position bringt.

e Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um einen
Wert von mehr als 0,5° langsseits bezuglich der horizontalen Ebene
geneigtem Rahmen positionieren. Die Steuerung fiur den Hub der
Plattform betatigen und sicherstellen, dass das System automatisch das
Fahrgestell in horizontale Position bringt.

e Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um den
maximalen Winkel sowohl langsseits als auch seitlich bezuglich der
horizontalen Ebene geneigtem Rahmen positionieren. Die Steuerung fur
den Hub der Plattform betatigen und sicherstellen, dass das System
automatisch das Fahrgestell in horizontale Position bringt.

Wenn die zuvor beschriebenen Vorgange mit der hier angegebenen Reihenfolge
ablaufen, bedeutet es, dass der Winkelsensor korrekt funktioniert.

Achtung: Im Falle, dass die Anforderungen der oberen Punkte nicht erfullt
werden, die Maschine nicht verwenden und mit einem qualifizierten und von
Almac Srl zugelassenen Techniker Kontakt aufnehmen.
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6.2.12 Funktionspriifung Winkelsensor des Scherenrahmens

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung des Winkelsensors der Schere ausfuhren.

¢ Die Plattform auf eine groBere Hohe als die Transporthohe bringen und prufen,
dass die manuellen Funktionen der Nivellierung nicht zugelassen sind.

e Die Funktionstuchtigkeit des Schutzes gegen Scherung kontrollieren; diese
Prufung wird durch ein Erheben der Plattform ausgefuhrt, das einen
Winkel der Scherenrahmen groBer als 12° bezuglich der horizontalen
Ebene mit sich bringt und kontrollieren, dass die Abstiegsbewegung
automatisch bei einem Scherenwinkel zwischen 7°und 9° einhalt (der
vertikale Abstand zwischen der Extremitat der Scheren muss groBer als
50mm sein). Weitere Bewegungen nach unten sind erst nach einer
Verzogerung von 3s und mit reduzierter Geschwindigkeit moglich.

e Die Funktionstuchtigkeit der Funktion der Verfahrbewegung mit
erhobener Plattform kontrollieren; diese Prufung wird durch ein Erheben
der Plattform auf eine Hohe ausgefuhrt, die einen Winkel der
Scherenrahmen von 23° bezuglich der horizontalen Ebene mit sich bringt
(maximale Hohe der Trittflache 4,5m) und kontrollieren, dass die
Verfahrbewegung der Maschine nur mit reduzierter Geschwindigkeit
moglich ist (Kontrollleuchte 2 blinkend ). Kontrollieren, dass auch bei
groBeren Hohen die Kontrollleuchte (2) aus geht und die Verfahrbewegung
nicht zugelassen ist.

Wenn die zuvor beschriebenen Vorgange mit der hier angegebenen Reihenfolge
ablaufen, bedeutet es, dass der Winkelsensor korrekt funktioniert.

Achtung: Im Falle, dass die Anforderungen der oberen Punkte nicht erfullt
werden, die Maschine nicht verwenden und mit einem qualifizierten und von
Almac Srl zugelassenen Techniker Kontakt aufnehmen.
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6.2.13 Funktionspriifung des redundanten Winkelsensors Proactive

leveling

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung des redundanten Winkelsensors des Systems Proactive leveling
ausfuhren.

Vi

e Mit der Plattform in Transportkonfiguration die Maschine mit um einen
Wert von etwas mehr als 3° seitlich bezuglich der horizontalen Ebene
geneigtem Rahmen positionieren. Den in der nachfolgenden Abbildung
aufgefuhrten Endschalter mittels eines Passblechs gedruckt halten

e Die Ausfuhrung der manuellen Nivellierungen versuchen, prufen, dass alle
deaktiviert sind.

e Den Vorgang mit um einen Wert von etwas mehr als 3° seitlich bezlglich
der horizontalen Ebene geneigtem Rahmen wiederholen.

e Die Ausfuhrung der manuellen Nivellierungen versuchen, prufen, dass alle
deaktiviert sind.

Achtung: Im Falle, dass die Bewegungen nicht deaktiviert sind, die Maschine
nicht verwenden und mit einem qualifizierten und von Almac Srl
zugelassenen Techniker Kontakt aufnehmen.
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6.2.14 Priifung des Fehlerstromschutzschalters

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung des Fehlerstromschutzschalters ausfiihren.

Den Stecker in der Leiter an ein Stromnetz anschlieBen, das die folgenden

Eigenschaften beachtet:

e Spannung: 230 v £ 10%

e Frequenz: 50 Hz

e Funktionstlichtige Erdungsleitung und vorgesehener
Fehlerstromschutzschalter

e Verwenden Sie ein elektrisches Verlangerungskabel mit geeignetem
Querschnitt in Abhangigkeit seiner Lange

Die in der Abbildung angegebene Taste dricken und das Auslosen des

Fehlerstromschutzschalters prufen.

ACHTUNG: IN DIESER KONFIGURATION IST DIE STECKDOSE IN DER ARBEITSBUHNE
GESPEIST, DAHER ANWESENHEIT VON HOCHSPANNUNG. DIESER VORGANG DARF
NUR VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.
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6.2.15 Funktionspriifung der Kontrollvorrichtung der galvanischen

Trennung

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung der Kontrollvorrichtung der galvanischen Trennung der
Spannung 220 V des Inverters ausfuhren (nur falls vorhanden).

Der Test wird bei laufendem Verbrennungsmotor und mit Wahlschalter 6 auf der
Konsole in Position "OUT 220 V" ausgefuihrt. Dieser gibt namlich die Abgabe der
220V Spannung durch die Steckdose in der Arbeitsbiihne frei.

An diesem Punkt ist es notwendig, eine Dispersion zu simulieren, indem eine
Bricke mit einem Kabel zwischen der Steckdose in der Arbeitsbuhne und einem
Massepunkt der Maschine erstellt wird.

Auf diese Weise wird eine Storung und die automatische Abtrennung der
Spannung seitens der Vorrichtung simuliert. Wenn die Vorrichtung ausgelost
wird, gibt die akustische Anzeige einen anhaltenden Ton von sich, der aktiv
bleibt, bis der Bediener die Vorrichtung wieder zuriicksetzt.

ACHTUNG: IN DIESER KONFIGURATION IST DIE STECKDOSE IN DER ARBEITSBUHNE
GESPEIST, DAHER ANWESENHEIT VON HOCHSPANNUNG. DIESER VORGANG DARF
NUR VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.
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6.2.16 Funktionspriifung der manuellen Not-Halt-Befehlsgerate

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung der manuellen Vorrichtung NOTABSTEIG ausfuihren.
In der Nahe der Zugangsleiter befindet sich ein durch entsprechende
Klebeschilder gekennzeichneter Steuerhebel, der, falls gezogen, den Abstieg der
Plattform in jeder Bedingung erlaubt, d.h.:

e Mit abgestelltem Verbrennungsmotor

e Mit defekter oder ausgeschalteter elektrischer Anlage

e Ohne Spannung in der Batterie

ACHTUNG: DIESE STEUERUNG DARF NUR IN NOTFALLEN BENUTZT WERDEN, D.H.
WENN EINE STORUNG AN DER ELEKTRISCHEN ODER HYDRAULISCHEN ANLAGE
VORLIEGT.
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6.2.17 Funktionspriifung Sicherheitsventile “Proactive leveling”

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen die
Funktionsprufung der zusatzlichen Sperrventile der Nivellierung ausfuhren.

Die Stecker der Solenoide von den Elektroventile entfernen und die Ausfiihrung
der manuellen Nivellierungen mit der Maschine in Transportstellung versuchen.
Alle Bewegungen miissen verhindert sein und die Uberdruckventile des
Hydraulikblocks treten in Funktion.

Achtung: Am Ende des Tests die Solenoide wie ursprunglich wiederherstellen.

Achtung: Im Falle, dass die Anforderungen der oberen Punkte nicht erfullt
werden, die Maschine nicht verwenden und mit einem qualifizierten und von
Almac Srl zugelassenen Techniker Kontakt aufnehmen.
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6.2.18 Priifung Dichtung Ausgleichsventile der Zylinder

Achtung: Dieser Test darf nur von qualifizierten und von Almac Srl zugelassenen
Technikern ausgefuhrt werden
Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen (wie fur die
Sicherheitsventile des Proactive levelling) die Kontrolle der Dichtheit der
geflanschten Ventile auf den Zylindern ausfuhren.
Um diese Kontrolle auszufiihren, ist Folgendes notwendig:

1) Die Maschine wie in der Abbildung dargestellt positionieren (Wagen ganz

erhoben und Plattform erweitert)
2) 300Kg wie in der Abbildung positionieren

3) Die Prozedur uber die Konsole ausfiihren (Dauer 90 Minuten)

4) Prifen, ob die Maschine in der Stellung, in der man sie gelassen hat, blieb
und dass keine Bewegungen aufgrund von Austritt von Ol der Ventile
bestanden (aufgrund einer Fehlfunktion oder im Cursor eingeschlossener
Verunreinigungen).

5) Im Falle, dass sich die Prifung als bestanden erweist, die Maschine, wie in
der Abbildung dargestellt, positionieren (Wagen ganz erhoben und
Plattform eingezogen)

6) 300Kg wie in der Abbildung positionieren
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7) Die Prozedur uber die Konsole ausfiihren (Dauer 90 Minuten)

8) Prufen, ob die Maschine in der Stellung, in der man sie gelassen hat, blieb
und dass keine Bewegungen aufgrund von Austritt von Ol der Ventile
bestanden (aufgrund einer Fehlfunktion oder im Cursor eingeschlossener
Verunreinigungen).

Achtung: Diese beiden Tests mussen mit eingeschaltetem endothermischem
Motor ausgefuhrt werden, um zu vermeiden, dass sich die Starterbatterie
entladt.

Achtung: Im Falle, dass die Prufung sich als nicht bestanden erweist, die
Maschine nicht verwenden und mit einem qualifizierten und von Almac Srl
zugelassenen Techniker Kontakt aufnehmen.
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6.2.19 Prozedur iiber Konsole fiir die Priifung der Dichtheit der Ventile

Achtung: Diese Prozedur darf nur von qualifizierten und von Almac Srl
zugelassenen Technikern ausgefuhrt werden
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1) Den Notaus-Taster auf der Konsole drucken.

2)Die Bodensteuerungen wahlen (22)

3)Den Notaus-Taster der Konsole freigeben

4)Die  Kontrolllampen 1-2-3-4 leuchten auf; wenn nur die roten
Kontrolllampen 1 und 4 fest aufleuchtend bleiben, zweimal den
Wahlschalter 14 nach vorne drucken, danach zweimal den Wahlschalter
12 nach vorne drucken.

5)Die Prozedur der Freigabe der Ventile SV: 4-5-6-7 werden aktiviert, die
Ventile werden fur 90 Minuten angeregt, ein Countdown wird auf dem
Zahler angezeigt (von 90 bis 0).

6) Zu Beginn der Prozedur den endothermischen Motor uber den
Wahlschalter (20) einschalten oder sich an das externe Versorgungsnetz
anschlieBen, wenn die Maschine mit Elektromotor ausgerustet ist

7) Am Ende der Prozedur wird ein Zahler im Speicher der Steuereinheit

erhoht
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6.2.20 Wartung des Motors

Folgend werden die allgemeinen Hinweise fur eine korrekte Wartung des Motors

aufgefuhrt.
Nehmen Sie auf alle Falle immer Bezug auf das Gebrauchs- und

Wartungshandbuch des Motors in der Ausstattung.

WARTUNGSINTERVALLE
Sichwrsiedle, dafl folgendes for den Sicheran Wartung aingahahan wird
Zeitabstand Beschreibung Birosil
Uberprifung des Kraftstoffrohrs und des ‘
alle 50 Stunden Kimmbandas 15 @ |
Siehe HINWEIS | Motorendlwechsel (abhdngig von der Olwanne) 1617 | o |
Saubern des Luftfilterelements 21 ‘1@
Saubern des Krafistoffi 15
alle 100 Stunden . e 18 :
:l Uberprifung der Ventilatorriementstraffhelt 22 |
'Entieeren des Wasserabscheiders -
| Austausch des Offiltereinsatzes (abhinglg von der .7 o
‘alle 200 Stungen | Otwanne)
Uberprifung der Ansaugluftieitung - a
alle 200 Stunden Uberpriffung des Kihlerschiauchs und des
oder alle sechs Ki. band 19
Monate |
Auswechsein des Kraftstoffilteralementes 15
able 400 Stunden | Reinigung des Wasserabschelders im
KraftstolMianh 3
Reinigung des Was: hieri i -
alle 500 Stundert i ’g g assarmantels (Kuhlerinnenseita)
Austausch vom Ventilatornemen 22
Jedes Jahr oder '
alles 6 Austausch des Luftfilterale te
Sauberungen des uftfiiteralemantes 21 2 @
Luftfilteralemantes
alle 800 Stunden | Uberprifung des Ventilspiels = 3
Uberprofung des Einspritzdrucks an der
:alle 1500 Stunden Krafstoffeinspritzdise - |2
alle 3000 Stunden | Uberpriifung der Kraftstoffeinspritzpumpe - 3@
Waechseln des Kahlerschlauchs und des 19 -
Klampebands
Wechseain der Feuerungrohre und des
edes zweite Jahy | 15 3|
I L Klampebands g
Wechseln der Kihimittals (Langze#-Kahimitted) 18
Auswechseln der Ansaugluftieitung - 3@
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KRAFTSTOFF
Krastoff st kicht entlammbar und gessiviich in dar WKraftstoffstandiberpriifung und
Hanchabwung. Deshaly bem Umgang mil Kraftstoff Nachtanken

SuBersic Varsichl walten lasaen.

Q VORSICHT
ur Vermeidung von Unfallen:
® Beim Betanken darauf achten, daf

Sie nichts verschiitten.
Verschiitteten  Kraftstoff  sofort
abwischen. Feuergefahr!

® Versdumen Sie niemals, den Motor
vor dem Nachtanken zum Halten zu
bringen. Halten Sie die Maschine vor
Fouer fern.

® Unbedingt den Motor abstellen,
wenn tagliche oder periodische
Wartung, Auftanken, Instandhaltung
und Reinigung durchgefuhrt werden.
Beim Tanken oder beim Hantieren an
der Batterie ist Rauchen verboten,

® Die Kraftstoffsysteme sind in elnem
gutbelifteten und  weitrdumigen
Arbeitsboreich durchzufuhren.

® Wenn Kraftstoff und Motord! in Motor
und Tank verschiittet waerdan, sofort
aufwischen und den Motor vor dem
Nachfiillen vollkommen abkthlen
lassen,

® Verschiitteten Kraftstoff und
Schmiermittel vom Motor entfernt
halten.

1. Uberprifen Sie. dall dor Krattsiofsterd uberhab der
Untergranze des Kralsloffstandanazeigers stefe.

2 Wenn dar KrafistoMstandg abos=urkan i, den Tank
bis 2ur obaren Markiorung sudildien. Darsul achiten,
8l nicht 2uvisl Krafstoff gingefillt wird.

' | Karbonelicx |
Famme | Wasserund | gindaton Asche in

|
&:’;"; | Mm“"“ 10% Gewicht
- g Ruckstanag “
C * %
T Max Max | Max
L 52 008 | 0,35 0.0
Deastaons. | Zshigket . R
Ineperatuson, Knemagach < | mea’“l
c oo mm'se bel X
W% &c
Mn Mox rMn Mt Min Max
282 W | 1% At | aze | o1
Schweld | T
n Xupdar
Gewent Hrefen koo o Cotangahi
%
Maue Mo ! Mn
0.50 Nr3 ) A

® Colan-Kenrgshl: Die smpfofiene Mindeskennzah|
fir gen Catan-Wert st 45, Ene CetanKanrzahl uber
50 =t VorZiszishen, insbesondang bel
AuBentermperahuoren urder -20°C und bes Batneb m
Moareshohen von Gher 1500 m

® DiesolvaNsioff-Spezitkationan:  der varwendate
Kraflsto muss in Bezug auf  Schuwafsigenal.
Prozertsalz (ppm) allen rakvartsn Abgasvovschriten
antsprechen, die m Verwendungsgeblet das Motores
oeban,

® E5 wird unbedingt empfonien, airen DieselirsNstoff
Mt anvem Schwafelgebalt von weaiger als 0.10 %
(1000 ppm) 2u varwanden.

® Wenn ein Dosakrafstod mit  snem hebem
Schwetalgehisk van 050 % (8000 ppm) bis 1.0 %
(10.000 ppm) verwendet wird, missan Mosortd und
Otfiter n Kiirzeren Abstindan susoewa et werdan
(dis Abstance ungefahr nabiaren).

® KEINEN  Kransioff vermanden, der siren
Schelelgehak von mehr a5 1.0 % (10000 ppm)
aufwaist

® E5 wid Dieselbrafsioff emplohlan, dar den
Spezifkstionen EN 590 oder ASTM Da75
entsprchi
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e Dieselkrafistoffl der Bezeichnung Nr. 2-D ist ein
Destillat-Kraftstoff mit niedriger Flachtigkeit, der
besonders fir Industriemotoren und schwere
Nulzfahrzeuge geeignel ist (SAE J313 JUNET).

o Da KUBOTA-Dieselmotoren mit einer Leistung von
weniger als 56 kW (75 PS) dem Abgas-Standard der
EPA-Stufe 4 und der vorlaufigen Stufe 4 entsprachen,
ist fur diese Motoren die Venwendung von ultra-
schwefelarmem Dieselkraftstoff zwingend
vorgeschrieben, sofern diese Motoren innerhalb des
Bestimmungsbereichs der EPA betrieben werden Als
Alternative zu Nr. 2-D kann der Dieselkraftsloff Nr. 2-
D $15 verwendet warden; bei Aultentemperatur unier
-10°C ist fur Nr. 1-D der Dieselkraftstoff Nr. 1-0 S15
zu verwenden.

1) SAE: Society of Automotive Enginears
(Gesallschaft der Automobil-Ingenieure)

2) EN: European Norm (Europaische Norm)

3) ASTM: American Society of Testing and Materials
(Amerikanische Gesellschaft fur Prif- und
Matenalslandards)

4) US EPA: United Stales Environmental Protection
Agency {Amerikanische Umweltschutzbehdrde)

5) Nr. 1-D oder Nr, 2-D, S15: Ultra-schwefelarmer
Dieselkraftstoff mit 15 ppm bzw. 0,0015
Gewichisprozenten.

WICHTIG :
® Oehen Sie sicher, einen Filter beim Follen des

Krafistofftankes zu benutzen, denn Schmutz oder San
im  Kraftstoff  kénnen  Stérungen  in  der
Krafistoffeinsprilzpumpe verursachen,

@ Als Kraftstoff henutzen Sie nur dunnfiissiges Diesel-
krafistoff. Benutzen Sie keinen anderen Kraftsloff, da
dieser in der Qualitdt unbekannt und somit unter
Umstanden qualitstsminderwertiger ist, Dans in der
Cetanwertigkeit sehr niedrige Kerosin beeintrachtigt
den Mator nachteilig. Je nachdem wie die
AuBentemperatur beschaffen ist, unterscheidet sich
diannflussiges Dieselkraftstoff in den Guteklassen.

® Achten Sie darauf, den Kraftstofflank nicht
vollkommen leerlaufen zu lassen. Luft dringt in das
Krafistofiszystem ein, was eine Entlifuntg vor der
nachten Mortarinbetriebnahme erforderlich macht.

MEntliiften des Kraftstoffsystems

A VORSICHT

Zur Vermeidung von Unféllen:

@ Niemals den heiBen Motor entlliften,
dadurch kraftstoff auf den heifen
Auspuff gelangen und ein Brand
entstehen kann.

Das Krafistoffsystem mufl in den folgenden Fallen

entiiftet warden,

e nachdem der Kraftstoffilter und die Kraftstoffleitungen
abgenommen und wiedereingeselzt worden sind,

® nachdem der Kraftstofftank leergelaufen ist. oder

e bevor der Motor nach fanger Stillstandszeit benutzt
wird.

[VORGEHEN]

1. Fillen sie den Kraftstofftank bis zum &uBersten
Fassungsumfang. Offnen Sie den Kraftstoffiterhahn.

2. Lockem Sie mit ein paar Umdrehungen den
Entlufterstopfen des Kraftstoffiters.

3. Drehen Sie den Entlifterstopfen wieder fest, wenn
keine Luftblasen mehr entweichen.

4. Offnen Sie den Entiaiterstopfen am oberen Ende der
Einspritzpumpe.

5. Ziehen Sie den Enilifterstopfen wieder an, wenn
keine Luftblasen mehr entweichen.

TABAAAAAP 1260

(1) Kraftstoffitechahn
{2) Entlifterstoplen
(3) Kraftstoffiltertopf

(A) "EIN"
(B) "AUS"
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M Uberpriifung der Kraftstoffleitungen
A VORSICHT

Zur Vermeidung von Unfillen:

® Nach Anhalten des Motors
tiberpriifen und wechseln sie die
Kraftstoffleitungen. Schadhafte
Kraftstoffleitungen konnen Feuer
verursachen.

Die Kraftstoffleitungen missen alle 50 Betriebsstunden

uberprift werden.

| Wenn sich die Schlauchschelle gelést hat, den
Schraube mit etwas Ol versehen, dann die
Schlauchschelle wieder gut festzishen.

2 Kraftstoffleitungen  aus  Gummi  auf  Verschied
uberprifen. Schléuche und Schlauchschellen sind
alle 2wei Jahre zu ersetzen,

3 Wenn ein Defek! an Kraftsioffleitungen oder
Schlauchschellen festgestellt wird, missen die
betreffenden Teile unverziglich repariert oder ersetzt
werden.

| Nach dem Ersetzen von Leitungen oder
Schlauchschellen mufl das Kraftstoffsystem entl(iftet
werden,

WICHTIG :
® Abgenommene oder neue Kraftstofflertungen sind an

beiden Enden mit einem sauberen Lappen 0.a. zu
verschlieBen, um ein Eindringen von Schmutz in das
Kraftstofisystem zu verhindem. Schmutztelichen
kénnen eine Funktonsstérung der Einspritzpumpe
verursachen.

IAIAAAAAP 100

(1) Klammschellen
() Kraftstoffleitungan

MReinigung des Kraftstoffiltertopfes

Den Kraftstoffiller alle 100 Betriebsstunden reinigen.
Diese Arbeiten an einem sauberen, staubfreien Ort
vormehmen, um ein Eindringen von Verschmutzung in
das Kraftstoffsystermn zu vermeiden.

1. Schliefen Sie den Hahn des Kraftstoffiltertopfes.

1ABAAAAAPIS10
(1) Kraftstoffilterhahn (A) "ALS"
(2) Kraftstoffiltertopf (8) "EIN"

2. Den Filterdeckel abnehmen, dann das Filterinnere mit
Dieselkraftstoff auswaschen.

3. Den Fillereinsalz herausnehmen und ebenfzlls mit
Dieselkraftstoff auswaschen,

4. Nach dem Resinigen den Kraftstoffiter wieder
einbaven und dabel daraul achien, dall Kkeine
Verschmutzung in das System gelangen kann.

5. Die Einspritzpumpe entliften.

WICHTIG :
® Falls diess lose sitzt kann Staub und Schmutz

angesaugt werden, wodurch Zylinder und
Kolbenringe frilhzeitip  verschleiBen und ein
Leistungsabfail entsteht.

b
>

e

'a = 11'_-—-4"
|
ABAAAAAPT320 2
(1) O-Ring (4) Filterbehalter
(2) Fiareiement (5) Ringschraube

(3) Feder
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MOTOROL

é VORSICHT
r Vermeidung von Unfillen:

® Immer den Motor vor dem Priifen des
Olstands, dem Olwechsel und dem
Austauschen der Olfilterkartusche

stoppen.
® Auspuff und Auspuffrohr erst
abkiihlen lassen bevor Sie sie
anfassen.
Sie kénnen schwere Verbrennungen
verursachen. Vor

Uberpriifungsarbeiten, Wartung und
Reinigung muf der Motor immer
zuerst den und abkiihlen.

® Der Kontakt mit Motordl kann zu
Hautschidigungen fiihren, Beim
Umgang mit Motorél Handschuhe
verwenden. Solite lhre Haut dennoch
mit Motordl in Kontakt kommen,
deises sofort abwaschen.

HINWEIS:
® Bei der Ubsrprifung des Molordlstands daraof

achlan, daf sich der Motor in einer horzontalen
Position befindet, da andemfallzs das Ablesen des
Olstands einen inkorrekian Wart ergibt.

® Sicherstedlen, dalt sich der Olstand immer zwischen
der oberen und unteren Markierung des Clmalistabs
befindet.
Baimi Motor mit geschiossener Entliftung, welcher
feuchte Luft ansaugt, kanm ein Ollberschul zu
Hammem des Motors fihren. Eine zu geringe
{dmenge kann zum Fesliressen von gleitenden
Motorbautailen  [Ohren.  (Der  geschlossens
Entiifiungstyp wird als Sonderzubehir angebaten, )

B Uberpriifung des Olstandes und Auffiillen
des Motordls

1. Den Motordlstand vor der Inbetriebnahme oder
mindestens  finf  Minuten nach dem  Abstellen
Uberprifen,

2, Den Oimelkstab herausziehen, abwisehen und dann
wieder einschigben,

3, Den Oimalistab noch einmal herausziehsn, dann dan
Materdlziand Gberprifan,

[ > @
'S

%

| 1ABAAAAAPIETG 1
1) Geinfuelisiopfen [Untere Marke am Clmefkstat)
[2) Gimelslab (#rDar Motordlstend innerhalt

dieses Beresches (5t
ordnurgyscpema b

4. Wenn der Motoristand zu  niedrg  liegl, den
DHeinflllstopfen entlemen, dann frisches Motordl bis
zur vorgeschriebenen Markierung einfllen.

5 Mach dem Einfillen des Motortla mindestens 5
Minuten warten, dann den Moforilstand noch alnmal
gherprifen. Es daverl ainige Minuten, bis sich das
gingeliite Gl in der Olwanne angesammalt hat.

Motoremalmengen

Tiafe dea Olwanne ]

Modella

101 mm 124 mm
7482-E4d 21L 25L
D722-E4 32L 38L
D7E2-E4 . 36L
Z602-E4 2510
Da02-E4 atL -

*Die Ohwarne (T=101 mm) ist die Wahl

vorgegebena Gimengen sind fur Standard Obwannen.
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WICHTIG :
® Das Motord muss dem Standard MIL-L-2104C

entsprechen, oder Eigenschaften der APl
Klassifikation CF und hdher aufweisen.
Wachseln Sie die Motorrendlsorte entsprachend der

Raumtemperatur.
. . SAE30 oder SAE 10W-30
Over 25%C SAE15W-40
-10°C bis 25°C SAE 10W-30 oder SAE 15W-40
Unter -10°C SAE10W-30

® Falls Sie eine von der vorhergehenden
unterschiedliche Olsorte verwenden, achten Sie
darauf, das gesamte vorherige Ol abzulassen, bevor
Sle das neuve in die Olwanne einfillen.

M Motorendlwechsel

4 VORSICHT
ur Vermeidung von Unfillen:

® Immer den Motor vor dem
motorenolwechsel.

® Beim Ablassen von Ol einen
geeigneten Behilter unter den Motor
stellen und das AIt6l gemaR den
ortlichen Richtlinien entsorgen.

® Wihrend der Motor l4uft, darf kein Ol
abgelassen werden.Motor etwas
abkiihlen lassen.

1. Das Motordl nach den ersten 50 Betriebsstunden und
danach alle 100 Stunden wechseln,

2. Den AblaRstopfen der Ohwanne herausdrehen, dann
das AHol restios herauslaufen lassen. Um das
Herauslaufen zu edeichtarn, den Olwechsel bei noch
warmem Motor vornehmen.

TABAAAAAP 1340

(1) Olablafschraube

3. Frisches Motord| einfdllen, bis die abere Markierung
am Olmelstab errsicht ist.

MWAuswechseln des Offiltereinsatzes

A VORSICHT

Zur Vermeidung von Unféllen:

® Vor dem Olfilterwechsel
abstellen.

® Motor etwas abkiihlen lassen, Sie
kénnten sich am heiBen Ol verletzen.

Motor

1. Wechseln Sie den Offiltereinsatz nach den ersten 50
Betriebsstunden und danach alle 200 Stunden.

2, Losen Sie den alten Olfiltersinsatz mit einem
Schraubschliissel.

3. Umzihen Sie die Dichtungsscheibe auf dem neue
Einsatz mit einem Olfilm.

4. Den Olfitereinsatz mit der Hand aufschrauben.
Nachdemn der Dichtring leicht aufsitzl, den Einsatz nur
mit der Hand festdrehen. Wenn der Einsatz mit @inem
Offilterschlissel festgezogen wird, kann das Gawinda
uberdreht werden.

(1) Olfitereinsatz
Mit einem Filterschitssel losdrehen
(Von Hand festziensn)

5. Nach dem Ersetzen des Olfiitereinsatzes sinkt der
Motortilstand normalerweise geringfigiq ab. Aus
diesem Grund den Motor kurze Zeit laufenlassen, auf
Undichtigkeiten dberprifen und dann erst den
Motordlstand noch einmal kontrollieren. Wenn
erforderlich, mu® Maotorél nachgefillt werden.

HINWEIS :
® Yerschittetes Ol mult restlos vom Motor entfemt

werden.
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KUHLER

Wenn das Kohimittel woe inbetiebnshme  avigefillt
winrde, reichl gs fir garen Arbeitstag. Mechen Sw s sich
dashaln zer Regel, den Kahlwaitelstand  vor jecier
Inbétiebnahme zu kontrallisren

A WARNUNG

Zur Vermeidung von Unfallen:

® Den Motor erst nach ca. § Minuten
Leerlauf abstellen.

® Mit den Arbeiten erst beginnen,
nachdem der Motor und der Kihler
vollstindig abgekiihit sind {mehr als
30 min nach dem Abstellen des
Motors).

# Den Kihlerverschiult niemals bei

Betriebstemperatur offnen. Erst gut
abkiihien lassen, dann Verschlulk bis
zur ersten Raste aufdrehen und
Druck entweichen lassen bevor Sie
den Verschlulk ganz abnehmen.
Bei Uberhitzung kann heier Dampf
aus den Kiihler herausschielen, was
zu schweren Verbrennungen fithren
kanmn.

W Uberpriifen und Nachfiillen von
KiihIfliissigkeit

{. Den Kihlerdeckel abnehmen und sch vargawiasanm,
daft der Stand bis 2ur Unterkane des Einflllsluizens
reichi.

. . = .-'.?

, .Ir'-.t[ Tk ¢ . 'J":"" ' L:.I| H {j'
SR P SAREURUTR R R |
. S i e
eI R
e 2 | . .1""|: _'._' -{I' :I

'.nF-'..;...;fAEF_'.H:n_ !
[ 1) Blirderdrnachkagoe

7 Wenn der Kiohler st omit einem Reseryebahdlier
versehen =t kamn der KoRH Dssighessstand  an
diesem Gohdter Oberprafl werden, Wenn sich dar
Siand rwischen des WOLL- und NIEDRIG-Markisrung
bedindet, rocht  dis KahiNOssigeail  flir amen
furbeiistag

JRBARALLETL
(1) Reseryelank

(A WOLL”
B} "NIEDRNG"

3. Weenn der KOoRfossigkotsstand durch Werdunsiurg
abfill, kann savberes Wasser biz zur VOLL-
M arkierung ergeliill wernden

4, Dhe baiden in der Abbildung gezeiglen Ablakhatne an
der Seite des WMotorblocks und im unteren Bereich des
K.umlers aul Lindichtigksit obarprifen

I : e e U i
|L__,. - .11‘;._:_,.-__._;%-_!. _&?_:'5_-.. N - i :II
: |I,r-'e ;o '-?:i ';__L 7 ?" cib oy
A A P I i i

TABAAAAAF IR0
(1) Kazhimiéal
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WICHTIG .

# Wenn der Kuhlerdecke! abgenomemen werden mul,
Hind dig abigen Vorsichishinweise zu beachien; nach
dem Anbringen den Deckel wiedar gul festzaben

® Wenn ein Verlust von Kihiflissigkeil festosstelli wird,
einen KLUBOTA-Handler zu Rate ziehen

® Frisches, sayberes Wasser und Frostachulzmelbel in
den Reservebehalter emfulen

® Sicharstellen, das ke Schmutz- oder Salzwasser in
den Blhler endringen Lann.

® Den Reservelank nicht mit Kahlmitie! Ober die "FILILL"
Etarke aufiallen.

® Hihlerverschiuf sorglatig schiehen
Ist der Kiohlerverschiull lose oder uncachgemal
aufgesalzl kann der Molor durch Kihbmillelserlust
Lberhitzen.

BAuswechseln des Kiihimittels

1. Beim  Ablassan  der  Kuhildssigksll  siels beide
Ablakhdhne afinen und den Koerdecke! abnehoen
WWann der Kiinlerdecke! aul dem Boablar sworbloibl, st
gin restinses Herauslaofen der KObilissgheit nsht
gawa hileisiat.

2. Das  Ubedaufeedr  das  KohlervarschiuRdeckels
entfernen, um den Reservelank alnalpssen

A Worgeschiiebenas Kohimitte bolamen

todells . fernge
ZaBZ-E4. FEOZ-EA | 8L
LF22-C4 D782-E4, 1L -
[ya-E4 )
HINWEIS :
® [ie vorgegebensn  Kublwassermengen  sind  for
Slandardkahber,

4. Eme nichi richlig fesigeschraubte Kuhlerkappe oder
ein Spiel zwischen Kappe und  Ansshroubsate
heschleunigt den Kihlmilleverlist.

Kohlmimel [ Kohlwassarfrostschutzmdtte|)

o

Jahreszait I Fahlrattal

I Sauberes Wasser umd Frosisonulamitis)

| Sl FHOSTSOMUTIMITTEL”
i Abschinit "EOHLER" 3

M Uberpriifung der Kihlerschiduche und
Schlauchschellen

VORSICHT

ur Vermeidung von Unfillen:
#® Die Kihlerschiduche unbedingt in

dlle Janmegsaiten |

regelmaiigen Absténden
tberpriifen.
Wenn der Kihlerschlauch

beschidigt ist oder Kiihimittel
auslduft, kemmt es zur Uberhitzung.
Dabei Kann es 2Zu schweren
Verbriihungen kommen.

Prafen, ab die Wasserailungen crdentlich befestigt sing,

Diese Prifung some afe 200 Stunden oder alle 6 Menate,

e nachdem, welcher Zeilpunkt zwerst gageben sl

durchgaiih it wardar,

1. Wenn sich eine Schlauchschele gelockert hat und
Flhlilussmgkeil austritt, mulh die Schiauchschalle gul
festgezogen werden,

2. Wenn ein Kiberschlauch awvigegquolen, verbadrtel
oder  gerssen  et,  missen  Schlauch  und
Schlauchachelsn  ersetzl  werden,  danach e
Schlauchschells wieder gut fesiziehan.

Schlaucha und Schlavchschellen sing alle 2 Jahre

ausiuwechsaln.  Wenn @i Schlauch  auvligeguolien,

verharne! oder gerissen ist, muls das defekie Teil
unvarzuglich ersetzt werden.

MVorsichtsmaRnahmen bei Uberhitzung
des Molors
Wenn die Temperatur der KuhHlussigkeit sich dem
Sigdepunk! naher oder diesen Oberschraiat, legt eine
"UBERHITZUNG" vor
Bei lautendam Molor die nachstehenden Uberprifungan
durchdiihien,  wm  sicherzustelien,  dass  ala  Teiie
vorschrifismifiig  funkiionieren.  Sollte  etwas
Ungewohnliches festgestalit werdan, den
Problempunkt mit Bezug auf die Abschnitie
“WARTUNG™ und "WARTUNGSINTERVALLE"
untersuchean,

# Kihiilssigheit (Kihimittel)

Wenn e Fuhflussigkerlstermperatur-Warnkuchie

aufipuchiel vder Dampf bzw, #Kihilissiokel permanent

tiher das Unerauironr des Kihlers entwelchl, den Motor

entlasten und mindestens 5 Minuten lang im Leedauf

drahen [ABKUHLEN) lagsen, damit er sich aach und

nach Aqkphlzn kann. Danach den Molor absiellen und die

Idgenden  Uberprifurgen und  Warlungsarbeiien

durchilren

1 Uberprdfung, ob Kihifssiokeitsmangel basteht oder
Funi ussigkest leckr,

2. Uperpriien, ob rund um dig Ein- und Auslfsse filr die
Luftkonlung Hindernisse anhafien,

3 Uberprifung, ab sich Oreck und Slaub 2wischen
Kakilvipps und Kihlrabr ang esammelt hat;

4 Uberpriieng, ob der Yentilstoriemen zu Iocker st
und

% Dberpriieng, ob die Konkerkeibung verslopfi st

B Reinigen des Kiihlers (aulen)

Wienn sich Schimutz zeaschen den Kihleramelen und
dem Rohr befindel, diesen met lsufendem Wasser
wagspllen.

WICHTIG .

® [en Kihier niemals mit Werkeeugen wie Spachien
oder  Schraubenziehern  rainigen, da dabei dis
Lamellen cder das Rohr beschadigl werden kinmen.
Kuhlerurdichigketen und eive Varmirderung  cer
Flhleistung konnen dis Falge sein,
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EReinigung des Klhlers (innen)

1

In den fotgenden Falken das Innere der Kiblareiiung
reanigen.

& Gemal der Liste WARTUNGSINTERVALLE.

# Beim Wechseln dar KihfGesighei

2. Ein  MOblerreinigungsmittel  versenden  Dies
urtarstitzt die Beseiligung von Kessolsiain
WFrostschutzmittel

6 VORSICHT
ur Vermeidung von Unfallen:

® Beim Umgang mit Frostschutzmitted
Gummihandschuhe anziehen
(Frostschutzmittel ist giftig).

#® Wird Frostschutzmittel aus Versehen
getrunken, sofort einen  Arzt
aufsuchen.

# Kommt Frostschutzmittel mit der
Haut oder Kleidung in Beriihrung,
sofort abwaschen.

® Keine verschiedenan
Frostschutzmittelsorten miteinander
mischen. Die Mischung kann eine
chemische Reaktion hervorrufen,
durch die schidliche Substanzen
entstehen kinnen.

® Frostschutzmittel ist duferst
entziindlich und unter bestimmten
Bedingungen explosiv. Feuer und
Kinder von Frostschutzmittel fern
halten.

® Werden Flissigkeiten aus dem Motor
abgelassen, einen Behalter unter das
Motorgehiduse stellen.

@ Diecse Flissigkeiten nicht auf den
Boden, in einen Abfluss oder in eine
Wasserquelle gelangen lassen.

® Bei der Entsorgung von
Frostschutzmittel ebenfalls die
enisprechenden

Umweltschutzvorschriften beachten.

Benuizan Sie immer 2in Germsch wvon Langzeit-
Konmitel wngd  sauberem,  barlefresm WWasser  im
Verhdltmis vor 1.7 in Maschanen von $#UB0TA.

Bel besonders extraman Temperaturbedingurgsn fragen
Sl hinskchbch des ¥hkimittels bei KUBOTA nach.

1

2

Es gibt warschiedena Arten von Langreikdhimatisl
Fur diesen Motor Efhivlenghkol verwendan,

Bewor  ging mil Langzeiltkiabmittel  wermischte
Klmflissigkail aingefol wird. mt der Kohler o
sauberem Wasser durchzuspilen. Diesen Yorgang 2
ader 3 Mal wisdarholer, um das nnerg &es Kihlars
url Motorblocks ro rersgein.

. Wurde  das

3. Mischan das Kihlmittels (LLC)

Eing Migchung von 50 % Langzeilkihimiftel und 50 %
mineralaimem. sauberem Wasser zuberaflan Zurn
Wisohwan gut umritren, dann e den Kohbker einflillen

. Das Warfatwern zum Mischen won Wasser und

Frostschutzmittel  hangt  worn der Barke  des
Frostschulzmittels ab. Siehe hiersu die Momm SAE
JI034 sowie auch die Momm SAE J814c

U{:l.unaénprozenl ] _GE1FiEIF|Ll:I;l- S-iE‘ﬂEF:IL;k.['
Frostschuizmitiel C L=
s00 | Ay T )

"Bai ginem Lufidruck von 1,013 1 10 PA[TEO mmHq).
Fin htherer Siedepunkt wird erzieli wenn aim Kibler-
Oruckvarschluss  versendet  wird,  der den
Crochawfoau im Kihlsystem ermoglicht.

Eamgrenkohlmiliel hinzuges ban
(1) Wenn durch Yerdunsiung der Kohlmatletstand
acfait. darl e saoberes  Wasser in das
Eihsysters aingetllt weardan
121 Im Fall B Undichitigkeit LSS
Langzeikuhlmitiel der gleichen Marke und im
gleichen Mischungsvarhalinis angeldls werdan
*Miz ein Langzailkdhbmilel snes anderen Herslefiers
hinzugeban [Unterschiediche  Marken  gind
méglicherweise  mit  onterschiedlichen  Additiven
versahen und der Motor edenngl mcglicherweize nchi
diiz anpeqaebens | astung |
Lamgzetkdimtiel  gemscht,  kein
Ko hbarralmgurgesmitie) verwenden. s
Langzeitkihimitie) enthalt en Koresionsschutzm itel
venmischt sich dieses mil dem Reingungsmitiel, kann
sich Schlamm bilden, was die Motonede nachiailig
baainfusst.
Original-Langzaitkubbmiiel won Kubola besizi ens
Lebensdawer van & Jahren. Daher das Kohlrmattel alle
2 Jatwe wachseln

HIMYWWEIS -
® Die oben aukgaflhren Daten  ertsprachen  daen

Industriennren, die einen Mindesigehalt an Glykol
im Frostschutzmithe] wiaisehan
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VENTILATORRIEMEN
W Spannung des Venlilatorkeiliemens

% E ng von Unfillan:

& Zur Uberpriifung oer
Keilriemenspantung Mator abstellzn
und Elndschilissal abziehen.

® Hach den Uberprifungs- und
Wartungsarbeiten ist das

ausgebaute Sicherheitsschild wisder
anzul:lrlngen.

o D-urﬂ'u:m:.-l:lﬂmmn.hg

| p:Hn:rrr:n!-Dml"““D .,-,m gmuu-..l.an lamman

1. Fonor absielen and Zundschicssel fagmahen

T Zur Bepeiifung der Eparnung dan Rieman mit dam
Cusaman ratschen den Scheiben mindnkcken

13 Zum Hachspannen des Koa i rismers
Aefealgungsachiaaten der Lichimaschine Msen ind
il @i BN Qo grdkie) Habe ., Bwischen Lichimaschne
urd Farbalgahdigy patzed, Lislimaschine mch
aulan maham biz der Rigmas Qi fctinge Spannong
hat Schrariban windar anaiahen

4 Hoschdchioicn #alliaman autsEenan

WICHTH: -

& Wann dar Kolnemen sohla i coer Daschatgl el oder
W e Vaedlalms cinan Bohedan abeasl Einn
dies zu  ener Uberhitnng  das Molors ol
uneursichonder Batieneladung fohean. In dasam Fal
Ml Sdr Ksinemen geswafc oder susgewechaell
wwnidin

€71 ' Ll aa e ey 7 b B mm
[ 0 T CVRTS T LN panter mirmr L von 10 k]

Ewagchen der Scheiben ca. T bs
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LUFTFILTER

lst das an diesem Motor engeselzis Elkment des

Luftfiltars ain trockenar Typ, dann olen Sie es nemals.

1. DGas Ewakuerungsventl bel normalzn Badingungen
ginmal  pra Woche  Gffnen  Jomer  L3olich  be
Yerwendung in stauteger Umpebung), um die geofien
Staub - und Sehmutzteilchen zu entfammn

2 Das Innere  dos  Luftfifers mit einem  Tuch
soubarwischen, wenn es verschmau izl oder naks st

A Wermenden Sie aulier zum Sdubemn. das Element zu
bemihren

4. Waonn rockensr Slauk am Teil haftet, blasen Sm oes
mil Druckivit von inren aus, wahrand zie ez drehen
Der Drock der Drucklsft sall geringer &8 205 kPa (2 1
kgliem | 30 prij sein,

i Wechseln S das Etement jades jahr oder nach jedar
sachsten SAubensng aus.

. e g e e
| o
1 EARA AN BAE \3

1) LuFifbebotie par
LS Elrment

(31 Frberdeske

{4 Evakuieran vontil
150 TTORT seichen

WIGHTIG -

* Uberprafen, ob die Einhakklemme fOr Abdeckung das
Filters lor genug angezagen (51, Bel Lockerts | kann
Slaub und Schmulz encesaudgt werdan. was zum
Verschiail des Zylinders und der Holbenrings ik,
Schiechie Modorlssiung ist dia Folge.

ELEKTRISCHE VERKABELUNG

é VORSICHT
ur Vermeidung von Unfillen:
# Ein KurzschluB im Kabel oder in der
Verdrabtung kann einen Brand

verursachen.

® Sicherstellen, daft die elektrischen
Kabel nicht aufgequollen,
verhdrtet oder gerissen sind.

# Staub und Wasser wvon den
elektrischen Anschlissen
fernhalten.

Lockere Kabelverbindungen
fishren zu schlechten

Anschliissen. Vor dem Anlassen
des Motors sind diese Mangel zu
beseitigen.

Beschadigle Kabel reduzieren das Loistungswarmigan
der elekinischen Baulmle

Che Deschiédigten Kabel mussen unverzuglich emeuarl
nder repanen werden

1 Fir desen Kabelbaum  sind  Automobilbao-
Migderspamingskabel zu vernwanden,

2 Lwm Schutz der Werkabedung sind harkdmmlichs und
irige Sicherungan 2u vervendan,

3 Allgemein  sind  de von  Kubola  emglchlensn
Stromstarken fur dig eingsnan Sicherungen und dio
Drahitstdrken in diegsem Diagramm gilli. Yerwenden
Sie die passenden Sicherungen und Kabel for ihra
Maschine. Dabal mussen dwe Einslellungen  und
AnschlUsse der anderen Leiungon benicksichigt
warden

4. Eine Irdge Sicherung in Batlenanahe inslallieren undg
EIRE Secherungskaslian neban dem
sSchlissalschaller anbringen.

4. Heine Baulelle anschbelfen, die das Aufireten von
Indukhorsstram verursachen kbnnen (2.6, wie bai
Moloran in emer Melzstromleiteng).

6. Hitefesie Kabel benutzen, wenn die Tomparatur in
kabelbaumnane Obar TST (167F ] liegt

¥ [he Lackschicht an der Anschlussposition enfernen,
wwor  das Kabel  am beteflendan Baoledl
angeschlossen wird.
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6.2.21 Priufung und Spannen der Raupenketten

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervalle die Prufung der
Spannung der Raupenketten ausfuhren.

Die Raupenkette leicht nach oben in Ubereinstimmung der Mittellinien ziehen,
die Verformung muss ungefahr 2 cm betragen.

Insbesondere dann, wenn die Raupenkette beim Fahren wegen einer zu hohen
Einbiegung laut wird, muss sie wie folgt gespannt werden:
1) Die Schutzdeckel (1) entfernen
2) Um die richtige Spannung der Raupenkette zu erhalten, ist ein
Spannbausatz (2) -nicht im Lieferumfang enthalten- zu benutzen und Fett
in das Spannventil (3) zu pumpen, bis der unten genannte Druck erreicht
wird. Fur das zu benutzende Fett ist Bezug auf die Schmierfett-Tabelle
auf den folgenden Seiten zu nehmen.

Max. Druck fur die Spannung der Raupenketten Bar 300
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(I) TABELLA GRASSI
(GB) GREASE CHART

(11 grasso nonmakmente utilizzato dal costrutiore ¢ PAKELO)

(The grease generally used by the Manufacter is PAKELO)
Grasso . -
Grease 'C -10+40

PAKELO Bearmng EP Grease NLGI 2
BP Grease LTX2
CASTROL LM ~ Speerol APT 2
SHELL Ahvama GRR 2
ESSO Beaocn 2
VALVOLINE Lithsam 20
ELF Traslube LI Grease 2
6.2.22 Kontrolle Verschleifs der Raupenketten

Den Zustand und VerschleiB der Raupenketten prifen und sie ersetzen, wenn das
Laufprofil gleich wie oder weniger als 10 mm hoch ist.

Die Raupenketten sind auch vor dieser Frist zu ersetzen, wenn sie gefahrliche
Risse oder Schnitte aufweisen.

Der Austausch der Raupenketten ist durch spezialisiertes und angemessen
ausgebildetes Personal vorzunehmen.

Das auf den folgenden Seiten aufgefihrte Verfahren “Austausch der
Raupenketten” befolgen.
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6.2.23 Austausch der Raupenketten

ACHTUNG: Es ist die Offnung des Untersetzungsgetriebes fiir jeglichen Vorgang
verboten, der nicht Teil der ordentlichen Wartung ist. Der Hersteller ubernimmt
keine Verantwortung fur alle diejenigen Vorgange, die nicht Teil der
ordentlichen Wartung sind und die Schaden an Gegenstanden und/oder Personen
verursacht haben.

ACHTUNG: PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNGEN VERWENDEN

Austausch der Raupenkette
Der Austausch muss ausgefuhrt werden, wenn das Laufprofil nur noch 10 cm
hoch ist oder auch wenn es Schnitte aufweist. Wie folgt vorgehen:
1- Die Maschine nicht ubermaBig vom Boden abheben (15-20 cm sind
ausreichend).

ACHTUNG: Sicherstellen, dass die Maschine stabil ist.

2- Sorgfaltig alle Teile des Unterwagens reinigen
3- Die seitliche SchlieBung des Langstragers (1) abnehmen

4- Das Spannventil (3) lockern
5- Das Spannventil erst abmontieren, wenn kein Druck mehr vorhanden ist
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7- Das vordere Rad mit dem FuB durch Drucken auf die Raupenkette

zuruckschieben




PAGE 161 ALMAC s.r. L.

ACHTUNG: ACHTUNG IM MOMENT DES FALLS DER RAUPENKETTE AUF DEN BODEN

8- Die Raupenkette im unteren Mittelteil erheben

9- Die Raupenkette aus ihrer Aufnahme (nach auBen) nehmen, indem sie von
dem freilaufenden Rad angehoben wird.

10-Um die neue Raupenkette zu installieren, wie in den vorhergehenden
Punkten in umgekehrter Reihenfolge vorgehen

11-Die korrekte Spannung der Raupenkette wird durch die Verwendung des
Spannbausatzes und dem Pumpen von Fett bis zum Erreichen des in dem
technischen Datenblatt angegebenen Drucks erhalten.

ACHTUNG: Prufen Sie vor der Ausfuhrung der Spannung der Raupenkette im
Datenblatt den korrekten, in Bar ausgedruckten Druck.
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6.2.24 Olstandkontrolle Untersetzungsgetriebe der Raupenketten

Mit den in der allgemeinen Tabelle angegebenen Intervallen den Olstand in den
Untersetzungsgetrieben der Raupenketten nach dem im Folgenden
beschriebenen Verfahren prifen.

Dieses Modell besitzt Getriebemotoren mit doppeltem Hubraum und
Olbadgetriebe.

Es ist sehr wichtig, regelmaBig den Olstand zu kontrollieren (die Intervalle
werden in der Tabelle der Kontrollen und programmierten Wartungen
angegeben)

1- Der Getriebemotor muss sich mit der Verschlusskappe “FILL” oben und
senkrecht zur Verschlusskappe “DRAIN” befinden.
2- Um die Drainage des Ols auszufiihren:
a. Die Verschlusskappe FILL abschrauben
b. Die Verschlusskappe LEVEL abschrauben
c. Die Verschlusskappe DRAIN abschrauben
3- Nach der Entleerung des Untersetzungsgetriebes
a. Die Verschlusskappe DRAIN erneut anschrauben
b. Mittels einer Spritze Ol in die Verschlusskappe FILL einfiillen, bis
das Ol selbst aus der Verschlusskappe LEVEL austritt
4- Die Verschlusskappe LEVEL erneut anschrauben
5- Die Verschlusskappe FILL erneut anschrauben

VERWENDEN SIE DAS OL Shell SPIRAX S3 AX 80W/90




PAGE 163 ALMAC s.r. L.

7 Verschrottung

7.1 Lebensdauer der Maschine

Die Maschine wurde fur eine Lebensdauer von 10 Jahren in normalen
Arbeitsumgebungen bei korrektem Gebrauch und angemessener Wartung
entwickelt.

7.2 Auperbetriebnahme und Verschrottung

Am Ende ihrer technischen und betrieblichen Lebensdauer muss die Apparatur
einer detaillierten und kompletten Prufung/Revision seitens der Herstellerfirma
oder spezialisierten und zugelassenen Technikern unterzogen werden. Im Falle,
dass die Prufung als bestanden betrachtet wird, muss die Apparatur deaktiviert
und verschrottet werden. Die AuBerbetriebnahme muss die Vorrichtung in einen
solchen Zustand versetzen, dass diese zu den Zwecken, fur welche sie einmal
geplant und konstruiert worden ist, nicht mehr benutzt werden kann. AuBerdem
muss dafur gesorgt werden, dass die Rohstoffe, aus denen die Vorrichtung
besteht, wiederverwendet werden konnen.

Anmerkung: ALMAC S.r.l. haftet nicht fir Schaden an Personen, Tieren oder
Sachen, die sich aus der erneuten Benutzung einzelner Teile des Gerates fur
Funktionen oder Montagesituationen ergeben, die sich von den urspriinglichen
unterscheiden.

Gefahr: Die AuBerbetriebnahme und Verschrottung der Maschine darf nur
Personal anvertraut werden, das angemessen geschult und entsprechend
ausgestattet ist.

Die  Verschrottung  des Fahrzeugs ist unter  Anwendung von
SicherheitsmaBnahmen auszufuhren, die die Logistik-, Umgebungs- und
VerschleiBbedingungen des Fahrzeugs selbst beachten.

Auf jeden Fall sind die folgenden allgemeinen Regeln zu beachten:
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Das

Schutzkleidung und personlichen Schutzausrustung tragen (Schutzhelm,
Arbeitsschuhwerk, Schutzhandschuhe, eventuell Schutzbrille und
Atemmaske), die nach den geltenden Unfallschutzbestimmungen
zugelassen sind.

Die Maschine von allen Energiequellen abtrennen.

Anlagen, die unter Druck stehen, prufen und den Druck eventuell
ablassen.

Das Fahrzeug funktionsuntuichtig machen, so dass es nicht mehr benutzt
werden kann. Hierfur einige lebenswichtigen Bauteile des Fahrzeugs
beschadigen und an einen anderen Ort bringen, an dem diese mit
Sicherheit fur niemanden zuganglich sind.

Geeignete Hubmittel verwenden

Die Maschine in kleine Gruppen zerlegen, die sich einfach transportieren
lassen.

Fur die Entsorgung der Maschine sind die umweltschadlichen Materialien
(Isolierstoffe, Kunststoffe Gummi etc.) von denen zu trennen, die es nicht
sind.

Das Fahrzeug oder dessen Bauteile darf nicht in Brand gesteckt werden,
da die Verbrennungsprodukte der Kunststoffe und Lacke schadliche und
verschmutzende Gase entwickeln konnten.

7.3 Entsorgung der Batterien

Recycling der Batterien ist verpflichtend (Europaische Richtlinie

2006/66/EG) und empfohlen.

Batterien und Akkumulatoren konnen, auch wenn sie komplett leer sind,
noch eine betrachtliche Menge an Energie enthalten, weswegen die
Klemmen immer geschutzt werden mussen, um Kurzschlusse zu
vermeiden.

Entsorgen Sie den Altakkumulator unter Einhaltung der ortlichen Gesetze
und Vorschriften (wenden Sie sich an einen Handler in Ihrer Nahe).
Bewahren Sie das zu entsorgende Material gemaB den Angaben des
spezifischen Abschnitts im Sicherheitsdatenblatt in der Anlage auf.

NICHT in das Abwassersystem, in das Gelande oder in Wasserlaufe werfen.
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8 Anlagen

8.1 Konformitdtserkldrung

ALMACRAWLER ))

KONFORMITATSERKLARUNG

ORIGINALE KONFORMITATSERKLARUNG

ALMAC S.r.l.

Viale Ruggeri 6/a

c.a.p. 42016, Guastalla (RE) - Italia
Tel 0375 833 527

http: www.almac-italia.com
e-mail: info@almac-italia.com
P.IVA e Cod.Fisc. 02559800350

eigenverantwortlich, dass diese Maschine Hubarbeitsbihne:

Handelsbezeichnung der Maschine: Bl
Seriennummer: ALM
Baujahr:

wie in der dieser Erklarung beigefugten Dokum
mit:
* CEE Vorschriften 2006/42/CE
* CEE Vorschriften 2014/30UE

*  Und an den EM Vorschrifte
*  Und an den EM Vorschrifte 1270802070
+ CEE Vorschriften
- Gemessens ngLwe bi4) ist weniger als die garantierte

Sl::halmsh.mg
- Gem a 104 dB{A) ist das Wert des PLE Baufirma

n ist, in Ubereinstimmung

Teilen mit dem der cben genannten CE- Baumusterprifung
enworfenem Muster dbereinstimmi, die durchgefiihrt wurde

- Certificazioni e Verifiche — Zertifizierungsstelle no. 1878
uigi Masotti, 5 — 48124 Fornace farattini - Ravenna - ltaly

welche die CE BAUMUSTERPRUFUNG:
n® 1878M170872CT0217 del 15.02.2017.

Die juristische Person, mit der Verfassung des technischen Dossiers aufgeladen ist

Vormame: PIETRO
Machname: AGOSTA DEL FORTE
Position: Gesetzlicher Vertreter of ALMAC =.r.l.

Pietro Agosta Del Forte
(Gesetzlicher Verireter)

Guastalla (RE),06/06/2017
{Ort und Datum) (Stempel und Unterschrifi)
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8.2 Kontrollregister

Kontrollregister

Das Prufregister wird dem Anwender der Arbeitsbuhne im Bezug auf folgende
Vorschriften ausgestellt:

» technische Richtlinie UNI EN280:2015

» D.Lgs 17/2010 - Durchfuhrung der Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

Dieses Register dient dazu, die etwaigen Ereignisse, welche die Nutzungsdauer

der Maschine betreffen an den jeweiligen dafur vorgesehenen Stellen

einzutragen, und zwar genauer gesagt:

e Obligatorische periodische Prufungen (INAIL, ASL, zustandige Stellen)

e Obligatorische Wartungen und Prufungen fur die Kontrolle der Unversehrtheit
der Maschinenstruktur und der Schutz- und Sicherheitseinrichtungen

e Eigentumsubertragungen, die der zustandigen Abteilung von INAIL (ex ISPESL)
mitzuteilen sind

e AuBerordentliche Wartungen oder bedeutsame Ersetzungen von besonderen
Elementen der Maschine
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Typ der Prifung Beschreibung

Kontrolle und Anzug von Schrauben-Bolzen-
Befestigung der Zapfen

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Es ist keine
tagliche Registrierung notwendig, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.

Typ der Priifung Beschreibung

Die Unversehrtheit von Verankerungen, Halterungen,

Sichtpriif d Strukturkontroll
Ichiprdtung und strukturkontrotle Bau, SchweiBungen und Zapfen priifen

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgdnge gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Es ist keine
tagliche Registrierung notwendig, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.
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Typ der Priifung Beschreibung

Verformungen von Leitungen und Kabeln

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Die monatliche
Registrierung ist nicht erforderlich, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.

Typ der Priifung Beschreibung

Schmierung der Gleitschuhe und Rader

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Die monatliche
Registrierung ist nicht erforderlich, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.
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Typ der Prifung Beschreibung

Priifung des Olstands im Hydraulikdltank

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Es ist keine
tagliche Registrierung notwendig, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.

Typ der Priifung Beschreibung

Olwechsel im Hydraulikdltank

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.
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Datum

Beobachtungen

Unterschrift

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

9.

Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.

Datum

Beobachtungen

Unterschrift

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

7.

Jahr

8.

Jahr

9.

Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.
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Datum

Beobachtungen

Unterschrift

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

9.

Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.

Datum

Beobachtungen

Unterschrift

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

. Jahr

7.

Jahr

8.

Jahr

9.

Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.
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Typ der Priifung

Beschreibung

Funktionspriifung

Fehlerstromschutzschalters der Steckdose 230V

des

Datum

Beobachtungen

Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.

Typ der Prifung

Beschreibung

Funktionspriifung der Kontrollvorrichtung der
Trennung (Sentinel),

galvanischen
vorhanden

falls

Datum

Beobachtungen

Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.
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Typ der Prifung Beschreibung

Funktionspriifung der manuellen Not-Halt-
Befehlsgerate

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.

Typ der Priifung Beschreibung

Motorolkontrolle

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Es ist
keine tdgliche Registrierung notwendig, aber mindestens jahrlich anldsslich anderer
Vorgange.
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Typ der Prifung Beschreibung

Austausch Motoral

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.

Typ der Priifung Beschreibung

Priifung und Spannen der Raupenketten

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Es ist
keine tdgliche Registrierung notwendig, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer
Vorgange.
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Typ der Priifung Beschreibung

Priifung und Austausch der Raupenketten

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.

Typ der Priifung Beschreibung

Olstandkontrolle Untersetzungsgetriebe der
Raupenketten

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgdnge gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Es ist keine
tagliche Registrierung notwendig, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.




PAGE 177

ALMAC s.r. L.

Typ der Priifung

Beschreibung

Feststellbremse

Prifen Sie den korrekten Eingriff
Feststellbremse bei Stillsetzen der Maschine

der

Datum

Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6. Die halbjahrliche
Registrierung ist nicht erforderlich, aber mindestens jahrlich anlasslich anderer Vorgange.

Typ der Prifung

Beschreibung

Priifung der redundanten Ventile Proactive ' Priifen Sie den

leveling

korrekten Eingriff
Feststellbremse bei Stillsetzen der Maschine

der

Datum

Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.
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Typ der Priifung Beschreibung

Prifen Sie den korrekten Eingriff der

Priifung A ich T .
rifung Ausgleichsventile Nivellierzylinder Feststellbremse bei Stillsetzen der Maschine

Datum Beobachtungen Unterschrift

1. Jahr

2. Jahr

3. Jahr

4. Jahr

5. Jahr

6. Jahr

7. Jahr

8. Jahr

9. Jahr

10. Jahr

Anmerkung: Intervalle der Vorgange gemaB den Angaben der Tabelle im Kapitel 6.
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Wichtige Storungen

Datum Beschreibung der Storung Abhilfe

Verwendete Ersatzteile

Beschreibung
Code Menge

Wichtige Storungen

Datum Beschreibung der Storung Abhilfe

Verwendete Ersatzteile

Beschreibun
Code Menge g

Wichtige Storungen

Datum Beschreibung der Storung Abhilfe

Verwendete Ersatzteile

Beschreibung
Code Menge
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8.3 Eigentumsiibertragungen

Aufzubewahrendes Exemplar

Am:

Das Eigentum der FHAB:

Seriennummer

Baujahr

wurde Ubertragen an:

Es wird bestatigt, dass die technischen und funktionellen Eigenschaften sowie die Abmessungen
der entsprechenden Arbeitsbiihne zum oben genannten Datum denen entsprachen, die
urspriinglich vorgesehen waren, und dass etwaige Anderungen in diesem Registrierheft vermerkt
worden sind.

Firmenbezeichnung des Verkaufers:

Der Verkaufer

Der Kaufer

An ALMAC SRL zu sendendes Exemplar

Am:

Das Eigentum der FHAB:

Seriennummer

Baujahr

wurde Ubertragen an:

Es wird bestatigt, dass die technischen und funktionellen Eigenschaften sowie die Abmessungen
der entsprechenden Arbeitsbihne zum oben genannten Datum denen entsprachen, die
urspriinglich vorgesehen waren, und dass etwaige Anderungen in diesem Registrierheft vermerkt
worden sind.

Firmenbezeichnung des Verkaufers:

Der Verkaufer

Der Kaufer
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Siehe Anhang

Siehe Anhang

8.4 Hydraulischer Schaltplan

8.5 Elektrischer Schaltplan
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9

1

INHALTSVERZEICHNIS

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1 MIT JEDER MASCHINE GELIEFERTE UNTERLAGEN

1.2 DATEN DES HANDBUCHS

ZUSTANDIGE, FUR DIE DAS VORLIEGENDE HANDBUCH BESTIMMT IST

EIGENTUMSVERHALTNIS DER INFORMATIONEN

KENNDATEN DES HERSTELLERUNTERNEHMENS

KENNDATEN DER HUBARBEITSBUHNE (FHAB)

LEISTUNGEN

S AW W NN NN

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

—
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